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HP mu§teri hizmetleri 



Qevrimigi hizmetler 

Bilgilere modem veya Internet baglantisi kullanarak 24 saat eri§mek igin 

World Wide Web: Guncelle§tirilmi§ HP yazici yazilimi, urun, destek bilgileri ve ge§itli dillerde 
yazici suruculerinin edinilebilecegi adres: http://www.hp.com/support/lj4250 veya 
http://www.hp.com/support/lj4350. (Site ingilizce'dir.) 

Qevrimigi sorun giderme araglari 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE), masaustu bilgi-i§lem ve yazdirma urunleri 
igin Web tabanh bir sorun giderme paketidir. ISPE, bilgi-i§lem ve yazdirma ile ilgili sorunlan 
kolayca bulmaniza, tanimlamaniza ve gozmenize yardimci olur. ISPE araglarmi 
bulabileceginiz adres: http://instantsupport.hp.com. 

Telefon destegi 

Hewlett-Packard Company, garanti suresi boyunca telefonla ucretsiz urun destegi sunar. 
Aradiginizda, size yardim etmek igin hazir bekleyen bir ekip yanit verir. Ulkenizin/bolgenizin 
telefon numarasi igin urun kutusundaki bro^ure bakm veya http://www.hp.com/support/ 
callcenters adresini ziyaret edin. HP'yi aramadan once, a^agidaki bilgileri hazir bulundurun: 
urun adi ve seri numarasi, satin alma tarihi ve sorunun agiklamasi. 

Aynca Internet'te http://www.hp.com adresinden de destek alabilirsiniz. Supports drivers 
blogunu tiklatin. 

Yazihm yardimci programlan, suruculer ve elektronik bilgiler 

http://www.hp.com/go/lj4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresine 
gidin. (Bu site ingilizce'dir, ancak yazici suruculeri pek gokdilde indirilebilir.) 

Telefondan bilgi igin, yaziciyla birlikte gelen bro§ure bakm. 

Aksesuarlar ve sarf malzemeleri igin HP dogrudan sipari§ 

A§agidaki Web sitelerinden sarf malzemesi sipari§i verebilirsiniz: 
ABD: http://www.hp.com/sbso/product/supplies 
Kanada: http://www.hp.ca/catalog/supplies 
Avrupa: http://www.hp.com/go/supplies 
Asya Pasifik: http://www.hp.com/paper/ 

Aksesuarlann sipari§ edilebilecegi adres: http://www.hp.com/support/lj4250 veya 
http://www.hp.com/support/lj4350. Daha fazla bilgi igin bkz. Parga, aksesuar ve sarf 
malzemesi siparisi . 

Telefonla sarf malzemesi veya aksesuar siparisi vermek igin a^agidaki numaralan arayin: 

ABD'deki firmalar: 800-282-6672 

ABD'deki kuguk ve orta olgekli firmalar: 800-888-9909 

ABD'deki ev kullanicilan ve ev ofisler: 800-752-0900 

Kanada: 800-387-3154 

Diger ulkelerin/bolgelerin telefon numaralanni ogrenmek igin yazicinizla birlikte gelen 
bro§ure bakm. 

HP servis bilgileri 
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ABD veya Kanada'daki HP Yetkili Saticilarinin yerini ogrenmek igin 800-243-9816 (ABD) 
veya 800-387-3867 (Kanada) numarah telefonlan arayin. Diger bir segenek de 
http://www.hp.com/go/cposupportguide adresini ziyaret etmektir. 

HP urununuzle ilgili olarak diger ulkelerdeki/bolgelerdeki servis igin, ulkenizin/bolgenizin 
mu§teri destegi numarasini arayin. Yazicinizla birlikte gelen bro§ure bakm. 

HP servis sozle§meleri 

A§>agidaki numarayi arayin: 800-HPINVENT [800-474-6836 (ABD)] veya 800-268-1221 
(Kanada). 

Garanti Kapsami Di§>indaki Servis: 800-633-3600. 

Uzatilmi§> Servis: A§>agidaki numarayi arayin: 800-HPINVENT [800-474-6836 (ABD)] veya 
800-268-1221 (Kanada). Diger bir segenek de http://www.hpexpress-services.com 
adresindeki HP Care Paq Servisleri Web sitesini ziyaret etmektir. 

HP Arag Kutusu 

Yazicinin durumunu ve ayarlan denetlemek, sorun giderme bilgileri ve gevrimigi belgeleri 
goruntulemek igin HP Arag Kutusu yazihmini kullanin. HP Arag Kutusu yazihmini, yazici 
dogrudan bilgisayanniza veya bir aga bagh oldugunda goruntuleyebilirsiniz. HP Arag Kutusu 
yazihmini kullanabilmek igin yazihm yuklemesini tarn olarak yapmi§ olmaniz gerekir. Bkz. 
HP Arag Kutusu yazihmini kullanma . 

Macintosh bilgisayarlar igin HP destegi ve bilgiler 

Ziyaret edebileceginiz adres: Macintosh OS X destegi bilgileri ve surucu guncelle§tirmeleri 
igin HP abonelik servisine ula§mak uzere http://www.hp.com/go/macosx. 

Ziyaret edebileceginiz adres: Ozellikle Macintosh kullanicilan igin tasarlanan urunler igin 
http://www.hp.com/go/mac-connect. 
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Yazici hakkmda temel bilgiler 



HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazici aldiginiz igin te§ekkur ederiz. Henuz 
incelemediyseniz, kurma i§lemleri igin yaziciyla birlikte verilen ba§langig kilavuzuna 
(ba§lama) goz atin. 

Yazici kurulup kullanima hazir duruma geldigine gore, birkag dakikanizi yaziciyi tanimak igin 
ayirabilirsiniz. Bu bolumde a§agidaki konularda bilgi verilmektedir: 

• Yazici bilqilerine hizh erigim 

• Yazici vapilandirmalan 

• Yazici ozellikleri 

• Yazici pargalan 

• Kontrol paneli 

• Yazihm 

• Baski ortamini segme 
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Yazici bilgilerine hizh eri§im 



Bu bolumde, yazici kurulumu ve kullanimi konusunda daha fazla bilgi sahibi olmanizi 
saglayacak kaynaklar hakkinda ozet bilgi sunulmaktadir. 



Kullanim kilavuzu baglantilan 

• Yazici pargalan 

• Kontrol paneli duzeni 

• Sorun giderme aki§ §emasi 



Aynntili bilgi 

Bu yazicida ionize yarayacak pek gok ba§vuru kaynagi bulunmaktadir. Bkz. 
http://www.hp.com/support/lj4250 veya http://www.hp.com/support/lj4350. 

Yaziciyi kurma 

Ba§langig kilavuzu — Yazicinin yuklenmesi ve kurulmasi konusunda adim adim yonergeler 
sunar. Basih halde sunulan bu kilavuz yaziciyla birlikte verilir. 

HP Jetdirect Kati§tinlmi§ Baski Sunucusu Ag Yoneticisi kilavuzu — HP Jetdirect 
kati§tinlmi§ baski sunucusunu yapilandirma ve gikan sorunlan giderme konusunda bilgi 
igerir. Yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'dan kilavuzun bir kopyasini yazdirabilirsiniz. 
(HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusunu igeren modellerde bulunur.) 

Aksesuar kurulum kilavuzlari — istege bagh birtepsi gibi aksesuarlann nasil takilacagi 
konusunda adim adim yonergeler sunar. Her aksesuarla birlikte basih halde bir kilavuz verilir. 

Yaziciyi kullanma 

Kullanim kilavuzu — Yazicinin kullanimi ve sorunlann giderilmesiyle ilgili aynntili bilgi igerir. 
Bu kilavuz yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulunur. Aynca HP Arag Kutusu yazihminda 
da bulunur. 

Qevrimigi Yardim — Yazici suruculerinden kullanilabilen yazici segeneklerine ili§kin bilgi 
igerir. Bir Yardim dosyasini goruntulemek igin yazici surucusunden gevrimigi Yardim'i agin. 

HTML (gevrimigi) kullanim kilavuzu — Yazicinin kullanimi ve sorunlann giderilmesiyle ilgili 
aynntili bilgi igerir. http://www.hp.com/support/lj4250 veya http://www.hp.com/support/lj4350 
bolumune gegin. Baglandiktan sonra El Kitaplari segenegini segin. 

Yazici kontrol paneli Yardim'i — Bu yazicinin kontrol panelinde, gogu yazici hatasmin 
giderilmesi ile ilgili yonergeler sunan bir Yardim sistemi bulunur. ileti ile ilgili Yardim'i (varsa) 
goruntulemek igin ? (Yardim dugmesi) dugmesine basin. 
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Bolum 1 Yazici hakkinda temel bilgiler 
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Yazici yapilandirmalan 



HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazici birgok farkh yapilandirmada sunulur. Yazici adinin 
arkasmdan gelen harfler yapilandirmalar arasindaki farkhhklari gosterir. Her harf belirli bir 
ozellige kar§ihk gelir. Yazicinizda hangi ozelliklerin oldugunu anlamak igin bu bolumde 
verilen bilgileri kullanin. 



Not Turn yapilandirmalar her modelde bulunmaz. 



HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazici igin ozellik i§aretleri 



Harf 


Tanim 


harf yok 


Bu, ana modeldir. 


d 


Bu i§arete sahip modellerde otomatik iki tarafh baski igin bir dupleksleyici birimi 
bulunur. 


n 


Bu i§arete sahip modellerde 10/100Base-T aga baglanmak igin kullanilan kati§tinlmi§ 
HP Jetdirect baski sunucusu bulunur. 


t 


Bu i§arete sahip modellerde ek bir kagit tepsisi bulunur. 


si 


Bu i§arete sahip modellerde bir zimbalayici/yiginlayici bulunur. 



Model agiklamalari 



Yazici modeli 


HP LaserJet 4250 serisi 


HP LaserJet 4350 serisi 


A 


na m( 


Ddel 

ft 




• 48 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni^letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve bir adet 500 
sayfahktepsi 




n 


mode 






• 64 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve bir adet 500 
sayfahktepsi 

• 1 0/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 


• 80 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve bir adet 500 
sayfahk tepsi 

• 1 0/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 


tr 


i modeli 




• 64 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 1 00 sayfahk tepsi ve iki adet 500 
sayfahktepsi 

• 1 0/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 


• 80 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 1 00 sayfahk tepsi ve iki adet 500 
sayfahk tepsi 

• 1 0/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 
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Model agiklamalan (devam) 



Yazici modeli 


HP LaserJet 4250 serisi 


HP LaserJet 4350 serisi 


dtn mo 


deli 

ft 




• 64 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni^letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve iki adet 500 
sayfahktepsi 

• 10/100Base-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 

• otomatik iki tarafh baski igin dupleksleyici 


• 80 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve iki adet 500 
sayfahk tepsi 

• 10/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tirilmi§ baski sunucusu 

• otomatik iki tarafh baski igin dupleksleyici 


dtnsl modeli 


1 


• 64 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve iki adet 500 
sayfahktepsi 

• 1 0/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 

• otomatik iki tarafh baski igin dupleksleyici 

• 500 sayfahk zimbalayici/yiginlayici giki§ 
aksesuan 


• 80 MB RAM, 512 MB'ye kadar geni§letilebilir 

• bir adet 100 sayfahk tepsi ve iki adet 500 
sayfahk tepsi 

• 1 0/1 OOBase-TX aga baglanmak igin 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu 

• otomatik iki tarafh baski igin dupleksleyici 

• 500 sayfahk zimbalayici/yiginlayici giki§ 
aksesuan 
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Yazici ozellikleri 



A§agidaki tablolarda HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazicilarin ozellikleri 
aciklanmaktadir. 



Hiz 



HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


Dakikada 45 sayfayi (ppm) letter boyutunda 
kagida yazdinr. 

43 ppm'de A4 boyutu kagida yazdinr. 


Dakikada 55 sayfayi (ppm) letter boyutu kagida 
yazdinr. 

52 ppm'de A4 boyutu kagida yazdinr. 


Qozunurluk 


HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


FastRes 1200 — i§ yazilarmin ve grafiklerin hizh 
ve yuksek kalitede yazdinlmasi igin 1200 dpi 
yazdirma kalitesi sunar. 

ProRes 1200 — §ekillerin ve grafik goruntulerin 
en iyi kalitede yazdinlmasi igin 1200 dpi 
gozunurlukte yazdinr. 

Agik ve net giki§ igin HP LaserJet kartu§lari. 


FastRes 1200 — i§ yazilarmin ve grafiklerin hizh 
ve yuksek kalitede yazdinlmasi igin 1200 dpi 
yazdirma kalitesi sunar. 

ProRes 1200 — §ekillerin ve grafik goruntulerin 
en iyi kalitede basilmasi igin 1200 dpi 
gozunurlukte yazdinr. 

Agik ve net giki§ igin HP LaserJet kartu§lari. 


Kagit kullanimi 


HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


HP LaserJet 4250tn, dtn ve dtnsl modelleri 1 .100 
sayfaya kadar kagit alabilir. Digertum modeller 
600 sayfa kagit ahr. 

Turn modeller ilave 500 sayfahk kagit besleyici 
ve istege bagh 1 .500 sayfahk yuksek kapasiteli 
giri§ tepsisiyle uyumludur. Maksimum sayida 
tepsi takildigmda turn modeller 3.100 sayfaya 
kadar kagit alabilir. 

HP LaserJet 4250dtn ve dtnsl modellerinde 
otomatik iki tarafh baski igin dupleks yazdirma 
aksesuan bulunur. Digertum modeller istege 
bagh dupleks yazdirma aksesuan ile uyumludur. 

HP LaserJet 4250dtnsl modelinde 15 sayfaya 
kadar kagidi zimbalayabilen ve 500 sayfaya 
kadar kagidi yigmlayabilen bir zimbalayici/ 
yigmlayici bulunur. Digertum modeller istege 
bagh zimbalayici/yiginlayici ile uyumludur. 

Turn modeller istege bagh 500 sayfahk 
yigmlayici aksesuariyla uyumludur. 

Turn modeller en gok 75 zarf besleyebilen istege 
bagh zarf besleyiciyle uyumludur. 


HP LaserJet 4350tn, dtn ve dtnsl modelleri 1.100 
sayfaya kadar kagit alabilir. Digertum modeller 
600 sayfa kagit ahr. 

Turn modeller ilave 500 sayfahk kagit besleyici 
ve istege bagh 1 .500 sayfahk yuksek kapasiteli 
giri§ tepsisiyle uyumludur. Maksimum sayida 
tepsi takildigmda turn modeller 3.100 sayfa kagit 
alabilir. 

HP LaserJet 4350dtn ve dtnsl modellerinde 
otomatik iki tarafh baski igin dupleks yazdirma 
aksesuan bulunur. Digertum modeller istege 
bagh dupleks yazdirma aksesuan ile uyumludur. 

HP LaserJet 4350dtnsl modelinde 15 sayfaya 
kadar kagidi zimbalayabilen ve 500 sayfaya 
kadar kagidi yigmlayabilen bir zimbalayici/ 
yigmlayici bulunur. Digertum modeller istege 
bagh zimbalayici/yiginlayici ile uyumludur. 

Turn modeller istege bagh 500 sayfahk 
yigmlayici aksesuariyla uyumludur. 

Turn modeller en gok 75 zarf besleyebilen istege 
bagh zarf besleyiciyle uyumludur. 
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Bellek ve i§lemci 



HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


HP LaserJet 4250 modelinde 48 MB rasgele 
eri§imli bellek (RAM) bulunur. HP LaserJet 
4250n ve tn modellerinde 64 MB RAM bulunur. 
HP LaserJet 4250dtn ve dtnsl modellerinde 
80 MB RAM bulunur. 

Turn modeller en gok 512 MB bellege 
yukseltilebilir. 

460 megahertz (MHz) i§lemci hizi. 

Turn modeller istege bagh bir EIO sabit disk ile 
uyumludur. 


HP LaserJet 4350n ve tn modellerinde 80 MB 
rasgele eri§imli bellek (RAM) bulunur. 
HP LaserJet 4350dtn ve dtnsl modellerinde 
96 MB RAM bulunur. 

Turn modeller en gok 512 MB bellege 
yukseltilebilir. 

460 megahertz (MHz) i§lemci hizi. 

Turn modeller istege bagh bir EIO sabit disk ile 
uyumludur. 



Arabirim baglantilari ve ag uzerinde gali§ma 



HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


Turn modellerde gift yonlu, geni§letilmi§ ozellikler 
(ECP) B tipi (IEEE 1284 uyumlu) paralel baglanti 
bulunur. 

Turn modellerde bir Evrensel Seri Bus (USB) 2.0 
baglantisi bulunur. 

Turn modellerde iki adet PCI tabanh geli§tirilmi§ 
giri§/giki§ (EIO) geni§leme yuvasi bulunur. 

Turn modellerde istege bagh kagit i§leme 
aygitlanna baglanmak igin bir HP Jetlink baglanti 
noktasi bulunur. 

HP LaserJet 4250n, tn, dtn ve dntsl modellerinde 

10/100Base-TX aga baglanmak igin bir 

HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusu bulunur. 

Turn modeller istege bagh 802.1 1 b kablosuz ag 
kartiyla uyumludur. 


Turn modellerde gift yonlu, ECP B tipi (IEEE 
1284 uyumlu) paralel baglanti bulunur. 

Turn modellerde bir USB 2.0 baglantisi bulunur. 

Turn modellerde iki adet PCI tabanh geli§tirilmi§ 
giri§/giki§ (EIO) geni§leme yuvasi bulunur. 

Turn modellerde istege bagh kagit i§leme 
aygitlanna baglanti igin bir HP Jetlink baglanti 
noktasi bulunur. 

HP LaserJet 4350n, tn, dtn ve dtnsl 
modellerinde, 10/100Base-TX agma baglanti 
kurulabilmesi igin kati§tinlmi§ bir HP Jetdirect 
baski sunucusu bulunur. 

Turn modeller istege bagh 802.11b kablosuz ag 
kartiyla uyumludur. 



Dil ve yazi tipleri 



HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


HP PCL6, PCL 5 ve HP PostScript® (PS) 3 
emulasyonu. 

Microsoft® Windows® igin 80 yazi tipi. 

CompactFlash yazi tipi karti takilarak ek yazi tipi 
eklenebilir. 


HP PCL6, PCL 5 ve PostScript® (PS) 3 
emulasyonu. 

Microsoft® Windows® igin 80 yazi tipi. 

CompactFlash yazi tipi karti takilarak ekyazi tipi 
eklenebilir. 



6 



Bolum 1 Yazici hakkinda temel bilgiler 



TRWW 



Yazici kartu§u 



HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


Standart yazici kartu§u ile en gok 10.000 sayfa 
yazdirilir. 

Turn modellerde en gok 20.000 sayfa yazabilen 
yuksek kapasiteli yazici kartu§u kullanilabilir. 

HP akilh yazdirma sarf malzemeleri programi, 
toner azaldigmda otomatik olarak uyanr. 


Standart yazici kartu§u ile en gok 10.000 sayfa 
yazdirilir. 

Turn modellerde en gok 20.000 sayfa yazabilen 
yuksek kapasiteli yazici kartu§u kullanilabilir. 

HP akilh yazdirma sarf malzemeleri programi, 
toner azaldigmda otomatik olarak uyanr. 


Enerji tasarrufu 


HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


Yazici, yazdirma i§lemi yapmadigi zaman gug 
tuketimini azaltarak otomatik enerji tasarrufu 
saglar. 

Bir ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett- 
Packard Company bu urunun ENERGY STAR® 
tarafmdan verimli enerji kullanimi igin belirlenen 
yonergelere uygun oldugunu saptami§tir. 


Yazici, yazdirma i§lemi yapmadigi zaman enerji 
tuketimini azaltarak otomatik enerji tasarrufu 
saglar. 

Bir ENERGY STAR® ortagi olarak, Hewlett- 
Packard Company bu urunun ENERGY STAR® 
tarafmdan verimli enerji kullanimi igin belirlenen 
yonergelere uygun oldugunu saptami§tir. 


Ekonomik yazdirma 


HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


Mizanpaj baskisi (tek bir kagida birden fazla 
sayfa yazdirma) kagit tasarrufu saglar. 

Dupleks yazdirma (otomatik veya elle) kagit 
tasarrufu saglar. 

EconoMode'da yazdirmak toner tasarrufu saglar. 


Mizanpaj baskisi (tek bir kagida birden fazla 
sayfa yazdirma) kagit tasarrufu saglar. 

Dupleks yazdirma (otomatik veya elle) kagit 
tasarrufu saglar. 

EconoMode'da yazdirmak toner tasarrufu saglar. 


Eri§ilebilirlik 


HP LaserJet 4250 serisi yazici 


HP LaserJet 4350 serisi yazici 


Qevrimigi kullanim kilavuzu, metin ekran 
okuyucularla uyumludur. 

Yazici kartu§u tek elle takilabilir ve gikanlabilir. 

Turn kapaklan tek elinizle agabilirsiniz. 

Turn ortam geni§lik kilavuzlan tek elle 
ayarlanabilir. 


Qevrimigi kullanim kilavuzu, metin ekran 
okuyucularla uyumludur. 

Yazici kartu§u tek elle takilabilir ve gikanlabilir. 

Turn kapaklan tek elinizle agabilirsiniz. 

Turn ortam geni§lik kilavuzlan tek elle 
ayarlanabilir. 
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Yazici pargalan 



Yaziciyi kullanmadan once yazicinin pargalanm taniyin. 




1 Ust giki§ bolmesi 

2 Kontrol paneli 

3 Tepsi 1 (agmak igin gekin) 

4 Tepsi 2 

5 Agma/kapama anahtan 

6 Sag yan paneli (DIMM ve CompactFlash kartlara eri§im saglar) 

7 Ust kapak (yazici kartu§una eri§im saglar) 




8 Arabirim baglanti noktalan (bkz. Arabirim baglanti noktalan ) 

9 istege bagh dupleksleyici igin yuva 

10 Arka giki§ bolmesi (agmak igin gekin) 



Aksesuarlar ve sarf malzemeleri 

Have aksesuarlar ekleyerek yazicinin ozelliklerini artirabilirsiniz. Aksesuarlar ve sarf 
malzemelerini sipari§ etme hakkinda bilgi igin bkz. Parga, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi . 
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Optimum performansi yakalamak uzere ozellikle yazici igin tasarlanmi§ aksesuarlan ve sarf 
malzemelerini kullanin. Yazici iki EIO kartini destekler. 




1 500 sayfahk tepsi ve besleyici* (Q2440B) 

2 iki tarafh baski igin dupleksleyici (dupleks yazdirma aksesuan) (Q2439B) 

3 1 .500 sayfahk tepsi ve besleyici* (Q2444B) 

4 Zarf besleyici (Q2438B) 

5 Zimbalayici/yiginlayici aksesuan (Q2443B) 

6 ikili dogrudan bellek moduli} (DIMM) veya CompactFlash yazi tipi karti 

7 HP Jetdirect baski sunucusu (EIO karti) 

8 Sabit disk aksesuan (EIO karti) (J6054B) 

9 Yazici igin depolama kabini (Q2445B) 

10 Yigmlayici aksesuan (Q2442B) 

1 1 Zimba kartu§u (Q321 6A) 

12 Yazici kartu§u (Q5942A: 10.000 sayfahk kartu§ veya Q5942X: 20.000 sayfahk kartu§) 

* Turn HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazicilarda en gok iki adet 500 sayfahk besleyici 
ve bir adet istege bagh 1 .500 sayfahk besleyici takilarak kagit kapasitesi 3.100 sayfaya 
kadar gikanlabilir. 

Yazicida en gok ug adet istege bagh tepsi, iki farkh yapilandirma segeneginde kullanilabilir: 
ug adet 500 sayfahk besleyici veya iki adet 500 sayfahk besleyici ve 1 .500 sayfahk giri§ 
tepsisi. 
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Arabirim baglanti noktalan 

Yazicida be§ baglanti noktasi bulunur: iki adet EIO yuvasi ve bilgisayar veya ag baglantisi 
igin ug adet baglanti noktasi. 




1 EIO yuvasi 2 

2 Ag baglantisi (HP Jetdirect kati§tinlmi§ baski sunucusunu igeren modellerde) 

3 EIO yuvasi 1 

4 IEEE1284B uyumlu paralel baglanti noktasi 

5 USB baglanti noktasi (USB 2.0 tarn ve yuksek hizh aygitlarla uyumlu) 



Aksesuar i§iklan 

istege bagh 500 sayfahk yiginlayici veya 500 sayfahk zimbalayici/yiginlayici aksesuannm 
durum i§iklannin ne anlama geldigini gormek igin a^agidaki tabloyu kullanin. 



I§ik 


Anlami 


Surekli ye§il 


• Aksesuar agik ve hazir. 


Surekli koyu sari 


• Aksesuarda bir donanim hatasi var. (Bkz. 
Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayiciya ait 
aksesuar i§iklanmn anlami.) 


Yanip sonen koyu sari 


• Aksesuarda ilgilenilmesi gereken bir hata 
durumu soz konusu. (Bkz. Yiginlayici ve 
zimbalayici/yiginlayiciya ait aksesuar 
i§iklanmn anlami.) 


Kapah 


• Yazici, Gug Tasarrufu modunda olabilir. 
Yazici kontrol panelindeki herhangi bir 
dugmeye basin. 

• Aksesuarda ilgilenilmesi gereken bir hata 
durumu soz konusu. (Bkz. Yiginlayici ve 
zimbalayici/yiginlayiciya ait aksesuar 
i§iklanmn anlami.) 



Bolum 1 Yazici hakkinda temel bilgiler 
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Yaziciyi ta§ima 



Yazici agir oldugundan iki ki§i tarafindan kaldinlmahdir. Bir ki^inin yazicinin onunde 
digerinin de yazicinin arkasinda durmasi gerekir. Yaziciyi kaldirmak igin yan tarafindaki 
tutamaglardan tutun. Yaziciyi herhangi ba§ka biryerinden tutarak kaldirmaya gah§mayin. 
Yazicinin alt bolumunde istege bagh bir aksesuar varsa (500 sayfalik tepsi, 1 .500 sayfahk 
tepsi veya depolama kabini gibi), yazici ta§inmadan once aksesuar mandallan agilmahdir. 

Kendinizi yaralama veya yazicinin zarar gormesi olasihgini ortadan kaldirmak igin, yaziciyi 
kaldirmadan once takih olan turn istege bagh aksesuarlan (ornegin, istege bagh besleyici 
veya zimbalayici/yiginlayici) yazicidan gikann. 




istege bagh aksesuarlan kilitleme ve kilidini agma 

Yazicinin devrilmesini onlemek igin istege bagh 500 sayfalik besleyici, istege bagh 1.500 
sayfalik tepsi ve kabin yazicinin alt bolumune sabitlenebilir. 

Aksesuarlan kilitlemek igin istege bagh besleyicinin sol ust ko^esindeki kaldiraci bulun ve 
arkaya dogru gevirin (kilitli). 

Aksesuarlann kilidini agmak igin kolu one dogru gevirin (kilit agik). 
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Kontrol paneli 



Bu bolumde kontrol paneli ve ozellikleri hakkinda bilgiler verilmektedir. 

• Kontrol paneli duzeni 

• Kontrol paneli dugmeleri 

• Kontrol paneli igiklan 

• Yazdirma kontrol paneli menuleri 

• Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlanni degigtirme 

• Yazicinin Yardim sistemini kullanma 
Kontrol paneli yazicinin on bolumunde bulunur. 




Kontrol paneli iletilerini belirlemek ve bunlarla ilgili sorunlan gidermek igin bkz. Kontrol paneli 
iletilerini yorumlama . 



Kontrol paneli duzeni 




1 


Dur dugmesi 


2 


Hazir i§igi 


3 


Veri i§igi 


4 


Dikkat i§igi 


5 


Menu dugmesi 


6 


Grafiksel ekran 


7 


A§agi dugmesi 


8 


Yardim dugmesi 


9 


Seq dugmesi 


10 


Yukari dugmesi 


11 


Geri dugmesi 
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Kontrol paneli dugmeleri 



Dugme 


l§levi 


? (Yardim) 


• Ekranda goruntulenen iletiler hakkmda bilgi saglar. 


* (Geri) 


• Menu agacinda bir duzey geri gider veya sayisal giri§te bir basamak geri gider. 

• 1 saniyeden fazla basih tutulursa menulerden gikilmasim saglar. 


Menu 


• Menulere girer ve menulerden gikar. 


a (Yukari) 


• Listedeki onceki ogeye geger veya sayisal nitelikte olan ogelerin degerini artinr. 


^ (Seq) 


• Durum silinebilirse, bir hata durumunu siler. 

• Bir oge igin segilen degeri kaydeder. 

• Grafik ekranda vurgulanan ogeyle ili§kili i§lemi gergekle§tirir. 


▼ (A§AGi) 


• Listedeki sonraki ogeye geger veya sayisal nitelikte olan ogelerin degerini azaltir. 


DURDUR 


• Qah§makta olan baski i§ini iptal eder ve turn etkin sayfalari kagit yolundan gikarir. I§i iptal etme 
suresi baski i§inin buyuklugune baghdir. (Dugmeye yalnizca bir kez basin.) iptal edilen i§ ile ilgili 
devam edebilecek hatalan da siler. 


Not 

Kontrol paneli i§iklan, baski i§i yazici ve bilgisayardan silinirken art arda yanip soner ve sonra yazici 
hazir durumuna doner (Hazir i§igi yanar). 



Kontrol paneli i§iklari 



l§ik 


Durum 


Gosterge 


Hazir 


Yanar durumda 


Yazici gevrimigi durumdadir ve 
yazdirmak uzere verileri kabul etmek 
igin hazirdir. 


Yanmiyor 


Yazici gevrimdi§i oldugu 
(duraklatildigi) igin veya bir hata 
olu§tugundan verileri kabul edemiyor. 


Yanip Sonuyor 


Yazici gevrimdi§i duruma gegiyor. 
Yazici gegerli baski i§ini yurutmeyi 
durdurur ve turn etkin sayfalari kagit 
yolundan gikarir. 


Veri 


Yaniyor 


Yazicida yazdinlacak veri var, ancak 
yazici verilerin tamammi almayi 
bekliyor. 


Yanmiyor 


Yazicida yazdinlacak veri yok. 


Yanip Sonuyor 


Yazici verileri i§liyor veya yazdinyor. 
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I§lk 


Durum 


Gosterge 


Dikkat 


Yaniyor 


Yazicida bir sorun olu§tu. Kontrol 
paneli ekranmdaki iletiyi not edin ve 
sonra yaziciyi kapatip yeniden agin. 
Sorunlann giderilmesiyle ilgili yardim 
igin bkz. Kontrol paneli iletilerini 
yorumlama. 


Yanmiyor 


Yazici hatasiz olarak gah§iyor. 


Yanip Sonuyor 


i§lem gerekli. Kontrol paneli ekranma 
bakm. 



Yazdirma kontrol paneli menuleri 

Kontrol panelinde bulunan menulerin ve ogelerin gegerli ayarlanni gormek igin kontrol paneli 
menu haritasini yazdinn. Gerektiginde ba^vurmak uzere menu haritasini yazicinin yaninda 
bulundurabilirsiniz. 



Not Kontrol paneli menulerinde bulunan turn ogelerin bir listesini gormek igin bkz. Kontrol paneli 

menuleri . 



Kontrol paneli menu haritasini yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. BiLGi bolumune gegmek igin * (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. MENU HARiTASINI YAZDIR bolumune gegmek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

Yazicinin Yardim sistemini kullanma 

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalannin gogunun giderilmesi igin yonergeler 
saglayan bir Yardim sistemi bulunur. 

ileti ile ilgili yardimi (varsa) goruntulemek igin ? (Yardim dugmesi) dugmesine basin. Yardim 
konusu dort satirdan uzunsa, tamamini gormek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm. 

Yardim sisteminden gikmak igin tekrar ? (Yardim dugmesi) dugmesine basin. 



Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlanni degi§tirme 

Yazicinin kontrol panelini kullanarak tepsi boyutu ve turu, uyku gecikmesi, yazici ozelligi (dil) 
ve kagit siki§masini giderme gibi bazi genel yazici yapilandirmasi ile ilgili varsayilan ayarlan 
degi§tirebilirsiniz. 

Yazicinin kontrol paneli ayarlan, kati§tinlmi§ Web sunucusunun ayarlar sayfasi kullanilarak 
bir bilgisayardan da degi§tirilebilir. Kontrol panelinde goruntulenen bilginin aynisi 
bilgisayarda da goruntulenir. Daha fazla bilgi igin bkz. Kati$tinlmi§ Web sunucusunu kullanma . 

DiKKAT Yapilandirma ayarlannin degi^tirilmesi nadiren gerekir. Hewlett-Packard Company 
yapilandirma ayarlannin yalnizca sistem yoneticileri tarafmdan degi§tirilmesini onerir. 
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Kontrol paneli ayarlanni degi§tirme 



Menu ogelerinin ve olasi degerlerin tam bir listesi igin bkz. Kontrol paneli menuleri . Bazi 
menu segenekleri yalnizca ili§kili tepsi veya aksesuar takihysa goruntulenir. Ornegin EIO 
menusu yalnizca EIO karti takihysa goruntulenir. 

Bir kontrol paneli ayarini degi§tirme 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. istediginiz menuye gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Bazi menulerde birkag alt menu bulunabilir. istediginiz alt menuye gegmek igin ± (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. 

4. Ayarlara gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanm ve 
^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesi 
basih tutulursa bazi ayarlar hizh bir §ekilde degi§ir. Segimin yanmda, segilen degerin 
varsayilan oldugunu belirtmek uzere biryildiz i§areti (*) goruntulenir. 

5. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Yazici surucusu ayarlan, kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir. Yazihm programi 
ayarlan, hem yazici surucusu, hem de kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir. Bir menu 
veya segenege eri§emezseniz, bunun nedeni yazici igin boyle bir segenegin olmamasi veya 
daha ust duzeydeki ilgili segenegi agmami§ olmanizdir. Bir i§lev kilitlenmi§se (yazici kontrol 
paneli ekranmda Eri§im engellendi menuler kilitlendi iletisi goruntulenirse) ag yoneticinize 
ba§vurun. 

i§ depolama sinin 

Bu segenek, yazicmm sabit diskinde depolanacak maksimum i§ sayisi igin smir degeri 
ayarlar. izin verilen en yuksek sayi 100, varsayilan deger 32'dir. 

Bu segenek yalnizca bir sabit disk takihysa kullanilabilir. 

i§ depolama sininni belirlemek igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin v (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. i§ DEPOLAMA SINIRI segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

7. Degeri degi§tirmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

8. Degeri ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

9. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Bekletilen i§ zaman a§imi 

Bu segenek, dosyalar kuyruktan silinmeden once sistem tarafmdan i§ depolama alaninda ne 
kadar sureyle saklanacagini ayarlar. Bu segenek igin varsayilan ayar KAPALI'dir; 1 SAAT, 4 
SAAT, 1 GUN ve 1 HAFTA ayarlan kullanilabilir. 

Not Bu segenek yalnizca bir sabit disk takihysa kullanilabilir. 

i§ saklama zaman a§imini ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. i§ TUTMA ZAMAN A§IMI segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine 
basin. 

7. i§ TUTMA ZAMAN A§IMI segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun sureyi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Sureyi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Adresi goster 

Bu oge, ekranda Hazir iletisi ile birlikte yazicinin IP adresinin goruntulenip 
goruntulenmeyecegini belirler. Birden fazla EIO karti takihysa, ilk yuvaya takih olan kartin IP 
adresi goruntulenir. 

IP adresini goruntulemek igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. ADRESi GOSTER segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. ADRESi GOSTER segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. istediginiz segenegi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine 
basin. 

9. Degeri segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Tepsi davrani§i segenekleri 



Tepsi davrani^i ile ilgili kullanici tanimh dort segenek kullanilabilir: 

• iSTENEN TEPSiYi KULLAN. OZEL segenegini segmek, belirli birtepsinin kullanilmasi 
tanimlandiginda, yazicinin ba§ka bir tepsiyi otomatik olarak segmemesini saglar. iLK 
segenegini segmek, tanimlanan tepsi bo§ ise yazicinin ikinci birtepsiden ortam 
almasina izin verir. OZEL segenegi varsayilan ayardir. 

• ELLE BESLEYiN iSTEM. HER ZAMAN (varsayilan deger) segenegini segerseniz, 
sistem gok amagh tepsiden ortam almadan once her zaman bir istem goruntuler. 
YUKLU DEGiLSE segenegini segerseniz, sistem yalnizca gok amagh tepsi bo§ ise bir 
istem goruntuler. 

• PS ERTELEME ORTAMI. Bu segenek HP di§i PostScript suruculerin yazici ile gali§ma 
§eklini etkiler. HP tarafindan saglanan suruculeri kullaniyorsaniz bu ayan degi§tirmeniz 
gerekmez. Bu segenek ETKiN olarak ayarlanirsa, HP olmayan PostScript suruculeri 
HP suruculeriyle ayni HP tepsi segme yontemini kullanir. DEVRE Dl§l olarak 
ayarlanirsa, HP olmayan PostScript suruculeri HP yontemi yerine PostScript segme 
yontemini kullanir. 

• BOYUT/TUR iSTEMi. Bir tepsi agildiginda ve kapatildiginda tepsi yapilandirma iletisi ve 
istemlerinin goruntulenip goruntulenmeyecegini kontrol etmek igin bu ogeyi kullanin. 
Tepsinin yapilandinldigi ortam turu ve boyutu tepsiye yerle§tirilmi§ olan ortamdan farkh 
ise, bu iletiler sizden turu ve boyutu ayarlamanizi ister. 

istenen Tepsiyi Kullan segenegini ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANI§I segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANI§I segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. iSTENEN TEPSiYi KULLAN segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

9. OZEL veya iLK segenegi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesine basin. 

10. Davrani§i ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

1 1 . Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Elle Besleme istemi'ni ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak iginT (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANI§I segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANI§I segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. ELLE BESLEME iSTEMi segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. ELLE BESLEME iSTEMi segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. HER ZAMAN veya YUKLU DEGiLSE segenegi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ 
(A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

11. Davrani§i ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

12. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

PS Erteleme Ortami segeneginde yazicinin varsayilan degerini ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANI§I segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANI§I segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. PS ERTELEME ORTAMI segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

9. ETKiN veya DEVRE Dl§l segenegi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesine basin. 

10. Davrani§i ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

1 1 . Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Boyut/tur istemini ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. TEPSi DAVRANI§I segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. TEPSi DAVRANI§I segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. BOYUT/TUR iSTEMi segenegini segmek igin x (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

9. DEVRE Dl§l veya GORUNTULEME segenegi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ 
(A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

10. Davrani§i ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

1 1 . Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Uyku Gecikmesi 

Ayarlanabilir Uyku Gecikmesi ozelligi, yazici uzun sure kullanilmadiginda gug tuketimini 
azaltir. Yazicinin uyku moduna gegmeden once bekleyecegi sureyi 1 DAKiKA, 15 DAKiKA, 
30 DAKiKA veya 60 DAKiKA, 90 DAKiKA, 2 SAAT ya da 4 SAAT olarak ayarlayabilirsiniz. 
Varsayilan deger olarak 30 DAKiKA ayarhdir. 

Yazici uyku moduna gegtiginde kontrol paneli ekrani karanr. Yazici 8 saatten uzun bir sure 
uyku modunda degilse, uyku modu isinma suresini etkilemez. 

Uyku Gecikmesi'ni ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. UYKU GECiKMESi segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. UYKU GECiKMESi segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun sureyi segmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Sureyi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Uyku Modu'nu kapatmak veya agmak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SIFIRLAYICILAR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SIFIRLAYICILAR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. UYKU MODU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. UYKU MODU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. AQIK veya KAPALI segenegi segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Ozellik 

Bu yazicida otomatik ozellik (yazici dili) degi§tirme ozelligi bulunmaktadir. 

• OTO segenegi, yaziciyi baski i§i turunu otomatik olarak algilayacak ve ozellik segenegini 
bu i§e uygun olarak ayarlayacak §ekilde yapilandinr. Bu, varsayilan ayardir. Herhangi 
birsorunla kar§ila§miyorsaniz bu segenegi kullanin. 

• PCL yaziciyi Yazici Kontrol Dili'ni kullanacak §ekilde yapilandinr. 

• PDF yaziciyi PDF dosyalan yazdiracak §ekilde yapilandinr. (Bu segenek yalnizca 
yazicida yeterli bellek varsa kullanilabilir.) 

• PS yaziciyi PostScript emulasyonunu kullanacak §ekilde yapilandinr. 
Ki§iligi ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. OZELLiK segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. OZELLiK segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ozelligi (OTO, PS, PCL veya PDF) segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesine basin. 

9. Ozelligi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Silinebilir uyanlar 

Bu segenek igin AQIK veya i§ degerini segerek, kontrol panelindeki silinebilir uyanlann 
goruntulenecegi sureyi belirleyebilirsiniz. Varsayilan deger olarak i§ ayarhdir. 

• Siz ^ (Seq dugmesi) dugmesine basana kadar silinebilir ayarlann goruntulenmesi igin 
AQIK degerini segin. 

• Silinebilir uyannin, uyanyi olu§turan i§ tamamlanana kadar goruntulenmesi igin i§ 
segenegini segin. 

Silinebilir uyanlan ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. SiLiNEBiLiR UYARILAR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. SiLiNEBiLiR UYARILAR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Oto devam et 

Sistem Otomatik Devam Edilebilecek bir hata olu§turdugunda yazicinin ne yapacagini 
belirleyebilirsiniz. AQIK degeri varsayilan ayardir. 

• Yazicinin otomatik olarak yazdirmaya devam etmeden once bir hata iletisinin on saniye 
goruntulenmesini istiyorsaniz AQIK segenegini segin. 

• Herhangi bir hata iletisi gorundugunde, siz ^ (Seq dugmesi) dugmesine basana kadar 
baski i§inin duraklatilmasi igin KAPALI segenegini segin. 

Oto devami ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin v (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. OTO DEVAM segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. OTO DEVAM segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Kartu§ az 

Yazici, kartu^un omrunun az oldugunu iki farkh §ekilde bildirebilir: DEVAM segenegi 
varsayilan degerdir. 

• Yazicinin bir uyan goruntulene ve yazici kartu§u degi^tirilene kadar yazdirmaya devam 
etmesine izin vermek igin DEVAM segenegini segin. 

• Yazicinin biten yazici kartu§u degi§tirilene kadar beklemesi igin DUR segenegini segin 
veya uyan goruntulenirken yazdirmaya devam etmesi igin ^(Seq dugmesi) dugmesine 
basin. 

Sarf malzemeleri az raporunu ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. KARTU§ AZ segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. KARTU§ AZ segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin v (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 



Kartu§ tukendi 

Yazicida bu menu ogesi igin iki segenek vardir. 

• Yazicinin yazdirmaya devam etmesine izin vermek igin DEVAM segenegini segin. 
Yazici kartu§u degi§tirilene kadar KARTU§U DEGi§TiRiN uyan iletisi goruntulenir. Bu 
modda yazdirma i§lemi yalnizca birkag sayfa daha devam edebilir. Bundan sonra, yazici 
bo§ kartu§ degi§tirilene kadar yazdirmayi durdurur. Bu, varsayilan ayardir. 

• Yazicinin bo§ kartu§ degi§tirilene kadar yazdirmayi durdurmasini istiyorsaniz DUR 
segenegini segin. 
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Kartu§ tukendi yanitini ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. KARTU§ TUKENDi segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. KARTU§ TUKENDi segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Siki§mayi giderme 

Yazicinin siki^an kagitlan ne §ekilde i^leyecegini ve kagit siki^malannda nasil 
davranacagini yapilandirmak igin bu segenegi kullanin. OTO varsayilan degerdir. 

• OTO. Yeterli bellek varsa yazici siki§ma giderme ozelligini otomatik olarak agar. 

• AQIK. Siki§an kagitlan yeniden yazdinr. Yazdirilan son birkag sayfayi depolamak igin ek 
bellek kullanihr ve bu, genel yazdirma performansini olumsuz olarak etkileyebilir. 

• KAPALI. Siki^an kagitlan yeniden yazdirmaz. En son yazdirilan sayfalan depolamak 
igin bellek kullanilmadigindan, genel yazdirma performansi en iyi durumda olur. 

Siki§mayi giderme yanitini ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. SIKI§MAYI GiDERME segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. SIKI§MAYI GiDERME segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

RAM diski 

Bu segenek RAM diski ozelliginin nasil yapilandinlacagini belirler. Bu segenek yalnizca sabit 
disk takih degilse ve yazicida en az 8 MB bo§ bellek varsa kullanilabilir. Varsayilan olarak 
OTO degeri ayarhdir. 

• OTO. Yazici, kullanilabilir bellegi temel alarak en uygun RAM diski boyutunu belirler. 

• KAPALI. RAM diski devre di§i, ancak minimum duzeyde bir RAM diski hala etkin (bir 
sayfayi taramaya yetecek kadar). 
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RAM diski ayarlamak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. SiSTEM KURULUMU segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiSTEM KURULUMU segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. RAM DiSKi segenegini vurgulamak igin^ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

7. RAM DiSKi segenegini segmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Uygun ayan segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

9. Segimi ayarlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 



Dil 

Kontrol panelinde DiL iletisi ingilizce olarak goruntulenirse a§agidaki yordami uygulayin. 
Aksi halde, yaziciyi kapatip tekrar agin. XXX MB goruntulenirse, ^ (Seq dugmesi) 
dugmesini basih tutun. Ug kontrol paneli i§igi da yandigmda, ^ (Seq dugmesi) dugmesini 
birakin ve dili ayarlamak igin a§agidaki yordami uygulayin. 



Dili segmek igin 

1 . DiL SEQ iletisi ingilizce goruntulenirse, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin ve ingilizce 
olarak DiL iletisi goruntulenene kadar bekleyin. 

2. istenen dil goruntulenene kadar ▼ (A§agi dugmesi) dugmesine basin. 

3. istenen dili kaydetmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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Yazici ile birlikte, yazici suruculeri ve istege bagh yazihm urunleri dahil yararh yazihmlar 
verilmektedir. HP, yazici kurulumunun kolay bir §ekilde yapilabilmesi ve turn yazici 
ozelliklerine eri§ilebilmesi igin urunle birlikte verilen yazihmi yuklemenizi onerir. 

Ek yazihm ve diller igin yazici CD-ROM'unda yer alan yukleme notlanna ve Benioku 
dosyalanna bakin. HP yazihmi turn dillerde mevcut degildir. 

i§letim sistemleri ve yazici bile§enleri 

Yazici CD-ROM'unda son kullanicilar ve ag yoneticileri igin yazilim bile§enleri ve suruculer 
bulunur. Yazici ozelliklerinden tam olarak yararlanabilmek igin bu CD-ROM'daki yazici 
suruculerinin yuklenmi§ olmasi gerekir. Diger programlar da onerilir, ancak yazicinin 
gali§masi igin gerekli degildir. Daha fazla bilgi igin yazici CD-ROM'unda yer alan yukleme 
notlanna ve Benioku dosyalanna bakin. 

CD-ROM'da kullanicilar ve ag yoneticileri igin tasarlanmi§, a§agidaki ortamlarda gah^an 
yazilimlar bulunur: 

• Microsoft® Windows® 98 ve Windows Millennium Edition (Me) 

• Microsoft Windows NT® 4.0 (yalnizca paralel baglantilar ve ag baglantilari) 

• Microsoft Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 

• Apple Mac OS version 9.1 veya sonraki surumleri ve OS X version 10.1 veya sonraki 
surumleri 

Desteklenen turn i§letim sistemleri igin en yeni yazici suruculerini http://www.hp.com/go/ 
Ij4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresinde bulabilirsiniz. 
Internet'e eri§iminiz yoksa en yeni yazihmlan temin etme hakkinda bilgi igin yaziciyla birlikte 
gelen destek bro§urune bakin. 

A§agidaki tabloda yaziciniz igin kullanabileceginiz yazihmlar listelenmektedir. 



Yazihm 


Windows 
98/Me 


Windows 
NT 4.0 


Windows 
2000/XP/ 
Server 
2003 


Mac OS 


UNIX®/ 
Linux 


OS/2 


Windows Installer 


X 


X 


X 








PCL6 


X 


X 


X 








PCL5 


X 


X 


X 








PostScript emulasyonu 


X 


X 


X 








HP Web Jetadmin* 




X 


X 




X 




Macintosh Installer 








X 






Macintosh PostScript 
Yazici Tanimi (PPD) 
dosyalan 








X 






IBM suruculeri* 












X 
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Yazihm 


Windows 
98/Me 


Windows 
NT 4.0 


Windows 
2000/XP/ 
Server 
2003 


Mac OS 


UNIX®/ 
Linux 


OS/2 


Model komut dosyalan* 










X 





*Yalnizca World Wide Web'den temin edilebilir. 



Yazici suruculeri 

Yazici suruculeri, yazicinin ozelliklerine eri§im saglar ve bilgisayann yaziciyla ileti§im 
kurmasina (bir yazici dili kullanarak) izin verir. Ek yazihm ve diller igin yazici CD- 
ROM'undaki yukleme notlan, Benioku dosyasi ve en yeni Benioku dosyalanna bakin. 

A§agidaki yazici suruculeri yaziciyla birlikte verilir. En guncel suruculer http://www.hp.com/ 
go/lj4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresinde bulunabilir. 
Windows tabanh bilgisayarlann yapilandirmasina bagh olarak, yazici yazihminin yukleme 
programi en yeni suruculeri almak igin bilgisayann Internet eri§imini otomatik olarak denetler. 



i§letim sistemi 1 


PCL6 


PCL5 


PS 


PPD 2 


Windows 98, Me 


X 


X 


X 


X 


Windows NT 4.0 


X 


X 


X 


X 


Windows 2000, XP, Server 2003 


X 


X 


X 


X 


Macintosh OS 






X 


X 


1 Yazici ozelliklerinin tumu suruculerin ve i^letim sistemlerinin 


hepsinde yoktur. Yazici 



surucusunde kullanilabilir ozellikler igin igerik duyarh yardima bakin. 
2 PostScript (PS) Yazici Tanimi dosyalan (PPD) 



Not Yazihmin yuklenmesi sirasinda sisteminiz en yeni suruculer igin Internet'e bakmadiysa, 

bunlan http://www.hp.com/go/lj4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software 
adresinden indirebilirsiniz. Siteye baglandiktan sonra indirmek istediginiz surucuyu bulmak 

igin Downloads and Drivers baglantismi tiklatin. 

UNIX ve Linux igin Model Komut Dosyalan'ni Internet'ten indirerek veya HP yetkili 
servisinden ya da destek saglayicisindan isteyerek temin edebilirsiniz. Linux destegi igin 
bkz. http://www.hp.com/go/linux. UNIX destegi igin bkz. http://www.hp.com/go/ 
jetdirectunix_software. Ek bilgi igin yazici ile birlikte verilen destek bro§urune bakin. 

Not istediginiz yazici surucusu CD-ROM'da yoksa veya burada listelenmemi§se, yazici 

surucusunun desteklenip desteklenmedigini gormek igin yukleme notlanna ve en yeni 
Benioku dosyalanna bakin. Surucu desteklenmiyorsa, kullandiginiz programm ureticisi veya 

dagiticisiyla baglanti kurarak yazici igin bir surucu isteyin. 



ilave suruculer 

A§agidaki suruculer CD-ROM'a dahil degildir, ancak bu suruculeri Internet'ten temin 
edebilirsiniz. 

• OS/2 PCL 5 veya PCL 6 yazici surucusu. 

• OS/2 PS yazici surucusu. 
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• UNIX model komut dosyalan. 

• Linux suruculeri. 

• HP OpenVMS suruculeri. 



Not OS/2suruculeri, IBM'den temin edilebilir ve bunlar OS/2 ile birlikte verilir. Bu suruculer 
Sadele§tirilmi§ Qince, Korece Japonca veya Geleneksel Qince igin mevcut degildir. 



Gereksinimlerinize uygun dogru yazici surucusunu segme 

Yazici surucusunu yaziciyi kullanma §eklinizi dikkate alarak segin. Bazi yazici ozellikleri 
yalnizca PCL 6 suruculerinde bulunur. Kullanilabilen ozellikler igin surucunun Yardim'ina 
bakin. 

• Yazicinin turn ozelliklerinden yararlanabilmek igin PCL 6 surucusunu kullanm. 
Ofislerdeki genel yazdirma i§lerinde en uygun performans ve yazdirma kalitesini elde 
etmek igin PCL 6 surucusunu kullanmaniz onerilir. 

• Onceki PCL yazici suruculeri veya daha onceki yazicilarla geriye dogru uyumluluk 
gerekliyse PCL 5 surucusunu kullanm. 

• Oncelikli olarak Adobe® veya Corel gibi belirli PostScript programlanndan yazdirma 
yapiyorsaniz, PostScript Level 3 gereksinimleri veya PS CompactFlash yazi tipi 
destegiyle uyumluluk igin PS surucusunu kullanm. 



Not Yazici PS ve PCL yazici dilleri arasmda otomatik gegi§ yapar. 



Yazici surucusu Yarchm'i 

Her yazici surucusunde, Yardim dugmesi, bilgisayar klavyesindeki F1 tu§u ya da yazici 
surucusunun sag ust ko§esindeki soru i^areti (kullanilan Windows i§letim sistemine bagh 
olarak) kullanilarak ba§latilabilecek Yardim ekranlan vardir. Yazici surucusunun Yardim'mi 
surucudeki herhangi bir ogeyi sag tiklatip Bu Nedir?'i tiklatarak da agabilirsiniz. Bu Yardim 
ekranlan o surucu hakkmda aynntih bilgi verir. Yazici surucusunun Yardim'i kullandigmiz 
programm Yardim'indan ayndir. 

Yazici suruculerini kullanma 

Bilgisayannizdan yazici suruculerini agmak igin a^agidaki yontemlerden birini kullanm: 



i§letim Sistemi 


Yazihm kapanana kadar 
ayarlan turn baski i§leri igin 
degi§tirme 


Baski i§inin varsayilan 
ayarlanni degi§tirmek igin 
(ornegin, Her iki Tarafa da 
Yazdir segenegini varsayilan 
olarak agmak) 


Yapilandirma ayarlanni 
degi§tirme (ornegin, bir 
tepsi gibi fiziksel bir 
segenek ekleme veya Elle 
Duplekslemeye izin Ver gibi 
bir yazici ozelligini 
etkinle§tirme/devre di§i 
birakma) 


Windows 98, NT 4.0 
ve ME 


Yazihm programinda Dosya 
menusunde Yazdir'i tiklatin. 
Yaziciyi segin ve sonra 
Ozellikler i tiklatin. 

izlenecek olan adimlar 
degi§ebilir; bu en yaygm 
yontemdir. 


Ba§lafi tiklatin, Ayarlar'i 
tiklatin ve sonra Yazicilar'i 
tiklatin. Yazici simgesini sag 
tiklatin ve ardmdan Ozellikler i 
(Windows 98 ve ME) veya 
Beige Varsayilanlan'ni 
(Windows NT 4.0) segin. 


Ba§lafi tiklatin, Ayarlar'i 
tiklatin ve sonra Yazicilar'i 
tiklatin. Yazici simgesini sag 
tiklatip Ozellikler i segin. 
Yapilandir sekmesini tiklatin. 
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i§letim Sistemi 


Yazihm kapanana kadar 
ayarlan turn baski i§leri igin 
degi§tirme 


Baski i§inin varsayilan 
ayarlanni degi§tirmek igin 
(ornegin, Her iki Tarafa da 
Yazdir segenegini varsayilan 
olarak agmak) 


Yapilandirma ayarlanni 
degi§tirme (ornegin, bir 
tepsi gibi fiziksel bir 
segenek ekleme veya Elle 
Duplekslemeye izin Ver gibi 
bir yazici ozelligini 
etkinle§tirme/devre di§i 
birakma) 


Windows 2000, XP ve 
Server 2003 


Yazihm programmda Dosya 
menusunde Yazdir'i tiklatm. 
Yaziciyi segin ve sonra 
Ozellikler'i veya Tercihler'i 
tiklatm. 

izlenecek olan adimlar 
degi§ebilir; bu en yaygm 
yontemdir. 


Ba§lat'i tiklatm, Ayarlar'i ve 
ardmdan Yazicilar veya 
Yazici ve Fakslar segenegini 
tiklatm. Yazici simgesini sag 
tiklatip Yazdirma Tercihleri'ni 
segin. 


Ba§lat i tiklatm, Ayarlar'i ve 
ardmdan Yazicilar veya 
Yazici ve Fakslar segenegini 
tiklatm. Yazici simgesini sag 
tiklatip Ozellikler'i segin. 
Aygit Ayarlan sekmesini 
tiklatm. 


Macintosh OS V9.1 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatm. Agilan menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlan 
degi§tirin. 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatm. Agilan menulerde 
ayarlan degi§tirdikge Ayarlan 
Kaydet'i tiklatm. 


Masaustundeki yazici 
simgesini tiklatm. Baski 
menusunden Ayan Degi§tir'i 
tiklatm. 


Macintosh OSXV10.1 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatm. Agilan menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlan 
degi§tirin. 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatm. Qe§itli agihr menulerde 
ayarlan gerektigi gibi 
degi^tirdikten sonra, ana 
agilan menude Ozel Ayan 
Kaydet'i tiklatm. Bu ayarlar 
Ozel segenegi olarak 
kaydedilir. Bir programi agip 
yazdirma i§levini kullanmak 
istediginizde, yeni ayarlarla 
gah§abilmek igin her defasmda 
Ozel segenegini segmeniz 
gerekir. 


Yaziciyi silip yeniden yukleyin. 
Surucu yeniden 
yuklendiginden yeni 
segeneklere yeniden 
yapilandinlacaktir. 

Not 

Bu yordami yalnizca 
AppleTalk baglantilan igin 
kullanm. Klasik modda 
yapilandirma ayarlan 
kullanilamayabilir. 


Macintosh OS X V10.2 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatm. Agilan menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlan 
degi§tirin. 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatm. Agilan menuleri 
kullanarak ayarlan istediginiz 
gibi degi§tirdikten sonra, 
Ayarlar agilan menusunde 
Yeni adla kaydet'i tiklatip ayar 
igin bir ad yazm. Bu ayarlar 
Ayarlar menusune kaydedilir. 
Bir programi agip yazdirma 
i§levini kullanmak 
istediginizde, yeni ayarlarla 
gah§abilmek igin her defasmda 
kaydedilen ayar segenegini 
segmeniz gerekir. 


Sabit surucuyu segerek, 
Uygulamalar'i, izlenceler'i 
tiklatarak ve ardmdan Baski 
Merkezi'ni gift tiklatarak Baski 
Merkezi'ni agin. Baski 
kuyrugunu tiklatm. Yazicilar 
menusunde, Bilgi Ver'i 
tiklatm. Takilabilir 
Segenekler menusunu tiklatm. 

Not 

Klasik modda yapilandirma 
ayarlan kullanilamayabilir. 
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i§letim Sistemi 


Yazihm kapanana kadar 
ayarlan turn baski i§leri igin 
degi§tirme 


Baski i§inin varsayilan 
ayarlanni degi§tirmek igin 
(ornegin, Her iki Tarafa da 
Yazdir segenegini varsayilan 
olarak agmak) 


Yapilandirma ayarlanni 
degi§tirme (ornegin, bir 
tepsi gibi fiziksel bir 
segenek ekleme veya Elle 
Duplekslemeye izin Ver gibi 
bir yazici ozelligini 
etkinle§tirme/devre di§i 
birakma) 


Macintosh OS X V10.3 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatin. Agilan menuleri 
kullanarak istediginiz ayarlan 
degi§tirin. 


Dosya menusunde Bas'i 
tiklatin. Agilan menuleri 
kullanarak ayarlan istediginiz 
gibi degi§tirdikten sonra, 
Ayarlar agilan menusunde 
Yeni adla kaydet'i tiklatip ayar 
igin bir ad yazm. Bu ayarlar 
Ayarlarmenusune kaydedilir. 
Bir programi agip yazdirma 
i§levini kullanmak 
istediginizde, yeni ayarlarla 
gah§abilmek igin her defasmda 
kaydedilen ayar ogesini 
segmeniz gerekir. 


Sabit surucuyu segerek, 
Uygulamalar'i, izlenceler'i 
tiklatarak ve ardmdan Yazici 
Ayarlama izlencesi'ni gift 
tiklatarak Yazici Ayarlama 
izlencesi'ni agin. Baski 
kuyrugunu tiklatin. Yazicilar 
menusunde, Bilgi Ver'i 
tiklatin. Takilabilir 
Segenekler menusunu tiklatin. 



Macintosh bilgisayar yazihmi 

HP yukleyicisi Macintosh bilgisayarlarda kullanmak uzere PostScript Yazici Tanimi (PPD) 
dosyalan, Yazici Diyalog Uzantilan (PDE) ve HP LaserJet Utility programini saglar. 

Yazici aga baghysa, kati§tinlmi§ Web sunucusu Macintosh bilgisayarlarda kullanilabilir. 
Daha fazla bilgi igin bkz. Kati$tinlmi$ Web sunucusunu kullanma . 

PPD 

PPD'yi, Apple PostScript surucusuyle birlikte yazicinin ozelliklerine eri^mek ve bilgisayann 
yaziciyla ileti^im kurmasina olanak saglamak igin kullanm. PPD, PDE ve diger yazihmlar igin 
CD-ROM'da bir yukleme programi bulunmaktadir. i^letim sistemiyle birlikte verilen uygun PS 
surucusunu kullanm. 



HP LaserJet Utility 

Surucude bulunmayan ozellikleri kontrol etmek igin HP LaserJet Utility programini kullanm. 
Resimli ekranlar yazici ozelliklerinin kolayca segilmesini saglar. A§agidaki i§lemleri yapmak 
igin HP LaserJet Utility programini kullanm: 

• Yaziciya bir ad verin, ag uzerindeki bir bolgeye ataym ve dosyalan ve yazi tiplerini indirin. 

• Yaziciyi Internet protokolu (IP) igin yapilandirm ve ayarlaym. 



Not HP LaserJet Utility §u anda OS X igin desteklenmemektedir; ancak Klasik ortami igin 

desteklenmektedir. 



Yazdirma sistemi yazihmini yukleme 

Yaziciyla birlikte bir CD-ROM'da yazdirma sistemi yazihmi ve yazici suruculeri verilir. Yazici 
ozelliklerinden tarn olarak yararlanabilmek igin, bu CD-ROM'daki yazdirma sistemi 
yazihminin yuklenmi§ olmasi gerekir. 
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Bir CD-ROM surucusune eri§iminiz yoksa, yazdirma sistemi yazihmini Internet uzerinde 
http://www.hp.com/go/lj4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software 
adresinden indirebilirsiniz. 



Not UNIX (HP-UX®, Sun Solaris) ve Linux aglan igin ornek model komut dosyalan World Wide 

Web'den indirilebilir. Linux destegi igin bkz. http://www.hp.com/go/linux. UNIXdestegi igin 
bkz. http://www.hp.com/go/jetdirectunix_software. 

En son yazihmi ucretsiz olarak http://www.hp.com/go/lj4250_software veya 
http://www.hp.com/go/lj4350_software adresinden indirebilirsiniz. 

Yukleme yonergelerini uyguladiktan ve yazihmi yukledikten sonra, yazicinizdan en iyi 
§ekilde yararlanabilmek igin bkz. Yazici surucusu ozelliklerini kullanma . 

Yazici surucusu Yardim'i 

Her yazici surucusunun Yardim dugmesi, bilgisayar klavyesindeki F1 tu§u ya da yazici 
surucusunun sag ust ko§esindeki soru i§areti (kullandiginiz Windows i§letim sistemine bagh 
olarak) kullanilarak ba§latilabilecek Yardim ekranlan vardir. Bu Yardim ekranlan o surucu 
hakkinda aynntih bilgi verir. Yazici surucusu Yardim'i, program Yardim'indan ayndir. 

Windows yazdirma sistemi yazihmini dogrudan baglantilar igin yukleme 

Bu bolumde Microsoft Windows 98, Windows Me, Windows NT 4.0, Windows 2000, 
Windows XP ve Windows Server 2003 igin yazdirma sisteminin nasil yuklenecegi 
agiklanmaktadir. 

Yazdirma yazihmini dogrudan baglantih birortama yuklerken, yazihmi herzaman paralel 
veya USB kablosunu baglamadan once yukleyin. Paralel veya USB kablosu yazihm 
yuklenmeden once baglandiysa, bkz. Yazihmi paralel veya USB kablosu baglandiktan sonra 
yukleme . 

Dogrudan baglanti igin bir paralel kablo veya USB kablosu kullanilabilir. IEEE 1284 uyumlu 
bir kablo veya standart 2 metrelik USB kablosu kullanin. 

DiKKAT Paralel kablolan ve USB kablolanni ayni anda baglayamazsiniz. 



Not Windows NT 4.0, USB kablo baglantilanni desteklemez. 



Yazdirma sistemi yazihmini yuklemek igin 

1 . Agik veya gah§ir durumda olan turn yazihm programlanni kapatm. 

2. Yazici CD-ROM'unu CD-ROM surucusune yerle§tirin. 

Ho§ geldiniz sayfasi agilmazsa, sayfayi a^agidaki yordami kullanarak ba^latm: 

1 . Ba§lat menusunde Qah§tir'i tiklatin. 

2. §u komutu yazin (burada X, CD-ROM surucusunun harfidir): X: \ setup 

3. Tamam dugmesini tiklatin. 

3. istendiginde, Yazici Yukle'yi tiklatin ve bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

4. Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatin. 

5. Bilgisayan yeniden ba§latin. 

6. Yazilimm dogru olarak yuklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi agarak bir 
sayfa yazdinn. 
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Yukleme ba§ansiz olursa yazilimi yeniden yukleyin. Bu yukleme de ba§ansiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki yukleme notlanna ve Benioku dosyalanna veya yazici kutusunda 
gonderilen bro§ure bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/ 
Ij4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresini ziyaret edin. 

Windows yazdirma sistemi yazihmini aglar igin yukleme 

Yazici CD-ROM'undaki yazihm bir Microsoft aginda (Windows 3.1xdi§inda) ag kurulumunu 
destekler. Diger i§letim sistemlerinde ag kurulumu igin http://www.hp.com/go/lj4250_software 
veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresini ziyaret edin. 

Windows NT 4.0 suruculerinin Windows Yazici Ekleme Sihirbazi kullanilarak yuklenmesi 
gerekir. 

Model adinda "n" harfi olan yazici modellerine dahil edilen HP Jetdirect baski sunucusunda 
birtane 10/100Base-TX ag baglanti noktasi bulunur. Diger segenekler igin Parga, aksesuar 
ve sarf malzemesi siparisi bolumune bakin veya size en yakin HP saticisina ba§vurun. Bkz. 
HP mu^teri hizmetleri . 

Yukleyici, Novell sunuculannda yazici yuklemeyi veya yazici nesnesi olu§turmayi 
desteklemez. Yalnizca, Windows bilgisayarlar ile bir yazici arasinda dogrudan modda ag 
kurulumlanni destekler. Bir Novell sunucusunda yazicinizi yuklemek ve nesne olu§turmak 
igin bir HP yardimci programi (HP Web Jetadmin gibi) veya bir Novell yardimci programi 
(NWadmin gibi) kullanin. 

Yazdirma sistemi yazihmini yuklemek igin 

1 . Yazilimi, Windows NT 4.0, Windows 2000 veya Windows Server 2003'un uzerine 
yukluyorsaniz yonetici ayncaliklanna sahip oldugunuzdan emin olun. 

HP Jetdirect baski sunucusunun ag igin dogru §ekilde yapilandinldigindan emin olmak 
igin bir yapilandirma sayfasi yazdinn. Bkz. Yapilandirma sayfasi . ikinci sayfada, 
yazicinin IP adresini bulun. Ag kurulumunu tamamlamak igin bu adrese gereksiniminiz 
olabilir. 

2. Agik veya gah§ir durumda olan turn yazihm programlanni kapatm. 

3. Yazici CD-ROM'unu CD-ROM surucusune yerle^tirin. 

4. Ho§ geldiniz sayfasi agilmazsa, sayfayi a§agidaki yordami kullanarak ba^latm: 

1 . Ba§lat menusunde Cah§tir'i tiklatin. 

2. §u komutu yazin (burada X, CD-ROM surucusunun harfidir): X: \ setup 

3. Tamam dugmesini tiklatin. 

5. istendiginde, Yazici Yiikle'yi tiklatin ve bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

6. Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatin. 

7. Bilgisayan yeniden ba§latin. 

8. Yazilimm dogru olarak yuklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi agarak bir 
sayfa yazdinn. 

Yukleme ba§ansiz olursa yazilimi yeniden yukleyin. Bu yukleme de ba§ansiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki yukleme notlanna ve Benioku dosyalanna veya yazici kutusunda 
gonderilen bro§ure bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/ 
Ij4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresini ziyaret edin. 
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Windows payla§imina sahip ag yazicisini kullanmak uzere bir Windows bilgisayan 
kurmak igin 

Yazici ag uzerinde payla^abilirsiniz; bu §ekilde diger ag kullanicilan da baski i§lerini bu 
yaziciya gonderebilirler. 

Windows payla§imini ayarlamak igin Windows belgelerinize bakm. Yazici payla§tinldiktan 
sonra, yaziciyi payla§an turn bilgisayarlara yazici yazilimim yukleyin. 

Macintosh yazdirma sistemi yazilimim aglar igin yukleme 

Bu bolumde, Macintosh yazdirma sistemi yazihminin nasil yuklenecegi agiklanmaktadir. 
Yazdirma sistemi yazihmi Apple Mac OS 9x ve sonraki surumunu, OS X V10.1 ve sonraki 
surumunu destekler. 

Yazdirma sistemi yazihmi a§agidaki bile§enleri igerir: 

• PostScript Yazici Tanimi dosyalan. PostScript (PS) Yazici Tanimi dosyalan (PPD), 
Apple LaserWriter 8 yazici surucusu ile birlikte, yazdirma ozelliklerine eri§im saglar ve 
bilgisayann yaziciyla ileti§im kurmasma olanak verir. PPD igin bir yukleme programi ve 
diger yazihmlar, yaziciyla birlikte verilen CD-ROM'da bulunur. Aynca, bilgisayarla birlikte 
verilen Apple LaserWriter 8 yazici surucusunu de kullanin. 

• HP LaserJet Utility. HP LaserJet Utility, yazici surucusunde bulunmayan ozelliklere 
eri§im saglar. Yazici ozelliklerini segmek ve yazicidaki gorevleri tamamlamak igin resimli 
ekranlan kullanin: 

Yaziciya ad verme, ag uzerindeki bir alana atama, dosyalan ve yazi tiplerini indirme 
ve yazici ayarlanni degi§tirme. 

- Yazici igin parola ayarlama. 

- Yazici sarf malzemelerinin duzeylerini denetleme. 

Yaziciyi Internet Protokolu (IP) veya AppleTalk yazdirma igin yapilandirma ve 
ayarlama. 

Mac OS 9.x'de yazici suruculerini yuklemek igin 

1 . HP Jetdirect baski sunucusu ve ag baglanti noktasi arasindaki ag kablosunu baglayin. 

2. CD-ROM'u CD-ROM surucusune yerle^tirin. CD-ROM menusu otomatik olarak gah^ir. 
CD-ROM menusu otomatik olarak gali§mazsa, masaustundeki CD-ROM simgesini gift 
tiklatin ve sonra Yiikleyici simgesini gift tiklatin. Bu simge, Ba^latici CD-ROM'unun 
Yukleyici/<dil> klasorunde bulunur; burada <dil> tercih ettiginiz dildir. Ornegin, Yukleyici/ 
Turkge klasoru, Turkge yazici yazihminin Yukleyici simgesini igerir. 

3. Ekrandaki yonergeleri izleyin. 

4. HD'den Uygulamalar'i, izlenceler'i tiklatin ve sonra Apple Masaustu Yazici izlencesi'ni 
agin. 

5. Yazici (AppleTalk) segenegini gift tiklatin. 

6. AppleTalk Yazici Segimi'nin yanindaki Degi§tir segenegini tiklatin. 

7. Yaziciyi segin, Otomatik Ayarla'yi ve sonra Yarat'i tiklatin. 

8. Baski menusunde Saptanmi§ Yaziciyi Ayarla'yi tiklatin. 

Yazici suruculerini Mac OS X'V10.1 ve sonraki surumlerinde yuklemek igin 

1 . HP Jetdirect baski sunucusu ve ag baglanti noktasi arasindaki ag kablosunu baglayin. 



Bolum 1 Yazici hakkinda temel bilgiler 



TRWW 



2. CD-ROM'u CD-ROM surucusune yerle§tirin. CD-ROM menusu otomatik olarak gah§ir. 
CD-ROM menusu otomatik olarak gah§mazsa, masaustundeki CD-ROM simgesini gift 
tiklatin ve sonra Yukleyici simgesini gift tiklatin. Bu simge, Ba§latici CD-ROM'unun 
Yukleyici/<dil> klasorunde bulunur; burada <dil> tercih ettiginiz dildir. Ornegin, Yukleyici/ 
Turkge klasoru, Turkge yazici yazihminin Yukleyici simgesini igerir. 

3. HP LaserJet Yukleyicileri klasorunu gift tiklatin. 

4. Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

5. istenen dilin Yukleyici simgesini gift tiklatin. 

Ayni bilgisayarda OS X ve OS 9.x (Klasik) yukluyse, yukleyici hem Klasik hem de OS X 
yukleme segeneklerini gosterecektir. 

6. Bilgisayannizm sabit surucusundeUygulamalar'i, izlenceler'i ve ardindan Baski 
Merkezi'ni veya Baski Ayarlama izlencesi'ni gift tiklatin. 

OS XV10.3 surumunij kullaniyorsaniz, "Baski Merkezi" nin yerini "Baski Ayarlama izlencesi" 
almi§tir. 

7. Yazici Ekle'yi tiklatin. 

8. Baglanti turunuzu segin. 

9. Yazici adini segin. 

10. Yazici Ekle'yi tiklatin. 

11. Sol ust ko§edeki kapat dugmesini tiklatarak Baski Merkezi'ni veya Baski Ayarlama 
izlencesi'ni kapatin. 

Macintosh bilgisayarlar bir paralel baglanti noktasiyla dogrudan yaziciya baglanamaz. 

Macintosh yazdirma sistemi yazihmini dogrudan baglantilar igin yukleme 

Macintosh bilgisayarlar paralel baglanti noktasi baglantilanni desteklemez. 

Bu bolumde yazdirma sistemi yazihminin OS 9.x ve sonraki surumleri ve OS X V10.1 ve 
sonraki surumleri igin nasil yuklenecegi agiklanmaktadir. 

PPD dosyalannin kullanilabilmesi igin Apple LaserWriter surucusunun yuklenmesi gerekir. 
Macintosh bilgisayannizla verilen Apple LaserWriter 8 surucusunu kullanin. 

Yazdirma sistemi yazihmini yuklemek igin 

1. Yazicidaki USB baglanti noktasi ile bilgisayardaki USB baglanti noktasini bir USB 
kablosuyla baglayin. Standart 2 metrelik USB kablosu kullanin. 

2. Agik veya gah§ir durumda olan turn yazihm programlanni kapatin. 

3. Yazici CD-ROM'unu CDROM surucusune yerle§tirin ve yukleyiciyi gah§tinn. 

CD-ROM menusu otomatik olarak gah§ir. CD-ROM menusu otomatik olarak gali§mazsa, 
masaustundeki CD-ROM simgesini gift tiklatin ve sonra Yukleyici simgesini gift tiklatin. 
Bu simge, Ba§latici CD-ROM'unun Yukleyici/<dil> klasorunde bulunur; burada <dil> 
tercih ettiginiz dildir. 

4. Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

5. Bilgisayan yeniden ba§latin. 

6. Mac OS 9.x igin: 
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1. HD'den Uygulamalar'i, izlenceler'i tiklatin ve sonra Apple Masaustu Yazici 
izlencesi'ni agin. 

2. Yazici (USB) segenegini gift tiklatin ve sonra Tamam dugmesini tiklatin. 

3. USB Yazici Segimi'nin yanindaki Degi§tir segenegini tiklatin. 

4. Yaziciyi segin ve sonra Tamam dugmesini tiklatin. 

5. PostScript Yazici Tanimi (PPD) Dosyasi'nin yanindaki Otomatik Ayarla'yi tiklatin 
ve sonra Yarat'i tiklatin. 

6. Baski menusunde Saptanmi§ Yaziciyi Ayarla'yi tiklatin. 
Mac OS X igin: 

1 . Baski Merkezi'ni veya Yazici Ayarlama izlencesi'ni ba§latmak igin HD'den 
Uygulamalar'i, izlenceler'i ve ardindan Baski Merkezi'ni veya Yazici Ayarlama 
izlencesi'ni tiklatin. 

2. Yazici listesinde goruntuleniyorsa yaziciyi silin. 

3. Ekle'yi tiklatin. 

4. Ustteki agilan menuden USB'yi tiklatin. 

5. Yazici Modeli Listesi'nde HP'yi tiklatin. 

6. Model Adi altinda HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi segenegini tiklatin ve sonra 
Ekle'yi tiklatin. 

7. Yazihmin dogru olarak yuklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi agarak bir 
sayfa yazdinn. 

Yukleme ba§ansiz olursa yazihmi yeniden yukleyin. Bu yukleme de ba§ansiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki yukleme notlanna veya Benioku dosyalanna veya yazici kutusunda 
gonderilen bro§ure bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/ 
Ij4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresini ziyaret edin. 



Yazihmi paralel veya USB kablosu baglandiktan sonra yukleme 

Bir Windows bilgisayara paralel veya USB kablo bagladiysaniz, bilgisayan agtiginizda Yeni 
Donanim Bulundu ileti§im kutusu goruntulenir. 

Yazihmi Windows 98 veya Windows Me'ye yuklemek igin 

1. Yeni Donanim Bulundu ileti§im kutusunda CD-ROM surucusunu ara segenegini 
tiklatin. 

2. ileri'yi tiklatin. 

3. Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

4. Yazici yazihminin dogru olarak yuklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi 
agarak bir sayfa yazdinn. 

Yukleme ba^ansiz olursa yazihmi yeniden yukleyin. Bu yukleme de ba^ansiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki yukleme notlanna ve Benioku dosyalanna veya yazici kutusunda 
gonderilen bro§ure bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/ 
Ij4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresini ziyaret edin. 

Windows 2000, Windows XP veya Windows Server 2003'e yazihmi yuklemek igin 
1 . Yeni Donanim Bulundu ileti^im kutusunda Ara'yi tiklatin. 
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2. Surucu Dosyalanni Bui ekraninda, Konum Belirt onay kutusunu i§aretleyin, diger 
onay kutulannin i^aretlerini kaldinn ve sonra ileri'yi tiklatin. 

3. §u metni yazin (burada X, CD-ROM surucusunun harfidir): x: \2000xp 

4. ileri'yi tiklatin. 

5. Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

6. Yukleme tamamlandiginda Son'u tiklatin. 

7. Bir dil segin ve bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

8. Yazilimm dogru olarak yuklendiginden emin olmak igin herhangi bir programi agarak bir 
sayfa yazdinn. 

Yukleme ba§ansiz olursa yazilimi yeniden yukleyin. Bu yukleme de ba^ansiz olursa, yazici 
CD-ROM'undaki yukleme notlanna ve Benioku dosyalanna veya yazici kutusunda 
gonderilen bro§ure bakin; yardim veya daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/go/ 
Ij4250_software veya http://www.hp.com/go/lj4350_software adresini ziyaret edin. 

Yazilimi kaldirma 

Bu bolumde yazdirma sistemi yazihminin nasil kaldinlacagi agiklanmaktadir. 

Yazilimi Windows i§letim sistemlerinden kaldirmak igin 

Windows HP yazdirma sistemi bile§enlerinin herhangi birini veya tumunu segmek ve 
kaldirmak igin Kaldinci'yi kullanin. 

1 . Ba§lat i tiklatin ve sonra Programlar'i segin. 

2. HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi ogesini segin ve Kaldinci'yi tiklatin. 

3. ileri'yi tiklatin. 

4. Kaldirmak istediginiz HP baski sistemi bile§enlerini segin. 

5. Tamam dugmesini tiklatin. 

6. Kaldirma i§lemini tamamlamak igin bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin. 

Yazilimi Macintosh i§letim sistemlerinden kaldirmak igin 

HP LaserJet klasorunu ve PPD'leri gop sepetine surukleyin: 

• Mac OS 9 igin, klasorler sabit surucusu/HP LaserJet ve sabit surucu/sistem klasoru/ 
geni^letmeler/yazici agiklamalan igindedir. 

• Mac OS X igin, klasorler sabit surucu/Kitaphk/Yazicilar/PPD/igindekiler/Kaynaklar/ 
EN.Iproj igindedir. 
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Baski ortamini segme 



Bu yazici, %100'e kadar yeniden kazanilmi§ elyaf igerikli kagitlar dahil kesilmi§ kagitlar; 
zarflar; etiketler; asetatlar; ve ozel boyutta kagitlar gibi ge§itli ortamlar uzerine baski 
yapabilir. Gramaj, yapi, gren ve nemlilik gibi ozellikler yazici performansini ve giki§ kalitesini 
etkileyen onemli etkenlerdir. Bu kilavuzda belirtilen yonergelere uymayan kagitlar a§agidaki 
sorunlara neden olabilir: 

• Yazdirma kalitesinin du§uk olmasi 

• Kagit siki^malannin fazla olmasi 

• Yazicinin erken yipranarak tamir gerektirmesi 



Not Bazi kagitlar bu kilavuzdaki turn yonergelere uygun olsa da iyi sonug vermeyebilir. Bunun 

nedeni hatah kullanim, uygun olmayan sicakhk ve nem seviyeleri veya tamamen Hewlett- 
Packard'in kontrolu di§indaki ba§ka etkenler olabilir. Buyuk miktarda ortam satin almadan 
once, ortamin bu Kullanim kilavuzunda ve hp LaserJet printer family print media guide'da 
(http://www.hp.com/support/ljpaperguide adresinden indirilebilir) belirtilen gereksinimlere 

uygun oldugundan emin olun. Buyuk miktarda kagit satin almadan once mutlaka deneyin. 

DiKKAT HP ozelliklerine uymayan ortamin kullanilmasi, yazicida sorunlara neden olarak onanm 
gerektirebilir. Bu onanm HP garanti veya servis s6zle§meleri kapsamina girmez. 
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Desteklenen yazdirma ortami boyutlan 



Tepsi 1 i$in desteklenen boyutlarve gramajlar 



Boyut 


Boyutlar 1 


Gramaj 


Kapasite 2 


Letter 


216x279 mm (8,5 x 11 ing) 


60 - 200 g/m 2 

^ I D - JO IU ) 


100 sayfa 75 g/m 2 


A4 


210 x 297 mm 
(R ^ y 1 1 7 inr^ 

10,0 A II,' Mlyy 


Legal 


216x356 mm (8,5 x 14 ing) 






Executive 


184x267 mm 

yl ,0 A I \J,\J II l^»^ 






A5 


148x210 mm (5,8x8,3 ing) 






8.5 x 13 


216x330 mm (8,5 x 13 ing) 






B5 (JIS) 


182x257 mm 
(7,2 x 10,1 ing) 






Executive (JIS) 


216x330 mm (8,5 x 13 ing) 






Qift kartpostal 
(Jib; 


148 x 200 mm (5,8 x 7,9 ing) 






16K 


197 x 273 mm 

\ I ,o X 1 u,o 






uzei 


r n o-7- ~7£\ v -1 0"7 mm 

en az. #d x iz# mm 
(3x5 ing) 

En gok: 216x356 mm 
(9t *5 x 14 inr^ 

IU,u /\ IT 1 1 1 v_/ I 






Zarf Commercial 
#10 


105x241 mm (4,1 x 9,5 ing) 


75- 105 g/m 2 
(20 - 28 \b) 


10 zarf 


Zarf DL ISO 


110x220 mm (4,3x8,7 ing) 






Zarf C5 ISO 


162 x 229 mm (6,4 x 9,0 ing) 






Zarf B5 ISO 


176 x 250 mm (6,9 x 9,8 ing) 






Zarf Monarch 
#7-3/4 


98 x 191 mm (3,9x7,5 ing) 







1 Yazici gok ge§itli boyutlan destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazihmina bakin. 
2 Kapasite, kagidm gramajina, kahnhgina ve gevre ko§ullarma bagh olarak degi§ebilir. 
3 Ozel boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz. Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara 
yazdirma . 



TRWW 



Baski ortamim segme 37 



Tepsi 2 ve istege bagh 500 sayfahk tepsi igin desteklenen boyutlar ve gramajlar 



Boyut 


Boyutlar 1 


Gramaj 


Kapasite 2 


Letter 


216x279 mm (8,5 x 11 ing) 


60- 120 g/m 2 
(16 -32 lb) 


500 sayfa 75 g/m 2 
(20 lb) kagit 


A A 

A4 


z10 x zy7 mm 
(8,3 x 11,7 ing) 


Executive 


184x267 mm 
(7,3 x 10,5 ing) 


Legal 


216x356 mm (8,5 x 14 ing) 


8.5 x 13 


216x330 mm (8,5 x 13 ing) 


Executive (JIS) 


216x330 mm (8,5 x 13 ing) 


B5 (JIS) 


182x257 mm 
(7,2 x 10,1 ing) 


A5 


148x210 mm (5,8x8,3 ing) 


16K 


197 x 273 mm 
(7,8 x 10,8 ing) 


Ozel 3 


En az: 148x210 mm 
(5,8x8,3 ing) 

En gok: 216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 






1 Yazici gok ge§itli 


Doyutlan destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazihmina bakin. 



2 Kapasite, kagidm gramajina, kahnhgina ve gevre ko§ullarina bagh olarak degi§ebilir. 
3 Ozel boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz. Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara 
yazdirma . 



istege bagh 1.500 sayfahk tepsi igin desteklenen boyutlar ve gramajlar 



Boyut 


Boyutlar 


Gramaj 


Kapasite 1 


Letter 


216x279 mm 
(8,5 x 11 ing) 


60- 120 g/m 2 
(16 -32 lb) 


1,500 sayfa 75 g/m 2 
(20 lb) kagit 


A4 


210x297 mm 
(8,3 x 11,7 ing) 






Legal 


216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 







1 Kapasite, kagidm gramajina, kahnhgina ve gevre ko§ullarina bagh olarak degi§ebilir. 
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istege bagh dupleksleyici igin desteklenen boyutlar ve gramajlar 



Boyut 


Boyutlar 


Gramaj 


Letter 


216x279 mm (8,5 x 11 ing) 


60- 120 g/m 2 (16-32lb) 


A4 


210x297 mm (8,3 x 11,7 ing) 




Executive 


184 x 267 mm (7,3 x 10,5 ing) 




Legal 


216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) 




B5 (JIS) 


182x257 mm (7,2 x 10,1 ing) 




A5 


148x210 mm (5,8x8,3 ing) 





istege bagh zarf besleyici igin desteklenen boyutlar ve gramajlar 



Boyut 


Boyutlar 


Gramaj 


Kapasite 


Monarch #7-3/4 


98 x 191 mm 
(3,9x7,5 ing) 


75- 105 g/m 2 
(20 - 28 lb) 


75 zarf 


Commercials 0 


105x241 mm 
(4,1 x9,5 ing) 






DL ISO 


110 x 220 mm 
(4,3x8,7 ing) 






C5 ISO 


162 x 229 mm 
(6,4x9,0 ing) 







istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici igin desteklenen boyutlar ve 
gramajlar 



Boyut 


Boyutlar 1 


Gramaj 


Kapasite 2 


Yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicimn yalnizca yiginlayici bolumu 
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istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici igin desteklenen boyutlar ve 
gramajlar (devam) 



Boyut 


Boyutlar 1 


Gramaj 


Kapasite 2 


Letter 


216x279 mm 
(8,5 x 11 ing) 


60- 120 g/m 2 
(16 -32 lb) 


500 sayfa 75 g/m 2 
(20 lb) kagit 


A4 


210x297 mm 
(8,3 x 11,7 ing) 






Executive 


184x267 mm 
(7,3 x 10,5 ing) 






Legal 


216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 






B5 (JIS) 


182x257 mm 
(7,2 x 10,1 ing) 






A5 


148x210 mm 
(5,8x8,3 ing) 






Ozel 3 


En az: 148 x 210 mm 
(5,8 x 8,3 ing) 

En gok: 216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 






Zimbalayici/yiginlayicmin yalnizca zimbalayici bolumu 4 


Letter 


216x279 mm 
(8,5 x 11 ing) 


60- 120 g/m 2 
(16 -32 lb) 


1 5 sayfa 75 g/m 2 
(20 lb) kagit 


A4 


210 x 297 mm 
(8,3 x 11,7 ing) 






Legal 


216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 







1 Yazici gok ge§itli boyutlan destekler. Desteklenen boyutlar igin yazici yazihmina bakin. 
2 Kapasite, kagidm gramajina, kahnhgina ve gevre ko§ullanna bagh olarak degi§ebilir. 
3 Ozel boyutlu kagida yazdirmak igin, bkz. Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara 
yazdirma . 

4 Tum boyutlar yiginlanabilir, ancak yalnizca letter, legal ve A4 zimbalanabilir. 



Bolum 1 Yazici hakkinda temel bilgiler 
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Baski i§leri 



Bu bolumde, sik yapilan baski i§leri hakkinda bilgi verilmektedir. 

• Baski igin kullanilacak tepsiyi segme 

• Dogru fuzer modunu segme 

• Belgeleri zimbalama 

• Tepsilere ortam yukleme 

• Ortam cikis seceneklerinin anlami 

• Zarflara vazdirma 

• Ozel ortama yazdirma 

• Kagidin her iki tarafma yazdirma (istege bagh dupleksleyici) 

• Baski i$ini iptal etme 

• Yazici surucusunu kullanma 

• Yazici surucusu ozelliklerini kullanma 

• i§ depolama ozelliklerini kullanma 
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Baski igin kullanilacak tepsiyi segme 



Yazicinin tepsilerden nasil ortam alacagini belirleyebilirsiniz. A§agidaki bolumde yazicinin 
ortami belirli tepsilerden alacak §ekilde yapilandirmasi ile ilgili bilgi verilmektedir. 

Tepsi sirasinin anlami 

Tepsi 1 'in gali^masim 6zelle$tirme 

Ortam turune ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri kilitleme) 
Ortami tepsi 1'den elle besleme 



Tepsi sirasinin anlami 

Yazici bir baski i§i aldiginda, istenen kagit turunu ve boyutunu tepsilerde bulunanlarla 
e§le§tirmeye gah§arak uygun tepsiyi seger. Yazici "otomatik segim" i§lemiyle, en alt tepsiden 
ba§layip en ust tepsiye (tepsi 1) dogru ilerleyerek kagit istegini kar§ilayacak kagidm 
bulundugu tepsiyi arar. Yazici, dogru turu ve boyutu buldugunda yazdirma i§lemini ba§latir. 



Not "Otomatik segim" i§lemi, yalnizca baski \§\ igin belirli bir tepsi istenmediginde devreye girer. 
Belirli bir tepsi istenirse, i§ bu tepsiden yazdinhr. 

• Tepsi 1'de ortam varsa ve tepsi 1 KAGIT KULLANIMI menusunde TEPSi 1 TURU=TUM 

ve TEPSi 1 BOYUTU=TUM olarak ayarlanmi^sa, yazici her zaman ilk olarak tepsi 1'den 
ortam ahr. Ek bilgi igin bkz. Tepsi 1 'in gah^masini 6zelle$tirme . 

• Arama ba§ansiz olursa, yazici kontrol paneli ekraninda dogru ortam turunu ve boyutunu 
yerle§tirmenizi isteyen bir ileti goruntulenir. Dogru ortam turunu ve boyutunu yukleyebilir 
veya kontrol panelinde farkh bir tur ve boyut segerek istegi gegersiz kilabilirsiniz. 

• Baski i§i sirasinda bir tepside ortam biterse, yazici otomatik olarak ayni ortam turunu ve 
boyutunu igeren ba§ka bir tepsiye geger. 

Tepsi 1 'in gah§masini 6zelle§tirdiginizde (bkz. Tepsi 1 'in gahgmasini ozellegtirme ) veya 
tepsi 1'i el ile beslemeye ayarladiginizda (bkz. Ortami tepsi 1'den elle besleme ) otomatik 
segim i§leminde bazi degi^iklikler olur. 



Tepsi 1 'in gah§masini 6zelle§tirme 

Yazici, kagit varsa her zaman tepsi 1'den basacak §ekilde veya yerle§tirilen ortam turu 
ozellikle istenen bir tur oldugunda yalnizca tepsi 1'den basacak §ekilde ayarlanabilir. Bkz. 
Kagit igleme menusu . 



Ayar 


Agiklama 


TEPSi 1 TURU=TUM 
TEPSi 1 BOYUTU=TUM 


Tepsi 1 bo§ veya kapah degilse yazici ortami 
genellikle bu tepsiden ahr. Tepsi 1'de her zaman 
ortam bulundurmuyorsaniz veya tepsi 1'i 
yalnizca el ile ortam beslemek igin 
kullaniyorsaniz, Kagit Kullanimi menusundeki 
TEPSi 1 TURU=TUM ve TEPSi 1 
BOYUTU=TUM varsayilan ayanni koruyun. 
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Ayar 


Agiklama 


TEPSi 1 TURU=veya TEPSi 1 BOYUTU= 

degerinin TUM di§mda bir deger olmasi 


Yazicmin tepsi 1'de diger tepsilerdeki gibi i§lem 
yapacagini belirtir. Yazici ortami ilkolarak 
tepsi 1'de arayacagi yerde, yazihmda segilen tur 
ve boyut ayarlariyla e§le§en tepsiden ahr. 

Yazici surucusunde, ture, boyuta ve kaynaga 
gore herhangi bir tepsiden (tepsi 1 dahil) ortam 
segebilirsiniz. Kagit turune ve boyutuna gore 
yazdirmak igin bkz. Ortam turune ve boyutuna 
gore yazdirma (tepsileri kilitleme). 



Yaziciyi aynca, istediginiz ortam turunu ve boyutunu ba§ka birtepside bulamadiginda 
tepsi 1'den ahp alamayacagini soracak §ekilde ayarlayabilirsiniz. Yaziciyi, tepsi 1'den kagit 
almadan once her zaman size soracak veya yalnizca tepsi 1 bo§ oldugunda soracak §ekilde 
ayarlayabilirsiniz. Aygiti Yapilandir menusunun Sistem Kurulumu alt menusundeki 
iSTENEN TEPSiYi KULLAN segenegini ayarlayin. 



Ortam turune ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri kilitleme) 

Ture ve boyuta gore yazdirmak, baski i§lerinin her zaman istenilen ortama yazdinlacagindan 
emin olmanizi saglayan bir yontemdir. Tepsileri, iglerine yerle§tirilen ture (ornegin duz veya 
antetli) ve boyuta (ornegin letter veya A4) gore yapilandirabilirsiniz. 

Tepsileri bu §ekilde yapilandinr ve sonra yazici surucusunde belirli birturu segerseniz, 
yazici bu ture veya boyuta sahip ortamin bulundugu tepsiyi otomatik olarak seger. Belirli bir 
tepsiyi segmeniz gerekmez (kaynaga gore segim). Yaziciyi bu §ekilde yapilandirmak, 
ozellikle yazici payla§tinlmi§ oldugunda ve birden fazla ki§i sik olarak ortam yerle§tirip 
gikanyorsa yararhdir. 

Bazi eski model yazicilarda, yanh§ ortama yazdirmayi onlemek uzere tepsileri "kilitleme" 
ozelligi bulunur. Ture ve boyuta gore yazdirmak, tepsileri kilitleme gereksinimini ortadan 
kaldinr. Hertepsinin destekledigi kagit turleri ve boyutlan hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. 
Desteklenen yazdirma ortami boyutlan . 

Tepsi 2'den, istege bagh tepsilerden veya istege bagh zarf besleyiciden ture ve boyuta gore 
yazdirmak igin, tepsi 1'i bo^altmak ve kapatmak ya da yazici kontrol panelindeki Kagit 
Kullanimi menusunde TEPSi 1 TURU ve TEPSi 1 BOYUTU ayarlan igin TUM di^indaki bir 
segenegi kullanmak gerekebilir. Daha fazla bilgi igin bkz. Tepsi 1 'in calismasim ozellestirme . 
Programlardan veya yazici surucusunden yapilan ayarlar, kontrol paneli ayarlanni gegersiz 
kilar. (Program ayarlan genellikle yazici surucusu ayarlanni gegersiz kilar.) 
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Kagit turune ve boyutuna gore yazdirmak igin 

1 . Tepsilere dogru §ekilde kagit yerle^tirdiginizden emin olun. Bkz. Tepsilere ortam 
yukleme .) 

2. Yazici kontrol panelinde KAGIT KULLANIMI menusunu agin. Her tepsi igin bir kagit turu 
segin. Yerle§tirdiginiz ortamin turunden emin degilseniz (ornegin, bond veya geri 
d6nu§turulmu§), ortam paketinin uzerindeki etikete bakin. 

3. Yazicinin kontrol panelinden kagidm boyut ayarlanni segin. 

• Tepsi 1: Yazicinin TEPSi 1 TURU= ayan TUM di§inda ba§ka birsegenege 
ayarlanmi§sa, KAGIT KULLANIMI menusunde kagit boyutunu ayarlayin. Ozel kagit 
yerle§tirilmi§ ise, KAGIT KULLANIMI menusunde ozel kagit boyutunu da ayarlayin. 
Daha fazla bilgi igin bkz. Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara yazdirma . 

• Tepsi 2 ve istege bagh 500 sayfahk tepsi: Ortam tepsiye dogru §ekilde 
yerle§tirildiginde ve kilavuzlar gerektigi gibi ayarlandiginda, standart kagit boyutlan 
otomatik olarak algilanir. Tepsi ayarlan hakkinda bilgi igin bkz. Tepsilere ortam 
yukleme . Ozel kagit yerle§tirildiginde, tepsideki dugmeyi "Ozel" e getirin ve KAGIT 
KULLANIMI menusunde ozel kagit boyutunu ayarlayin. Daha fazla bilgi igin bkz. 
Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara yazdirma . 

• istege bagh 1.500 sayfahk tepsi: Ortam tepsiye dogru §ekilde yerle§tirildiginde ve 
kilavuzlar gerektigi gibi ayarlandiginda, standart kagit boyutlan otomatik olarak 
algilanir. Tepsi ayarlan hakkinda bilgi igin bkz. Tepsilere ortam yukleme . Ozel 
boyuta sahip ortam desteklenmez. 

• istege bagh zarf besleyici: KAGIT KULLANIMI menusunde boyutu ayarlayin. 

4. Yazici surucusunde veya programda Otomatik Segim di§inda herhangi bir tur segin. 



Not Aga bagh yazicilarm tur ve boyut ayarlan, HP Web Jetadmin yazihmindan da 
yapilandinlabilir. 



Ortami tepsi Vden elle besleme 

Elle besleme ozelligi, tepsi 1'den ozel ortama yazdirmanin farkh bir yontemidir. ELLE 
BESLEME segeneginin yazici surucusunden veya yazicinin kontrol panelinden AQIK olarak 
ayarlanmasi, baski i§i yaziciya gonderildikten sonra yaziciyi durdurur ve boylece tepsi 1'e 
ozel kagit veya farkh baski ortami yuklemeniz igin size zaman kazandmr. Yazdirmaya 
devam etmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

Baski i§ini gonderdiginiz sirada tepsi 1'de ortam bulunuyorsa ve kontrol panelinde tepsi 1 'in 
gal^masi igin varsayilan ayarlar TEPSi 1 TURU=TUM ve TEPSi 1 BOYUTU=TUM ise, 
yazici durmazve ortamin yuklenmesini beklemez. Yazicinin beklemesini saglamak igin 
KAGIT KULLANIMI menusunde TEPSi 1 TURU ve TEPSi 1 BOYUTU ayarlan igin TUM 
di§inda ba§ka birsegenegi kullanin. 

Not BOYUT ve TUR igin TUM segilir ve EL iLE BESLEME UYARISI igin YUKLU DEGiLSE 

segilirse, ortam size sorulmadan tepsi 1'den ahnir. EL iLE BESLEME UYARISI HER 
ZAMAN olarak ayarlanirsa, tepsi 1 igin TUR=TUM ve BOYUT=TUM ayan yapilmi§ bile olsa, 
yazici ortam yerle§tirmeniz igin sizi uyaracaktir. 

Yazici kontrol panelinde EL iLE BESLEME=AQIK segenegini segtiyseniz, bu ayar yazici 
surucusunu gegersiz kilar ve yazici surusunden belirli bir tepsi segilmedikge, yaziciya 
gonderdiginiz turn baski i§leri igin kagitlann tepsi 1'e elle beslenmesi istenir. Bu ozellik sik 
kullanilmayacaksa, yazici kontrol panelinde EL iLE BESLEME=KAPALI segenegini segmek 
ve elle besleme segenegini baski i§ine gore yazici surucusunden segmek en iyi yontemdir. 
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Dogru fuzer modunu segme 



Yazici, fuzer modunu tepsinin ayarlandigi ortam turune gore otomatik olarak seger. Ornegin, 
kart stogu gibi agir kagitlar, tonerin sayfaya daha iyi yapi§masini saglamak igin daha yuksek 
bir fuzer modu ayan gerektirir, ancak asetatlar soz konusu oldugunda yazicinin zarar 
gormesini onlemek igin DU§UK fuzer modu ayan segilmelidir. Varsayilan ayar genellikle 
yazdirma ortam turlerinin gogu igin en iyi performansi saglar. 

Fuzer modu, yalnizca kullanmakta oldugunuz tepsi igin ortam turu belirlenmi^se 
degi^tirilebilir. (Bkz. Ortam turune ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri kilitleme) .) Tepsi igin 
ortam turu belirlendikten sonra, bu tur igin kullanilacak fuzer modu yazici kontrol panelinde 
YAZDIRMA KALiTESi alt menusundeki AYGITI YAPILANDIR menusunden degi^tirilebilir. 
(Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu .) 

Not YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 gibi daha yuksek bir fuzer modu kullanmak tonerin kagida daha 
iyi yapi§masini saglasa da, kagidin kivnlmasi gibi ba§ka sorunlara yol agabilir. Fuzer modu 
YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak ayarlandigmda yazicinin yazdirma hizi du§ebilir. 

Fuzer modlanni varsayilan ayarlanna sifirlamak igin yazici kontrol panelinde AYGITI 
YAPILANDIR menusunu agin. YAZDIRMA KALiTESi alt menusunde FUZER MODLARI 
segenegini ve ardindan MODLARI GERi AL segenegini segin. 
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Belgeleri zimbalama 



istege bagh zimbalayici/yigmlayici, en fazla 15 sayfahk 75 g/m 2 (20 lb kagit) i§leri 
zimbalayabilir. Zimbalayici, letter, A4 veya legal boyutlu kagitlan zimbalayabilir. 

• Kagit gramaji, 60- 120 g/m 2 (16-32 lb) arasinda degi§ebilir. Daha agir kagitlarda 
zimbalama sinin 15 sayfadan daha azdir. 

• Zimbalamak istediginiz i§ yalnizca bir sayfadan olu§uyorsa veya 15 sayfadan fazlaysa, 
yazici i§i bolmeye yazdiracaktir, ancak i§ zimbalanmayacaktir. 

• Zimbalayici yalnizca kagit zimbalamak igindir. Asetat veya etiket gibi ba§ka turden 
yazdirma ortamlanni zimbalamayi denemeyin. 

Belgeyi yaziciya zimbalatmaya hazir oldugunuzda, yazihmda zimbalamayi segin. Bazi 
segenekler yalnizca yazici surucusunden kullanilsa da, zimbalayiciyi genellikle 
programinizdan veya yazici surucunuzden segebilirsiniz. Segimlerinizi nerede veya nasil 
yapacaginiz, programmiza veya yazici surucunuze baghdir. 

Zimbalayiciyi programdan veya yazici surucusunden segemiyorsaniz, yazicinin kontrol 
panelinden segin. 

Yazici surucusunu istege bagh zimbalayici/yiginlayiciyi taniyacak §ekilde yapilandirmaniz 
gerekebilir. Bu ayan yalnizca bir defa yapmaniz yeterlidir. Aynntih bilgi igin yazici 
surucusunun gevrimigi Yardim bolumune bakin. 

Zimbalayicida zimba olmasa da baski i§leri kabul edilir, ancak sayfalar zimbalanmaz. Yazici 
surucusu, kartu^ta zimba kalmadiginda zimbalama segenegi devre di§i kalacak §ekilde 
yapilandinlabilir. 

Zimbalayiciyi yazihmdan segmek igin (Windows) 

1 . Dosya menusunde Yazdir'i ve Ozellikler'i tiklatin. 

2. Qiki§ sekmesinde Zimbala altindaki agilan listeyi ve Agih Zimba segenegini tiklatin. 

Zimbalayiciyi yazihmdan segmek igin (Mac) 

1 . Dosya menusunden Yazdir'i tiklatin ve etkin yazdirma segeneklerinden Son i§lem'i 
segin. 

2. Qiki§ Hedefleri ileti§im kutusunda, Zimbalayid'yi segin. 

3. Zimbalayici ileti^im kutusunda zimbalayici stilini segin. 



Zimbalayiciyi kontrol panelinden segmek igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. ZIMBALAYICI/YIGINLAYICI bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. BiR bolumune gitmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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Kontrol panelinde zimbalayiciyi segmek, varsayilan ayan ZIMBALA olarak degi§tirir. Turn 
baski i§leri zimbalanabilir. Ancak, yazici surucusunden degi^tirilen ayarlar kontrol 
panelinden degi§tirilen ayarlara gore onceliklidir. 



Zimba yerle§tirme 

Yazici kontrol paneli ekraninda ZIMBA TELi AZALIYOR iletisi (zimbalayicida 70'den az 
zimba teli kalmi§tir) veya ZIMBALAYICIDA ZIMBA TELi KALMADI iletisi gorunurse 
(zimbalayici bo§tur), zimba yerle§tirin. Zimbalayicida zimba teli kalmadiginda, baski i§leri 
zimbalayici/yiginlayiciya yazdinlmaya devam eder, ancak sayfalar zimbalanmaz. 

Zimba yerle§tirmek igin 

1. Zimbalayici/yiginlayicinin sag tarafinda, zimbalama birimini agik konuma yerle§inceye 
kadar yazicinin on tarafina dogru gevirin. Zimba kartu§unun mavi tutacagindan tutun ve 
kartu§u gekerek zimbalama biriminden gikann. 




2 



Yeni zimba kartu§unu zimbalama birimine takin ve zimbalama birimini yerine 
oturuncaya dek yazicinin arkasina dogru dondurun. 
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Tepsilere ortam yukleme 



Bu bolumde, standart ve istege bagh yazici tepsilerine kagit yerle§tirme i§lemi anlatilmaktadir. 



Tepsi 1 f e ortam yukleme 

Tepsi 1 , maksimum 100 sayfa kagit, 50 asetat veya etiket sayfasi, 10 zarf veya 20 gosterge 
karti alabilen gok amagh birtepsidir. Tepsi 1'de kagit bulunuyorsa, varsayilan ayar olarak 
yazici kagidi buradan ahr. Bu ayan degi§tirmek igin bkz. Tepsi 1 'in galigmasmi 6zelle$tirme . 

Tepsi 1, diger tepsilerin bo§altilmasina gerek kalmadan zarf, asetat, ozel boyutlu kagit veya 
digerturde yazdirma ortamlanna yazdinlmasini saglar. Ek tepsi olarak da kullanilabilir. 
Desteklenen ortam boyutlan igin bkz. Desteklenen yazdirma ortami boyutlan . 

istege bagh zimbalayici/yiginlayici takildiginda, \§ zimbalanmayacak olsa da, yazici 
yazdinlan goruntuleri turn ortam boyutlan igin 180 dondurur. Antetli, baskih, delikli veya 
filigranh kagit gibi belirli bir §ekilde yonlendirilmesi gereken bir kagida yazdinyorsaniz 
kagidm tepsiye dogru §ekilde yerle^tirildiginden emin olun. Bkz. Zimbalayici takihyken 
kagidm yonu . 



Not Tepsi 1 kullanihrken yazicinin yazdirma hizi du§ebilir. 



DiKKAT Kagit siki^malanni onlemek igin yazdirma sirasinda tepsilere kagit yuklemeyin. Kagitlan 
havalandirmaym. Havalandirma, besleme hatalanna neden olabilir. 



Tepsi 1'e ortam yuklemek igin 

1. Tepsi 1'i agin. 




2. Tepsi uzantismi di^anya gekin. 
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3. Yan kilavuzlan dogru geni^lige ayarlayin. 




4. Tepsiye ortam yukleyin. Ortamin, tirnaklann ve maksimum yukseklik gostergelerinin 
altinda kaldigindan emin olun. 




Ortami, on yuzu yukanya, ust kisa kenan yaziciya dogru gelecek §ekilde yerle§tirin. Ozel 
ortamlann yuklenmesi hakkinda bilgi igin bkz. Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara 
yazdirma . 

5. Yan kilavuzlan, ortama hafifge dokunacak, ancak ortami bukmeyecek §ekilde ayarlayin. 




Tepsi 2'ye veya istege bagh 500 sayfahk tepsiye ortam yukleme 

500 sayfahk tepsi, birgok ozel boyutun yam sira, alti standart boyuta (letter, A4, legal, 
executive, A5 ve B5 JIS) gore ayarlanabilir. Bkz. Desteklenen yazdirma ortami boyutlan . 
Tepsi kilavuzlanni standart boyuta ayarlar ve ortam dugmesini Standart'a getirirseniz, yazici 
standart boyutlan algilar. 

istege bagh zimbalayici/yiginlayici takildiginda, i§ zimbalanmayacak olsa da, yazici 
yazdmlan goruntuleri turn ortam boyutlan igin 180 dondurur. Antetli, baskih, delikli veya 
filigranh ortam gibi belirli bir^ekilde yonlendirilmesi gereken bir ortam yazdmyorsaniz 
ortamin tepsiye dogru §ekilde yerle^tirildiginden emin olun. Bkz. Zimbalayici takihyken 
kagidm yonu . 

Kagit siki§malanni onlemek igin yazdirma sirasinda tepsilere kagit yuklemeyin. 
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Tepsi 2'ye veya istege bagh 500 sayfahk tepsiye ortam yuklemek igin 

1. Tepsiyi di§anya dogru gekin, hafifge kaldinn ve yazicidan gikann. 




2. Sol kilavuzdaki serbest birakma mandahni sikarak yan kilavuzlan dogru kagit boyutuna 
gelecek §ekilde kaydinn. 




3. Arka kagit kilavuzundaki serbest birakma mandahni sikarak kilavuzu dogru ortam 
boyutuna gelecek §ekilde kaydinn. 




4. LTR (letter), A4, LGL (legal), EXEC (executive), A5 veya JIS B5 boyutundaki kagitlar igin 
tepsinin sag tarafmdaki dugmeyi Standart'a getirin. Desteklenen ozel kagit boyutlan igin 
dugmeyi Ozel'e getirin. 




1 Standart konum 

2 Ozel konum 
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5. Kagidi, on yuzu a§agiya ve ust kenan tepsinin on kismina dogru gelecek §ekilde 
yerle§tirin. 



Kagitlan havalandirmayin. Havalandirma, besleme hatalanna neden olabilir. 

6. Kagit yigininin dort ko§esinin de duz durdugundan ve yuksekliginin maksimum yukseklik 
gostergesini gegmediginden emin olun. 



istege bagh 1.500 sayfahk tepsiye ortam yukleme 

istege bagh 1.500 sayfahk tepsi letter, A4 ve legal boyutlara ayarlanabilir. Tepsi kilavuzlan 
dogru §ekilde ayarlanirsa, yazici yerle^tirilen kagidin boyutunu otomatik olarak algilar. 

istege bagh zimbalayici/yiginlayici takildiginda, i§ zimbalanmayacak olsa da, yazici 
yazdinlan goruntuleri turn kagit boyutlannda 180 dondurur. Antetli, baskih, delikli veya 
filigranh ortam gibi belirli bir^ekilde yonlendirilmesi gereken bir ortam yazdinyorsaniz 
ortamin tepsiye dogru §ekilde yerle§tirildiginden emin olun. (Bkz. Zimbalayici takihyken 
kagidin yonu .) 

Kagit siki§malanni onlemek igin yazdirma sirasinda tepsilere kagit yuklemeyin. 





7. Tepsiyi tumuyle yazicinin igine kaydinn. 
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istege bagh 1.500 sayfahk tepsiye ortam yuklemek igin 

1 . 1 .500 sayfahk tepsinin kapagini agin. 




2. Tepside ortam varsa gikann. Tepside ortam varken kilavuzlar ayarlanamaz. 




3. Tepsinin on kismindaki kilavuzlan sikarak dogru ortam boyutuna getirin. 




4. Ortami, on yuzu a§agiya ve ust kenan tepsinin on kismina dogru gelecek §ekilde 
yerle§tirin. 




DiKKAT Ortami havalandirmayin. Havalandirma, besleme hatalarma neden olabilir. 
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5. 



Yiginin yuksekliginin, kilavuzlardaki maksimum yukseklik gostergelerini a§mamasina ve 
on kenannin oklarla ayni hizada olmasma dikkat edin. 
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Ortam giki§ segeneklerinin anlami 



Yazicinin giki§ bolumleri §unlardir: ust (standart) giki§ bolmesi, arka giki§ bolmesi ve istege 
bagh yiginlayici veya zimbalayici/ yiginlayici. 

Ust (standart) giki$ bolmesine yazdirma 

Arka giki$ bolmesine yazdirma 

istege bagh yiqinlayiciya veya zimbalayici/yiqinlayiciya yazdirma 
Zimbalayici takihyken kagidm yonu 



Ust (standart) giki§ bolmesine yazdirma 

Kagitlar ust giki§ bolmesinde, yuzleri a§agiya gelecek §ekilde ve dogru sirada toplanir. 
Asetatlar da dahil olmak uzere, baski i^lerinin gogunda ust giki§ bolmesi kullanihr. Ust giki§ 
bolmesinin kullanilabilmesi igin arka giki§ bolmesinin kapah olmasi gerekir. Siki§mayi 
onlemek igin yazici baski i§lemi yaparken arka giki§ bolmesini agmayin veya kapatmayin. 



Arka giki§ bolmesine yazdirma 

Yazici, arka giki§ bolmesi agik oldugunda her zaman bu bolmeye yazdinr. Bu bolmeye 
yazdinlan ortamlar, yazicidan yuzleri yukanya bakacak ve son sayfa en ustte olacak §ekilde 
(ters sirada) gikar. 

Tepsi 1'den arka giki§ bolmesine baski i§lemi, en duz kagit yolunu saglar. Arka giki§ 
bolmesinin agilmasi, a§agidaki ogeler kullanildigmda performansi artirabilir: 

• Zarflar 

• Etiketler 

• Ozel boyutlu kuguk kagit 

• Kartpostallar 

• 1 20 g/m 2 'den (32 lb) agir kagitlar 




54 Bolum 2 Baski i§leri 



TRWW 



Arka giki§ bolmesini agmak igin bolmenin ust kismindaki kolu kavrayin. Bolmeyi a§agiya 
gekin ve uzantiyi kaydirarak di§anya gikann. 



Arka giki§ bolmesinin agilmasi, dupleksleyiciyi (takilmi§sa) ve ust giki§ bolmesini kullanim 
di§i birakir. Siki§mayi onlemek igin yazici yazdirma i§lemi yaparken arka giki§ bolmesini 
agmayin veya kapatmayin. 

istege bagli yiginlayiciya veya zimbalayici/yiginlayiciya 
yazdirma 

istege bagli yiginlayici veya istege bagli zimbalayici/yiginlayici, 500 sayfa kagit (20 lb kagit) 
alabilir. Yiginlayici, standart ve ozel kagit boyutlanni destekler. Zimbalayici/yiginlayici 
standart ve ozel kagit boyutlanni kabul etmekle birlikte, yalnizca letter, legal ve A4 boyutlan 
zimbalanabilir. Bu boyutlarda olmayan (ornegin etiket veya zarf gibi) ortamlar gondermeyi 
denemeyin. 

Zimbalayici/yiginlayici takihyken, yazici i§in zimbalanip zimbalanmayacagini dikkate 
almadan, yazdinlan goruntuleri turn kagit boyutlannda 180 dondurur. Dogru yonde 
yazdinlmasi gereken kagit turlerinin (ornegin antetli veya delikli kagitlar) farkh yonde 
yerle§tirilmeleri gerekebilir. Bkz. Zimbalayici takihyken kagidin yonu . 

istege bagli yiginlayiciya veya istege bagli zimbalayici/yiginlayiciya yazdirmak igin, 
segenegi programdan, yazici surucusunden veya yazici kontrol panelinden kullanin. 

istege bagli yiginlayiciyi veya istege bagli zimbalayici/yiginlayiciyi kullanmadan once yazici 
surucusunun bu aksesuan taniyacak §ekilde ayarlandigmdan emin olun. Bu ayan yalnizca 
bir defa yapmaniz yeterlidir. Aynntih bilgi igin yazici surucusunun gevrimigi Yardim bolumune 
bakin. 

Desteklenen kagitlar hakkinda ek bilgi igin bkz. Desteklenen yazdirma ortami boyutlan . 
Zimbalama hakkinda ek bilgi igin bkz. Belqeleri zimbalama . 
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Zimbalayici takihyken kagidin yonu 



istege bagh zimbalayici/yiginlayici takihyken, i§ zimbalanmayacak olsa da, yazici yazdinlan 
goruntuleri turn kagit boyutlannda 180 dondurur. Antetli, baskih, delikli veya filigranh kagit 
gibi belirli bir §ekilde yonlendirilmesi gereken bir kagida yazdinyorsaniz kagidin tepsiye 
dogru §ekilde yerle^tirildiginden emin olun. Kagidin tepsilerdeki dogru yonu a§agida 
gosterilmi§tir. 




1 Tepsi 1, tektarafh baski i§leri 

2 Diger turn tepsiler, tek tarafh baski i§leri 

Tepsi 1'den tek tarafh baski almak ve zimbalamak igin kagidi on yuzu yukanya ve ust kenan 
size dogru bakacak §ekilde yerle§tirin. Diger tepsilerin tumunden tek tarafh baski almak ve 
zimbalamak igin kagidi on yuzu a§agiya ve ust kenan yaziciya dogru bakacak §ekilde 
yerle§tirin. 




1 Tepsi 1, dupleks baski i§leri 

2 Diger turn tepsiler, dupleks baski i§leri 

Tepsi 1'den dupleks (iki tarafh) yazdirmak ve zimbalamak igin kagidi on yuzu a§agiya ve ust 
kenan yaziciya dogru bakacak §ekilde yerle§tirin. Diger turn tepsilerden dupleks yazdirmak 
ve zimbalamak igin kagidi on yuzu yukan ve ust kenan size dogru bakacak §ekilde yerle§tirin. 
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Zarflara yazdirma 



Zarflan, tepsi 1'den veya istege bagh zarf besleyiciden yazdirabilirsiniz. Tepsi 1 en fazla 10 
zarf ahr ve bu tepside standart veya ozel boyutlu zarflar kullanilabilir. istege bagh zarf 
besleyici maksimum 75 zarf ahr ve yalnizca standart zarf boyutlanni destekler. 

Herhangi bir boyuttaki zarfa baski almak igin programinizda kenar bo^luklanni en az 15 mm 
(0,6 ing) olarak ayarladiginizdan emin olun. 

Yazdirma hizi zarfin yapisina baghdir. Fazla miktarda zarf satin almadan once her zaman 
birkag zarfi ornek olarak deneyin. Zarf ozellikleri igin bkz. Zarflar . 



UYARI! Astarh, kendinden yapi§kani agikta olan veya sentetik madde igeren zarflan asla 
kullanmayin. Bu ogeler zehirli gazlar yayabilir. 

DiKKAT Klipsli, gitgith, pencereli, astarh, kendinden yapi§kam agikta olan veya sentetik maddeler 

igeren zarflar yazicida ciddi hasara yol agabilir. Kagit siki§malarmi ve yazicinin zarar 
gormesini onlemek igin zarflann her iki yuzune de baski almayi asla denemeyin. Zarflan 
yuklemeden once duzgun olduklanndan, zarar gormediklerinden ve birbirlerine yapi§mi§ 

olmadiklanndan emin olun. Basinca duyarh yapi§kanlari olan zarflar kullanmayin. 



Not Zarflara yazdinhrken yazicinin baski hizi du§ebilir. 



Zarflan tepsi Ve yukleme 

Tepsi 1'den birgok zarf turune yazdirma yapilabilir. Tepsiye en gok 10 adet zarf 
yerle§tirilebilir. Ozellikler igin bkz. Zarflar . 

Tepsi Ve zarf yerle§tirmek igin 

1 . Tepsi 1 'i agin, ancak uzantisini gekmeyin. Uzanti kullanilmadiginda zarflar genellikle 
daha iyi beslenir. Ancak, buyuk zarflar igin uzanti gerekebilir. 




2. Maksimum 10 adet zarfi, on yuzleri yukanya ve pul yapi^acak taraflan yaziciya dogru 
gelecek §ekilde tepsi 1 'in ortasina yerle^tirin. Zarflan, zorlanmadan girebildikleri kadar 
yazicinin igine kaydinn. 
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3. Kilavuzlan, zarflara degecek, ancak zarflan bukmeyecek §ekilde ayarlayin. Zarflann 
kilavuzlardaki tirnaklann ve maksimum yukseklik gostergelerinin altinda kaldigindan 



4. Kivnlmalan ve siki§malan azaltmak igin duz kagit yolunu kullanmak uzere arka giki§ 
bolmesini agin. 



Zarflan otomatik olarak besleme (istege bagh zarf besleyici) 

istege bagh zarf besleyici kullanildiginda, yazici en gok 75 adet standart boyutlu zarfi 
otomatik olarak besler. istege bagh zarf besleyici sipari§ etmek igin bkz. Parga, aksesuar ve 
sarf malzemesi siparisi . 

• Yalnizca yazicida kullanilmasi onaylanmi§ zarflara yazdinn. (Bkz. Zarflar .) 

• istege bagh zarf besleyiciyi kullanmadan once yazici surucusunun bu aksesuan 
taniyacak §ekilde ayarlandigmdan emin olun. Bu ayan yalnizca bir defa yapmaniz 
yeterlidir. Aynntih bilgi igin yazici surucusunun gevrimigi Yardim bolumune bakm. 

• istege bagh zarf besleyicinin pargalanni tanidiginizdan emin olun. 




1 Serbest birakma kolu 

2 Zarf agirhgi 

3 Tepsi uzantisi 

4 Kilavuzlar 



istege bagh zarf besleyiciyi takma 

istege bagh zarf besleyiciyi yaziciya takmak igin bu adimlan izleyin. 



emin olun. 
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istege bagh zarf besleyiciyi takmak igin 

1. Tepsi 1'i agin. 




2. Plastik zarf giri§ kapagini yazicidan gikann. 




istege bagh zarf besleyiciyi gikarma 

istege bagh zarf besleyiciyi yazicidan gikarmak igin bu adimlan izleyin. 
istege bagh zarf besleyiciyi gikarmak igin 

1 . Sol taraftaki serbest birakma dugmesine basin ve zarf besleyiciyi yazicidan gekerek 
gikann. 
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2. Plastik zarf giri§ kapagini yaziciya takin ve tepsi 1 'i kapatin. 




Zarflan istege bagh zarf besleyiciye yukleme 

istege bagh zarf besleyiciye zarf yuklemek igin bu adimlan kullanin. 

istege bagh zarf besleyiciye zarf yuklemek igin 

1 . Zarf besleyici tepsisini a^agiya indirin. Zarf agirhgini kaldinn. 




2. Sol zarf kilavuzunun uzerindeki serbest birakma kolunu sikin ve kilavuzlan kaydirarak 
birbirlerinden uzakla§tinn. 




3. Zarflan, on yuzleri yukanya ve pul yapi^acak taraflan yaziciya dogru gelecek §ekilde 
yerle^tirin. Zarf yigininin yuksekliginin kilavuzlardaki oklari gegmemesine dikkat edin. 
Zarflan, zorlanmadan girebildikleri kadar yazicinin igine kaydirin. Yiginin alt kismindaki 
zarflar ustteki zarflara gore daha fazla girmelidir. 
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4. Kilavuzlan, zarflara degecek, ancak zarflan bukmeyecek §ekilde ayarlayin. 




5. Zarf agirhgini zarflann uzerine indirin. 




6. Kivnlmalan ve siki§malan azaltmak igin duz kagit yolunu kullanmak uzere arka giki§ 
bolmesini agin. 

A§agidaki konumlardan birinde zarf boyutunu segmek igin gosterilen sirayla deneyin: 
programdan, yazici surucusunden veya yazici kontrol panelindeki Kagit Kullanimi 
menusunden. Bkz. Kagit i$leme menusu . 



Zarflara yazdirma 



Ozel ortama yazdirma 



Bu bolumde, ozel i§lem gerektiren ortam turlerine yazdirma hakkinda bilgi verilmektedir: 

• Etiketlere yazdirma 

• Asetatlara yazdirma 

• Antetli, delikli veya baskih kagida yazdirma (tek yuze) 

• Ozel yuzeyi olan kagitlara yazdirma 

• Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara yazdirma 

• Ozel kagit boyutlanni ayarlama 

Etiketlere yazdirma 

Yalnizca lazer yazicilarda kullanilmasi onerilen etiketleri kullanin. Etiketlerin gereken 
ozellikleri kar§iladigindan emin olun. Bkz. Etiketler . 




Etiketlere yazdinrken a§agidaki yonergeleri uygulayin: 

• Tepsi 1'den en fazla 50 etiket yapragi olan bir desteye veya diger tepsilerden en fazla 
100 etiket yapragi olan bir desteye yazdinn. 

• Etiketleri, on yuzleri yukanya ve ust kisa kenarlan yaziciya dogru gelecek §ekilde tepsi 
1'e yerle^tirin. Diger tepsilerde, ortami on yuzu a^agiya ve ust kenan size dogru gelecek 
§ekilde yerle§tirin. 

• Kivnlma ve diger sorunlan azaltmak igin arka giki§ bolmesini agmayi deneyin. 
Etiketleri a§agidaki §ekilde yuklemeyin veya yazdirmayin: 

DiKKAT Bu yonergelere uyulmamasi, yazicinin zarar gormesine yol agabilir. 

• Etiketler kagittan daha agir olduklanndan, tepsileri maksimum kapasitelerine kadar 
doldurmayin. 

• Sirt tabakasindan aynlan, buru§uk veya herhangi bir §ekilde zarar g6rmu§ etiketler 
kullanmayin. 

• Sirt tabakasi agikta olan etiketler kullanmayin. (Etiketlerin, turn sirt tabakasini bo§luk 
birakmaksizin kaplamasi gerekir.) 

• Bir etiket tabakasini yaziciya bir defadan fazla beslemeyin. Yapi§kan tabaka, yazicidan 
yalnizca bir kez gegmek uzere tasarlanmi§tir. 
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• Etiketlerin iki yuzune yazdirmayin. 

• Etiketlerin gikanldigi tabakalara yazdirmayin. 



Asetatlara yazdirma 

Yalnizca lazer yazicilarda kullanilmasi onerilen asetatlan kullanin. Asetat ozellikleri igin bkz. 
Asetatlar . 

• Yazici kontrol panelinde AYGITI YAPILANDIR menusunu agin. YAZDIRMA KALiTESi 
alt menusunde YAZDIRMA KALiTESi'ni segin. Fuzer modunun ASETAT=DU§UK 

olarak ayarlandigindan emin olun. 

Fuzer modu DU§UK olarak ayarlanmazsa, yazici ve fuzer kahci olarak zarar gorebilir. 

• Yazici surucusunde, kagit turunu Asetat olarak ayarlayin. 

• Yazici kontrol panelinde KAGIT KULLANIMI menusunu agin. Kullandiginiz tepsinin 
turunu ASETAT olarak ayarlayin. 

• Asetatlan, yuzleri yukanya ve ust kenarlan yaziciya dogru gelecek §ekilde tepsi 1'e 
yerle§tirin. Tepsi 1'e en fazla 50 asetat yuklenebilir. Tepsi 2'den ve istege bagh 
tepsilerden en fazla 100 asetathk bir deste yazdinlabilir (ancak, bir defada 50 adetten 
fazla asetat yerle§tirilmesi onerilmez). Asetatlar kagittan daha agir oldugundan, tepsileri 
maksimum kapasitelerine kadar doldurmayin. Yazdinlacak yuzleri a^agiya ve ust 
kenarlan size dogru gelecek §ekilde yerle§tirin. 

• Asetatlann fazla isinmasini veya birbirlerine yapi§masini onlemek igin ust giki§ 
bolmesini kullanin ve yazdinlan asetati, bir sonrakinin yazdinlmasini beklemeden giki§ 
bolmesinden aim. 

• Bir asetatin yalnizca bir yuzune yazdinn. 

• Asetatlan yazicidan aldiktan sonra sogumalan igin duz bir yuzeye yerle§tirin. 

• Ayni anda iki veya daha fazla asetat besleniyorsa, yigini havalandirmayi deneyin. 

• Bir asetati yazicida bir defadan fazla kullanmayin. 




Antetli, delikli veya baskih kagida yazdirma (tek yuze) 

Antetli, delikli veya baskih kagitlara yazdmrken, kagidi dogru §ekilde yonlendirmek 
onemlidir. Yalnizca tek yuze yazdirma igin bu bolumdeki yonergeleri uygulaym. Dupleksleme 
yonergeleri igin bkz. Kagidin her iki tarafma yazdirma (istege bagh dupleksleyici) . 
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Not Papye ku§e veya bond gibi ozel yuzeyli kagitlar hakkinda ek bilgi igin bkz. Ozel yuzeyi olan 
kagitlara yazdirma . 

Tepsi 1'e kagit yerle^tirirken, on yuzunun yukanya ve ust kisa kenannin yaziciya dogru 
gelmesine dikkat edin. 




Tepsi 2'ye, istege bagh 500 sayfahk tepsilere ve istege bagh 1 .500 sayfahk tepsiye kagit 
yerle^tirirken, on yuzunun a^agiya ve ust kisa kenannin size dogru gelmesine dikkat edin. 




Not Yazici surucusunde Alternatif Antet modu etkinle§tirildiginde ve ortam turu olarak Antet 
veya Hazir segildiginde ortami iki yuze (dupleks) yazdirma igin yonlendirmeniz gerekir. 

Antetli veya hazir formlara yazdirma ilkeleri 

• Bazi termografi turlerinde kullanilan, du§uk sicakhkta murekkeple basilmi§ antetli 
kagitlan kullanmaym. 

• Kabank veya kabartmah antetli kagit kullanmaym. 

• Yazici tonerin kagida yapi§masi igin isi ve basing kullanir. Renkli kagitlann veya hazir 
formlann bu kayna^tirma sicakhgiyla (200°C veya 392°F/0,1 saniye) uyumlu murekkep 
kullandiklanndan emin olun. 
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Ozel yuzeyi olan kagitlara yazdirma 



Papye ku§e, bond ve kin§ik kagit gibi bazi kagitlann yuzeyleri ozeldir. Bu tur kagitlar, tonerin 
yapi§masi ve yazdirma kalitesiyle ilgili sorunlara neden olabilir. Ozel yuzeyi olan bir kagida 
yazdinrken a§agidaki yonergeleri uygulaym. 

• Yazici kontrol panelinde AYGITI YAPILANDIR menusunu agin. YAZDIRMA KALiTESi 

alt menusunde FUZER MODLARI segenegini ve ardindan kullandiginiz kagit turunu 
segin (ornegin BOND). Fuzer modunu YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak ayarlayin. 
YUKSEK 2, yuzeyi kabank dokulu kagitlarda daha iyi yapi^ma ve en iyi yazdirma 
kalitesini saglar. Uygun fuzer modunu agmak igin KAGIT KULLANIMI menusunu agin 
ve TEPSi TURU'nu kullandiginiz kagidin turune ayarlayin (ornegin, BOND). 

YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 ayan segildiginde yazicinin yazdirma hizi du^ebilir. YUKSEK 1 
ve YUKSEK 2 ayarlanni yalnizca toner yapi§masi sorunlanyla kar§ila§iyorsaniz kullanm. 
YUKSEK 1 ve YUKSEK 2 ayarlan, kivnlma ve kagit siki^masi sorunlanni artirabilir. 

• Bu tur kagitlann ureticilerinden bazilan, toner yapi^ma ozelligini ve yazdirma kalitesini 
geli^tirmek igin kagidin tek yuzunu kaplamaktadir. Bu ozellikten yararlanmak igin kagidin 
dogru yerle^tirildiginden emin olun. Filigranin dogru §ekilde okunabildigi yuz, kagidin on 
veya yazdinlacak yuzudur. 

Tepsi 1'e kagit yerle^tirirken, on yuzunun yukanya ve ust kisa kenannin yaziciya dogru 
gelmesine dikkat edin. 




Tepsi 2'ye, istege bagh 500 sayfahk tepsilere ve istege bagh 1 .500 sayfahk tepsiye kagit 
yerle§tirirken, on yuzunun a^agiya ve ust kisa kenannin size dogru gelmesine dikkat edin. 
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Kugiik boyutlu, ozel boyutlu veya agir kagitlara yazdirma 

Ozel boyutlu kagit tepsi 1, tepsi 2 veya istege bagh 500 sayfahk tepsiden yazdinlabilir. 



Not Kuguk boyutlu, ozel boyutlu veya agir gramajh kagitlara yazdinhrken yazicinin hizi du§ebilir. 

Papye ku§e veya bond gibi ozel yuzeyli kagitlar hakkinda ek bilgi igin bkz. Ozel yuzeyi olan 
kagitlara yazdirma . 



Agirhk ve boyutlar 

Ozel veya agir gramajh kagitlara yazdirma ozellikleri igin a§agidaki tabloya bakm. Daha 
fazla bilgi igin bkz. Kagit ozellikleri . 



Tepsi 


En kuguk boyut 


En buyuk boyut 


Desteklenen 
gramajlar 


Tepsi 1 


76 x 127 mm (3 x 5 ing) 


216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 


60 - 200 g/m 2 
(16 -53 lb) 


Tepsi 2 ve istege bagh 
500 sayfahk tepsi 


148x210 mm 
(5,8x8,2 ing) 


216x356 mm 
(8,5 x 14 ing) 


60- 120 g/m 2 
(16 -32 lb) 



Agir gramajh kagit igin yonergeler 

Agir gramajh kagitlara yazdinrken a§agidaki yonergeleri uygulayin: 

• 120 g/m 2 'den (32 lb) agir kagitlar yalnizca tepsi 1'den yazdinlmahdir. Kivnlmalan ve 
diger sorunlan azaltmak igin agir gramajh kagitlan tepsi 1'den arka giki§ bolmesine 
yazdinn. 

• Tonerin kagida bula^masmi onlemek igin bazi agir gramajh kagit turlerinin daha yuksek 
bir fuzer modu kullanilarak basilmasi gerekir. Yazici kontrol panelinde AYGITI 
YAPILANDIR menusunu agin. YAZDIRMA KALiTESi alt menusunde FUZER 
MODLARI segenegini segin ve sonra degi^tirmek istediginiz ortam turunu segin. Fuzer 
modu olarak YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 segeneklerinden birini segin. Bu modlann 
kullanilmasi tonerin kagida bula^masini onlemeye yardimci olur, ancak bu modlar 
yazicinin hizini du§urebilir veya kagitlann daha fazla kivnlmasi gibi ba§ka sorunlara 
neden olabilir. 

Ozel boyutlu kagitlar igin yonergeler 

Ozel boyutlu kagitlara yazdinrken a§agidaki yonergeleri uygulayin: 

• Kagidm once kisa kenanni besleyin. 

• Programinizda, sayfa kenar bo§luklanni en az 4,23 mm (0,17 ing) olarak ayarlayin. 

• Ozel kagit boyutunu programda, yazici surucusunde veya yazici kontrol panelinde 
ayarlayin. Tepsideki dugmeyi Ozel'e getirdiginizden emin olun. Bkz. Ozel kagit 
boyutlanni ayarlama . 
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Kuguk veya dar kagitlara yazdirma ile ilgili ek yonergeler 

Kuguk veya dar kagitlara yazdinrken a§agidaki yonergeleri uygulayin: 

• 76 mm'den (3 ing) daha dar veya 127 mim'den (5 ing) daha kisa kagitlara yazdirmaya 
gah§mayin. 

• Kivnlmalan ve diger sorunlan azaltmak igin gok kuguk ozel boyutlu kagitlan tepsi 1'den 
arka giki§ bolmesine yazdirin. 

• HP, buyuk miktarda kuguk veya dar kagitlara yazdinlmasini onermez. Kuguk veya dar 
kagitlann buyuk miktarda yazdinlmasi yazici kartu^undaki bile§enlerin gereginden fazla 
a^inarak yazicinin igine murekkep sizmasina veya baski kalitesi ile ilgili sorunlara neden 
olabilir. 



Ozel kagit boyutlanni ayarlama 

Ozel kagit yerle^tirildiginde, boyut ayarlannin programdan (tercih edilen yontem), yazici 
surucusunden veya yazici kontrol panelinden segilmesi gerekir. Kivnlmalan ve diger 
sorunlan azaltmak igin agir gramajh ve gok kuguk ozel boyutlu kagitlar tepsi 1'den arka giki§ 
bolmesine yazdinlmalidir. 

Yaziciya once kagidin kisa kenanni besleyin. 




1 X boyutu (on kenar) 

2 Y boyutu (yan kenar) 

Ayarlar programinizda bulunmuyorsa, ozel kagit boyutunu yazici kontrol panelinden 
ayarlayin. 
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Ozel kagit boyutlanni ayarlamak igin 

1 . istege bagh 500 sayfahk tepsiye, ozel kagit yerle§tirdiyseniz, dugmenin Ozel'e 
getirildiginden emin olun. (Bkz. Tepsi 2'ye veya istege bagh 500 sayfahk tepsiye ortam 
yukleme .) 

2. Menuleri agmak igin ^ dugmesine (Seq dugmesi) basin. 

3. KAGIT KULLANIMI bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, v (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. TEPSi 1 BOYUTU veya TEPSi [N] BOYUTU (burada [N], tepsinin numarasidir) 
segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanm 
ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. OZEL segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. iNQ veya Mi Li METRE segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. Boylece, ozel 
kagidmizm boyutunu belirlerken kullanacagmiz olgu birimini segmi§ olursunuz. 

7. X boyutunu (§ekilde gosterildigi gibi, kagidin on kenan) ayarlamak igin* (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak dogru boyuta gegin ve sonra ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basin. X boyutu 76-216 mm (3 -8,5 ing) olabilir. 

8. Y boyutunu (§ekilde gosterildigi gibi, kagidin yan kenan) ayarlamak igin* (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak uygun boyuta gegin ve sonra ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basin. Y boyutu 127 - 356 mm (5 - 14 ing) olabilir. Ornegin, 
ozel kagit 203 x 254 mm ise, degerleri X=203 mm ve Y=254 mm §eklinde girin. 
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Kagidin her iki tarafina yazdirma (istege bagh dupleksleyici) 



Yazici, otomatik dupleksleyici takih oldugunda otomatik olarak kagidin her iki tarafina da 
yazabilir. Bu i§leme dupleksleme denir. Dupleksleyici a§agidaki kagit boyutlanni destekler: 
letter, legal, executive, A4, A5 ve JIS B5. 



Not HP LaserJet 4250dtn, 4250dtnsl, 4350dtn ve 4350dtnsl yazicilara otomatik dupleksleyici 

dahildir. 

Otomatik dupleksleyici igermeyen modellerde her iki tarafa da elle yazdirabilirsiniz. Bkz. Elle 
dupleksleme . Dupleksleyiciyi aksesuar olarak da sipari§ edebilirsiniz. Bkz. Parga, aksesuar 
ve sarf malzemesi siparisi . 

Dupleksleyici takildiginda, yazicinin arka kismindaki dupleks yuvasi kapaginin gikanlmasi 
gerekir. Takma yonergeleri igin dupleksleyici ile birlikte verilen belgelere bakin. Qok 
karma§ik sayfalar duplekslenirken, ek bellek gerekebilir. Bkz. Yazici bellegi . 

Yazici dupleksleyiciyi kullanarak yazdinrken, sayfanin bir kismi ust giki§ bolmesinden di§an 
gikar ve ardindan ikinci tarafin yazdinlmasi igin ters doner. 




1 Dupleksleyici takildi 

2 Dupleksleyici gikanldi 

Kagidin her iki tarafina yazdirma ilkeleri 

Dupleksleme igin kagidin yonunun belirlenmesi 

Kagidin her iki tarafina yazdirma igin sayfa duzeni segenekleri 

istege bagh dupleks yazdirma aksesuanyla duplekslemek igin 

Elle dupleksleme 



Kagidin her iki tarafina yazdirma ilkeleri 

DiKKAT Kagit siki^malan olu§abileceginden veya yazici zarar gorebileceginden, etiketlerin, 

asetatlann, zarflann, par^omen kagitlannin, ozel boyutlu veya 105 g/m 2 'den (28 lb) agir 
kagitlann iki tarafina yazdirmayin. 
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A§agidaki yonergelere dikkat edin: 

• Dupleksleyiciyi kullanmadan once, yazici surucusunun bu aksesuan taniyacak §ekilde 
ayarlandigindan emin olun. Bu yordam kullandiginiz i§letim sistemine gore degi§ir. 
Aynntih bilgi igin bkz. Yazici suruculerini kullanma . Yonergeler igin "Yapilandirma 
ayarlanni degi§tirmek igin" ba§hkh sutuna bakm. 

• Kagidm iki tarafma yazdirmak igin segimi programinizdan veya yazici surucusunden 
yapin. (Yazici surucusunun gevrimigi Yardim bolumune bakin.) 

• Yazici ile birlikte verilen yazici surucusunu kullanmiyorsaniz, YAZDIRMA alt 
menusundeki AYGITI YAPILANDIR menusunde DUPLEKS=AQIK olan dupleks ayanni 
yazici kontrol panelinden degi§tirmeniz gerekebilir. YAZDIRMA alt menusunde aynca 
DUPLEKS CiLTLEME segenegini UZUN KENAR veya KISA KENAR olarak ayarlayin. 
(Daha fazla bilgi igin, bkz. Kagidm her iki tarafma yazdirma igin sayfa duzeni segenekleri .) 

• Dupleksleyicinin kullanilabilmesi igin arka giki§ bolmesinin kapatilmasi gerekir. Arka 
giki§ bolmesi agildiginda, dupleksleyici devre di§i kahr. 



Dupleksleme igin kagidm yonunun belirlenmesi 

Dupleks yazdirma sirasinda pek gok kagit turunun (ornegin, antetli, baskih, delikli ve filigranh 
kagitlar) belirli bir §ekilde yonlendirilmesi gerekir. Dupleksleyici once kagidm ikinci tarafini 
yazdinr. Kagidm tepsilerde hangi yonde olmasi gerektigi a^agida gosterilmi^tir. 




1 Tepsi 1 

2 Diger turn tepsiler 

Kagidi tepsi 1'e yerle^tirirken, on tarafini a§agi ve ust kenannin size dogru bakmasina dikkat 
edin. Turn diger tepsilere, on taraf yukanya ve ust kenar yaziciya dogru bakacak §ekilde 
yerle^tirin. 



70 Bolum 2 Baski i§leri 



TRWW 



Kagidin her iki tarafina yazdirma igin sayfa duzeni segenekleri 



Dort dupleks yon segenegi a§agida gosterilmi^tir. Bu segenekler yazici surucusunden (tercih 
edilen yontem) veya yazici kontrol panelinden segilebilir. (Yazici kontrol panelini 
kullanirsaniz, once Aygit Yapilandirma menusune, ardindan Yazdirma alt menusune girin. 
DUPLEKS CiLTLEME'yi segin. PCL alt menusunde, YON igin bir ayar segin.) 




1. Uzun kenarh yatay* 


Bu sayfa duzeni, genellikle muhasebe, bilgi i§lem ve elektronik 
tablo programlarinda kullanihr. Yazdinlan goruntuler, birerarayla 
ust taraflan a§agiya gelecek §ekilde yonlendirilir. Kar§ihkh 
sayfalar surekli olarak yukandan a§agiya dogru okunurlar. 


2. Kisa kenarh yatay 


Yazdinlan her goruntu, sag tarafi yukanya gelecek §ekilde 
yonlendirilir. Kar§ihkh sayfalar once sol, sonra da sag sayfada 
yukandan a§agiya dogru okunurlar. 


3. Uzun kenarh dikey 


Bu, yazicmm varsayilan ayandir ve yazdinlan her goruntunun sag 
kenan yukanya gelecek §ekilde yonlendirildigi en yaygin 
kullanima sahip sayfa duzeni segenegidir. Kar§ihkh sayfalar once 
sol, sonra da sag sayfada yukandan a§agiya dogru okunurlar. 


4. Kisa kenarh dikey* 


Bu sayfa duzeni genellikle panolarda kullanihr. Yazdinlan 
goruntuler, birer arayla ust taraflan a§agiya gelecek §ekilde 
yonlendirilir. Kar§ihkh sayfalar surekli olarak yukandan a§agiya 
dogru okunurlar. 



* Windows suruculeri kullanildiginda, tanimlanan ciltleme segeneklerini etkinle^tirmek igin 
Kagitlan Yukan Qevir segenegini kullanin. 
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istege bagh dupleks yazdirma aksesuanyla duplekslemek igin 

1. Tepsilerden birine, baski i§ini tamamlamak igin yeterli miktarda kagit yerle§tirin. Antetli 
kagit gibi ozel kagit yerle§tiriyorsamz, a§agidaki yontemlerden birini kullanin: 

• Tepsi 1 igin, antetli kagidi on tarafi a§agi bakacak ve alt kenan once girecek §ekilde 
yerle§tirin. 

• Diger turn tepsiler igin, antetli kagidi on tarafi yukan bakacak ve ust kenan tepsinin 
arkasma gelecek §ekilde yerle§tirin. 

DiKKAT Tepsilere 105 g/m 2 'den (28 lb bond) daha agir kagit yerle§tirmeyin. Siki§ma olabilir. 

2. Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i$i ayarlanni degigtirme ). 

3. Son i§lem sekmesinde, Her iki Tarafa Yazdir segenegini i§aretleyin. Macintosh igin 
Dosya segenegini, Yazdir ve sonra Sayfa Duzeni'ni tiklatin. 

4. Tamam dugmesini tiklatin. 

5. Baski i§ini yaziciya gonderin. 



Not Dupleksleme i§lemi sirasinda, yazdirdigmiz kagidin bir kismi ust giki§ bolmesinden di§ari 
gikacaktir. Dupleksleme tamamlanincaya kadar kagidi gekmeyin. Dupleksleme sirasinda, 
arka giki§ bolmesi agiksa dupleksleyici gah§maz. 



Elle dupleksleme 

Yazicida dupleksleyici takih degilse, her iki tarafa elle yazdirmak igin a§agidaki yonergeleri 
izleyin. Elle dupleksleme yapmayi denemeden once, yazici surucusunun elle duplekslemeyi 
etkinle§tirecek §ekilde ayarlandigmdan emin olun. Bu yordam kullandiginiz i§letim sistemine 
gore degi§ir. Aynntih bilgi igin bkz. Yazici suruculerini kullanma . Yonergeler igin 
"Yapilandirma ayarlanni degi§tirmek igin" ba§hkh sutuna bakin. 



Not Bu yonergeler Windows igindir. Mac OS 9'da elle duplekslemek igin ozel bir yazihm 

kurulumu gergekle§tirilmeli ve kitapgik veya elle dupleks yazdirma eklentisi yuklenmelidir. 
Mac OS X'te elle dupleksleme ozelligi desteklenmez. 

1. Tepsilerden birine, baski i§ini tamamlamak igin yeterli miktarda kagit yerle§tirin. Antetli 
kagit gibi ozel kagit yerle§tiriyorsamz, a§agidaki yontemlerden birini kullanin: 

• Tepsi 1 igin, antetli kagidi on tarafi a§agi bakacak ve alt kenan once girecek §ekilde 
yerle^tirin. 

• Diger turn tepsiler igin, antetli kagidi on tarafi yukan bakacak ve ust kenan tepsinin 
arkasma gelecek §ekilde yerle§tirin. 

2. Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i$i ayarlanni degi^tirme ). 

3. Son i§lem sekmesinde, Her iki Tarafa Yazdir (Elle) segenegini i§aretleyin. 

4. Tamam dugmesini tiklatin. 

5. Baski i§ini yaziciya gonderin. 

6. Yaziciya gidin. ilk tarafa yazdmldiktan sonra tepsi 1'de kalan bo§ kagitlan gikann. 
Yazdirilan yigini, bo§ taraflan yukan bakacak, ust kenarlan once. girecek §ekilde 
yerle§tirin. ikinci tarafi tepsi 1'den yazdirmaniz gerekir. 

7. Kontrol panelinde goruntulenen ileti tarafindan istenirse, x (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. 
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Toplam sayfa sayisi tepsi 1 'in elle dupleksleme kapasitesini a§iyorsa, dupleksleme i§i 
tamamlanincaya kadar, her kagit yerle§tirildiginde 6. ve 7. adimlan tekrarlamaniz gerekir. 



Kagidin her iki tarafina yazdirma (istege bagh dupleksleyici) 



Baski i§ini 



iptal etme 



Bir baski i§ini, yazilim programindan veya yazdirma kuyrugundan ya da yazicinin kontrol 
panelindeki Durdur dugmesine basarak iptal edebilirsiniz. 

• Yazici yazdirmaya ba§lamami§sa, i§i oncelikle baski i§ini gonderen yazilim 
programindan iptal etmeye gah§m. 

• Baski i§i bir yazdirma kuyrugunda veya yazdirma kuyruklayicisinda (ornegin Windows 
95'teki Yazicilar grubu veya Macintosh'taki Baski Gozlem'de) bekliyorsa i§i oradan silin. 

• Baski i§i ba§lami§sa Durdur dugmesine basin. Yazicinin iginden gegmekte olan 
sayfalann yazdinlmasi tamamlanir, baski i§inin geri kalani ise silinir. 

Bir i§ iptal edildikten sonra kontrol paneli durum i§iklari sirayla yanmaya devam ederse, 
bilgisayar halen yaziciya i§ gonderiyor demektir. Ya \§\ baski kuyrugundan iptal edin ya da 
bilgisayann veri gondermeyi tamamlamasini bekleyin (yazici, Hazir i§igini yakarak hazir 
duruma donecektir). 

Durdur dugmesine basildiginda yazicida yalnizca o an yurutulen i§ iptal edilir. Yazicinin 
belleginde birden fazla baski i§i varsa Durdur dugmesine her i§ igin bir kez basilmahdir. 
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Yazici surucusunu kullanma 



Yazici surucusu, yazici ozelliklerine eri§im saglar ve bilgisayann yaziciyla ileti^im kurmasma 
olanak verir. Bu bolumde, ayar segeneklerini yazici surucusunden belirleyerek yazdirma ile 
ilgili yonergeler sunulur . 

Mumkunse, yazdirma ozelliklerini gah§tigimz yazihm programmdan veya Yazdir ileti§im 
kutusundan ayarlamaya gah§m. Birgok Windows ve Macintosh yazihm programinda yazici 
ozelliklerini bu §ekilde ayarlayabilirsiniz. Bir ayar, yazihm programinda veya yazici 
surucusunde kullanilamiyorsa bu ayan yazici kontrol panelinden ayarlamaniz gerekir. 

Yazici surucusu ozellikleri konusunda daha fazla bilgi igin yazici surucusunun gevrimigi 
Yardim'ina bakm. Belirli bir yazihm programmdan yazdirma konusunda daha fazla bilgi igin 
programin belgelerine bakin. 



Not Yazici surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir. Yazihm programi ayarlan 
hem yazici surucusu hem de kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir. 



Baski i§i ayarlanni degi§tirme 

Yazdirma ayarlannin yalnizca kullanmakta oldugunuz yazihm programinda kullanilmasini 
istiyorsaniz ayarlan programdan degi§tirin. Programdan giktigimzda, yazici ayarlan yazici 
surucusunde yapilandinlmi§ olan varsayilan degerlere geri doner. 

Windows bilgisayarlannda bir baski i§inin yazdirma ayarlanni 
degi§tirmek igin 

1. Yazihm programinda Dosya'yi tiklatin. 

2. Yazdir'i tiklatin. 

3. Ayar'i veya Ozellikler i tiklatin. (Kullandiginiz programda segenekler farkh olabilir.) 

4. Yazici ayarlanni degi§tirin. 

5. i§iniz bittiginde, Tamam dugmesini tiklatin. 

Macintosh bilgisayarlannda bir baski i§inin yazdirma ayarlanni 
degi§tirmek igin 

1. Yazihm programinda Dosya'yi tiklatin. 

2. Yazdir'i tiklatin. 

3. Goruntulenen ileti^im kutusunda, degi^tirmek istediginiz yazdirma ayarlanni segin ve 
degi§iklikleri yapm. 

4. i^iniz bittiginde, Tamam dugmesini tiklatin. 



Varsayilan ayarlan degi§tirme 

Yazdirma ayarlannin bilgisayarda kullandiginiz turn yazihm programlannda kullanilmasini 
istiyorsaniz yazici surucusundeki varsayilan ayarlan degi^tirin. 
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i§letim sisteminiz igin uygun yordami segin: 

• Windows 98 ve Windows Me surumlerinde varsayilan ayarlan degigtirmek igin 

• Windows NT 4.0'da varsayilan ayarlan degigtirmek igin 

• Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 surumlerinde varsayilan ayarlan 
degigtirmek igin 

• Macintosh igletim sistemlerinde varsayilan ayarlan degigtirmek igin 

Windows 98 ve Windows Me surumlerinde varsayilan ayarlan 
degi§tirmek igin 

1 . Ba§lat dugmesini tiklatin. 

2. Ayarlar'i tiklatin. 

3. Yazicilar'i tiklatin. 

4. HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazici simgesini sag tiklatin. 

5. Ozellikler'i tiklatin. 

6. Sekmelerde istediginiz ayarlan degi§tirin. Bu ayarlar artik yazicinin varsayilan ayarlandir. 

7. Ayarlannizi kaydetmek ve yazici surucusunu kapatmak igin Tamam dugmesini tiklatin. 

Windows NT 4.0'da varsayilan ayarlan degi§tirmek igin 

1 . Start (Ba§lat) dugmesini tiklatin. 

2. Settings'i (Ayarlar) tiklatin. 

3. Printers'i (Yazicilar) tiklatin. 

4. HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi serisi yazici simgesini sag tiklatin. 

5. Document Defaults'u (Beige Varsayilanlan) tiklatin. 

6. Sekmelerde istediginiz ayarlan degi§tirin. Bu ayarlar artik yazicinin varsayilan ayarlandir. 

7. Ayarlannizi kaydetmek ve yazici surucusunu kapatmak igin OK (Tamam) dugmesini 
tiklatin. 

Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 surumlerinde 
varsayilan ayarlan degi§tirmek igin 

1 . Ba§lat dugmesini tiklatin. 

2. Ayarlar'i tiklatin. 

3. Yazicilar (Windows 2000) veya Yazici ve Fakslar (Windows XP ve Windows Server 
2003) segenegini tiklatin. 

4. HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazici simgesini sag tiklatin. 

5. Ozellikler'i tiklatin. 

6. Geli§mi§ sekmesinde Yazdirma Varsayilanlan segenegini tiklatin. 

7. Sekmelerde istediginiz ayarlan degi§tirin. Bu ayarlar artik yazicinin varsayilan ayarlandir. 

8. Geli§mi§ sekmesine donmek igin Tamam dugmesini tiklatin. 

9. Ayarlannizi kaydetmek ve yazici surucusunu kapatmak igin Tamam dugmesini tiklatin. 
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Macintosh i§letim sistemlerinde varsayilan ayarlan degi§tirmek igin 

Kullandiginiz Macintosh i§letim sisteminin surumune bagh olarak, yazici surucusu 
varsayilanlanni degi§tirmek igin Apple Masaustu Baski izlencesi'ni, Baski Merkezi'ni veya 
Baski Ayarlama izlencesi'ni kullanin. 
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Yazici surucusu ozelliklerini kullanma 



Bu bolumde, yazici surucusunden denetlenen ve sik kullanilan yazdirma ozellikleri 
konusunda yonergeler saglanmaktadir. 

• Filigranlan yazdirma 

• Tek bir kagida birkag sayfa yazdirma 

• Ozel kagit boyutu belirleme 

• EconoMode (taslak) yazdirmayi kullanma 

• Yazdirma kalitesi ayarlanni segin. 

• Kugult/buyut segeneklerini kullanma 

• Kagit kaynagi segme 

• Kapak yazdirma, ilk ve son sayfayi farkh yazdirma veya bog bir sayfa yazdirma 

Filigranlan yazdirma 

Filigran, bir belgedeki belirli sayfalann arka planinda yazih olan "Qok Gizli", "Taslak" veya 
ki§i adi gibi bir i§arettir. 

Not Windows NT 4.0, Windows 2000, Windows XP veya Windows Server 2003 kullaniyorsaniz, 
filigran olu§turmak igin yonetici ayncahklarina sahip olmaniz gerekir. 

Windows bilgisayarlannda (turn surumler) bir filigran yazdirmak igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i^i ayarlanni degigtirme ). 

2. Etkiler sekmesinde Filigranlar agilan listesinden bir filigran segin. Bir filigran 
duzenlemek veya olu§turmak igin Duzenle'yi tiklatin. 

3. Tamam dugmesini tiklatin. 

Macintosh bilgisayarlannda bir filigran yazdirmak igin 

Ozel'i segin ve yazici surucusu surumune bagh olarak istediginiz metni belirleyin. 

Not Filigranlar yalnizca Mac OS 9 x'de desteklenir. Mac OS X V10.1 ve daha yeni surumlerinde 
filigranlar desteklenmez. 
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Tek bir kagida birkag sayfa yazdirma 



Tek bir kagida birden fazla beige sayfasi yazdirabilirsiniz (buna bazen 2'li, 4'lu veya 
mizanpaj baskisi denir). Bu sayfalar, boyutlan kugultulmu§ ve kagit uzerinde duzenlenmi§ 
§ekilde goruntulenir. Tek bir kagit uzerine en gok 16 sayfa yazdirabilirsiniz. Ozellikle dupleks 
yazdirmayla birlikte (bkz. Kagidm her iki tarafina yazdirma (istege bagh dupleksleyici) ) bu 
ozellik, taslak sayfalann yazdinlmasi igin uygun maliyetli ve gevre dostu bir yontem saglar. 



1 


2 




3 


4 



Windows bilgisayarlannda (turn surumler) bir kagidm tek yuzune birden 
gok sayfa yazdirmak igin 

1 . Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i$i ayarlanni degi^tinne ). 

2. Son i§lem sekmesinde Kagit ba§ina sayfa sayisi agilan menusunden her kagida 
yazdinlacak sayfa sayisini segin. 

3. Sayfalann gevresinde kenarhk istiyorsaniz, Sayfa Kenarhgi Yazdir segenegini tiklatin. 

4. Sayfa Sirasi agilan listesinden sayfa sirasini segin. 

5. Tamam dugmesini tiklatin. 

Ozel kagit boyutu belirleme 

Standart boyutlardan farkh kagit boyutlan uzerine yazdirmak igin ozel kagit ozelligini 
kullanm. 

Windows bilgisayarlannda ozel bir kagit boyutu belirlemek igin 

1. Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i$i ayarlanni degigtirme ). 

2. Kagit/Kalite sekmesinde Ozel'i tiklatin. 

3. Ozel en ve boyu belirleyin. 

4. Kapat'i tiklatin. 

5. Tamam dugmesini tiklatin. 
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Macintosh bilgisayarlannda dzel bir kagit boyutu belirlemek igin 



Mac OS 9 igin 

1 . Dosya Menusu'nde Sayfa Duzeni'ni segin. 

2. Sayfa Ozellikleri agilan menusunden Ozel Sayfa Boyutu'nu segin. 

3. Ad vererek bir ozel sayfa boyutu olu§turmak igin Yeni'yi tiklatin. Yeni olu§turulan ozel 
sayfa Sayfa Diizeni'ndeki Sayfa Boyutu menusune otomatik olarak eklenir. 

Mac OS X igin 

1 . Dosya Menusu'nde Sayfa Duzeni'ni segin. 

2. Ayarlar agilan menusunde Sayfa Ozellikleri'ni tiklatin ve sonra Ozel Sayfa Boyutu'nu 

segin. 

3. Yeni'yi tiklatin ve ozel kagit boyutu igin bir ad yazin. 

4. Ozel kagit boyutu igin en ve boy girin. Kaydet'i tiklatin. 

5. Ayarlar agilan menusunde Sayfa Ozellikleri'ni tiklatin. Bigimlendir agilan menusunun 
Herhangi bir Yazici olarak ayarlandigmdan emin olun. 

6. Sayfa Ozellikleri penceresinde, Kagit Boyutu'nu tiklatin ve yeni olu§turulan ozel kagit 
boyutunu segin. Boyutlarm dogru oldugunu dogrulayin. 

7. Tamam dugmesini tiklatin. 



EconoMode (taslak) yazdirmayi kullanma 

Her sayfada daha az toner harcayarak yazdirmak igin EconoMode (taslak) yazdirmayi 
kullanm. Bu segenek, yazici kartu§unuzun omrunu uzatabilir ve sayfa ba§ina maliyetinizi 
azaltabilir, ancak yazdirma kalitesini du§urur. 

HP EconoMode'un surekli kullanilmasini onermez. Sayfalarm ortalama doluluk orani yuzde 
be§in oldukga altindayken Economode surekli kullanihrsa, tonerin yazici kartu^unun igindeki 
mekanik pargalardan daha uzun sure dayanmasi mumkundur. Bu ko§ullarda yazdirma 
kalitesi du^meye ba^larsa, kartu^ta toner kalmi§ olsa bile yeni bir yazici kartu§u takmaniz 
gerekir. 

Windows bilgisayarlannda EconoMode (taslak) yazdirmayi kullanmak 
igin 

1 . Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i$i ayarlanni degi^tirme ). 

2. Kagit/Kalite sekmesinde EconoMode'u segin. 

3. Tamam dugmesini tiklatin. 



Yazdirma kalitesi ayarlanni segin. 

Geli§mi§ yazdirma kalitesine gereksinim duyuyorsaniz ozel ayarlan segebilirsiniz. 
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Qozunurluk segenekleri 

• En iyi Kalite - en iyi yazdirma kalitesi igin ProRes 1200'u kullanin. 

• Daha Hizh Yazdirma - karma§ik grafikler veya daha hizh yazdirma igin alternatif 
gozunurluk olarak FastRes 1200'u kullanin. 

• Ozel - yazdirma kalitesi ayarlanni belirlemek igin bu segenegi kullanin. 
Qozunurlugun degi§tirilmesi metninizin bigimlendirilmesini degi^tirebilir. 

Windows bilgisayarlannda yazdirma kalitesi ayarlanni segmek igin 

1. Yazici surucusunu agin. Bkz. Baski i$i ayarlanni degi^tirme . 

2. Kagit/Kalite sekmesinde Yazdirma Kalitesi agilan menusunden istediginiz gozunurlugu 
veya yazdirma kalitesi ayarlanni segin. 

3. Tamam dugmesini tiklatin. 

Kugult/buyut segeneklerini kullanma 

Belgenizin olgegini, normal boyutunun belirli biryuzdesine gore degi^tirmek igin kugult/buyut 
segeneklerini kullanin. Aynca, belgenizin boyutunu yazicinin destekledigi herhangi bir kagit 
boyutuna sigacak §ekilde degi^tirebilirsiniz. 

Windows bilgisayarlannda kugult/buyut segeneklerini belirlemek igin 

1. Yazici surucusunu agin. Bkz. Baski i$i ayarlanni degigtirme . 

2. Etkiler sekmesinde Normal Boyutun %'si segenegini tiklatin. 

3. Olgegi buyutmek veya kugultmek igin sayi kutusunu ya da kaydinci olgegini kullanin. 

4. Tamam dugmesini tiklatin. 

Kagit kaynagi segme 

Yazihm programiniz, kagida kaynagma gore yazdirmayi destekliyorsa, segimleri 
programinizdan yapin. Program ayarlan yazici surucusu ayarlanni gegersiz kilar. 

Windows bilgisayarlannda bir kagit kaynagi segmek igin 

1. Yazici surucusunu agin. Bkz. Baski i$i ayarlanni deqi^tirme . 

2. Kagit/Kalite sekmesinde Kaynak agilan listesinden kaynagi segin. 

3. Tamam dugmesini tiklatin. 

Macintosh bilgisayarlannda bir kagit kaynagi segmek igin 

Mac OS 9 igin: Yazici surucusundeki Genel segeneklerinden bir kagit kaynagi segin. 
Mac OS X igin: Dosya'yi tiklatin, sonra Bas'i tiklatin ve Kagidm Takili§i'ni tiklatin. 



Yazici surucusu ozelliklerini kullanma 81 



Kapak yazdirma, ilk ve son sayfayi farkli yazdirma veya bo§ 
bir sayfa yazdirma 

Belgenin kapak sayfalanni geri kalan sayfalardan farkli bir ortam turune yazdirmak veya 
belgenin ilk ve son sayfalanni farkli bir ortama yazdirmak igin a§agidaki yordami uygulayin. 
Ornegin, bir belgenin ilk sayfasini antetli bir kagida, geri kalan sayfalan duz kagida 
yazdirmak veya kapak sayfasini kart stoguna, geri kalan sayfalan duz kagida yazdirmak. Bu 
ozelligi, birden fazla kopya yazdinrken belgeler arasinda bo§ sayfalar koymak igin de 
kullanabilirsiniz. 

Bu segenek turn yazici suruculerinde bulunmayabilir. 

Windows bilgisayarlannda kapak sayfalanni veya farkli sayfalan 
yazdirmak igin 

Not Bu yordam yazicinin ayarlarini tek bir baski i§i igin degi§tirir. Yazicinin varsayilan ayarlarini 
degi§tirmek igin bkz. Varsayilan ayarlari degi^tirme . 

1. Yazici surucusunu agin (bkz. Baski i$i ayarlarini degigtirme ). 

2. Kagit/Kalite sekmesinde Farkli kagit kullan/Kapaklar'i segin. 

3. Kapak sayfalanni yazdirmak veya belgelerin arasina bo§ sayfalar koymak igin agilan 
listeden On Kapak veya Arka Kapak segenegini segin. Bo§ veya Baskih Kapak 
Ekleme'yi tiklatin. Kapak veya bo§ sayfa igin Kaynak ve Tiir segeneklerini belirleyin. 
Bo§ sayfa bir on kapak veya arka kapak olabilir. Tamam dugmesini tiklatin. 

4. ilk ve son sayfayi farkli basmak igin agilan listeden ilk Sayfa, Diger Sayfalar veya Son 
Sayfa'yi segin. Farkli yazdinlacak sayfalar igin Kaynak ve Tiir segeneklerini belirleyin. 
Tamam dugmesini tiklatin. 

Macintosh bilgisayarlannda kapak sayfalanni veya farkli sayfalan 
yazdirmak igin 

Mac OS 9 igin: Bas ileti§im kutusunda ilk sayfa kaynagi ve Kalan sayfalarin kaynagi 

segeneklerini belirleyin. 

Mac OS X igin: Dosya'yi tiklatin, sonra Bas'i tiklatin ve Kagidin Takih§i'ni tiklatin. 
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i§ depolama ozelliklerini kullanma 



Yazici, baski \§\ bilgisayara gonderildikten sonra baski i^leminin yazici kontrol panelinden 
ba§latilmasini saglayan dort ayn i§ depolama ozelligi igerir: 

• Hizh kopyalama i§leri 

• Prova basma ve bekletme i§leri 

• Ozel i§ler 

• Depolanan i§ler 

Bazi ozellikler istege bagh bir sabit disk takilmadan da kullanilabilir, ancak i§ depolama 
ozelliklerinin tumunu kullanmak igin yaziciya istege bagh bir sabit disk aksesuan takmaniz 
ve suruculeri dogru §ekilde yapilandirmaniz gerekir. HP, karma§ik i§lerde i§ depolama 
ozelliklerinin desteklenmesi igin ek bellek yuklemenizi onerir. istege bagh sabit disk veya 
daha fazla bellek sipari§ etme hakkinda bilgi igin bkz. Parga numaralan . 

Yazdirmadan once i§lerinizi yazici surucusunde tanimladigmizdan emin olun. Varsayilan 
adlann kullanilmasi, ayni varsayilan ada sahip onceki i§lerin uzerine yazilmasma veya i§in 
silinmesine neden olabilir. 



Not Yazici kapatihrsa, turn hizh kopyalama i§leri, prova basma ve bekletme i§leri ile ozel i§ler 
silinir. Bir i§, yazici kontrol panelinden de silinebilir. 



i§i hizh kopyalama 

Hizh kopyalama ozelligi, bir i§in istenen sayida kopyasini yazdinr ve bir kopyasini istege 
bagh sabit diske veya sabit disk takih degilse, RAM diskine kaydeder. i§in ba§ka kopyalan 
daha sonra yazdinlabilir. Bu ozellik yazici surucusunden kapatilabilir. 

Depolayabileceginiz hizh kopyalama i§i sayisini belirleme hakkinda ek bilgi igin bkz. 
Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlanni degigtirme . 



Not Yazici kapatihrsa, turn hizh kopyalama i§leri, prova basma ve bekletme i§leri ile ozel i§ler 
silinir. Bir i§, yazici kontrol panelinden de silinebilir. 



Depolanan bir i§in kopyalanni yazdirma 

1 . Menulere girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve x (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼(A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. YAZDIR bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Kopya sayisini segmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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Hizli kopyalama i§ini silme 



Bir hizli kopyalama \§\ gonderdiginizde, yazici bu ayni kullanici ve i§ adini ta^iyan onceki 
i§lerin uzerine yazar. Ayni kullanici ve i§ adi altinda depolanan hizli kopyalama i§i yoksa ve 
yazicinin ek alana gereksinimi varsa, yazici depolanan diger hizli kopyalama i§lerini en 
eskisinden ba§layarak silebilir. Varsayilan depolanabilir hizli kopyalama \§\ sayisi 32'dir. 
Depolanacak hizli kopyalama i§i sayisini yazici kontrol panelinden degi§tirebilirsiniz. Bkz. 
Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlanni degistirme . 



Not Yazici kapatihrsa, turn hizli kopyalama i§leri, prova basma ve bekletme i§leri ile ozel \§\er 
silinir. Bir i§, yazici kontrol panelinden de silinebilir. 



Hizli kopyalama i§ini silmek igin 

1 . Menulere girmek igin Menu dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve >< (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼(A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiL bolumune gegmek igin ^(Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 



Prova basma ve i§i bekletme 

Prova bas ve beklet ozelligi, ba§ka kopya yazdirmadan once i§in bir kopyasmi prova olarak 
yazdirmaniz igin hizli ve kolay bir yontem saglar. 



Not Yazici kapatihrsa, turn hizli kopyalama i§leri, prova basma ve bekletme i§leri ile ozel i§ler 

silinir. 



Bekletilen bir i§in kalan turn kopyalanni yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. YAZDIR bolumune gegmek igin ^(Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Kopya sayisma gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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Bekletilen bir i§i silme 

Prova basma ve bekletme \§\ gonderdiginizde, yazici onceki prova basma ve bekletme i§inizi 
otomatik olarak siler. Ayni adi ta§iyan bir prova basma ve bekletme i§i yoksa ve yazicinin ek 
alana gereksinimi varsa, yazici diger prova basma ve bekletme i§lerini en eskisinden 
ba^layarak silebilir. 

Yazici kapatihrsa, turn hizh kopyalama i§leri, prova basma ve bekletme i§leri ile ozel i§ler 
silinir. Bekletilen bir i§, yazici kontrol panelinden de silinebilir. 

Bekletilen bir i§i silmek igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve >< (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve v (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiL bolumune gegmek igin ^(Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 



Ozel bir i§ yazdirma 

Yazici kontrol panelinde dort basamakh bir ki§isel kimlik numarasi (PIN) girilmedikge bir i§in 
yazdinlmasini engellemek igin ozel yazdirma ozelligini kullanm. Yazici surucusunde PIN'i 
belirleyin; bu numara baski i§inin bir pargasi olarak yaziciya gonderilir. 

Ozel bir i§i belirtmek igin 

Surucude bir i§in ozel oldugunu belirtmek igin Ozel i§ segenegini segerek 4 basamakh bir 
PIN numarasi girin. 

Ozel bir i§i yazdirmak igin 

1. Menuleri agmak igin >< (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve >< (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. YAZDIR bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm. YAZDIR segeneginin yanmda bir kilit simgesi goruntulenir. ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 

6. PIN numarasmi girmeniz istenir. PIN'in ilk numarasmi degi^tirmek igin ± (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. Numaranm yerinde bir yildiz i§areti (*) goruntulenir. PIN'in geri kalan ug rakammi 
degi§tirmek igin bu adimlan yineleyin. 
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7. Kopya sayisina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 



Ozel bir i§i silme 

Ozel bir i§, kullanici tarafindan yazdinlmak uzere serbest birakildiktan sonra ve kullanici 
yazici surucusunde Depolanan i§ segenegini segmedikge, otomatik olarak silinir. 



Not Yazici kapatihrsa, turn hizh kopyalama i§leri, prova basma ve bekletme i§leri ile ozel i§ler 
silinir. Ozel bir i§, yazdinlmadan once de yazicinin kontrol panelinden silinebilir. 



Ozel bir i§i silmek igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiL bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. (SiL segeneginin yanmda bir kilit simgesi 
goruntulenir.) 

6. PIN numarasmi girmeniz istenir. PIN'in ilk numarasini degi§tirmek igin ± (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. Numaranm yerinde bir yildiz i§areti (*) goruntulenir. PIN'in geri kalan ug rakamini 
degi§tirmek igin bu adimlan yineleyin. 



Baski i§ini depolama 

Bir baski i§ini, yazdirmadan istege bagh sabit diske indirebilirsiniz. Bu i§i daha sonra 
istediginiz zaman yazici kontrol panelinden yazdirabilirsiniz. Ornegin, diger kullanicilann 
eri§ip yazdirabilecekleri bir personel formunu, takvimi, zaman gizelgesini veya muhasebe 
formunu indirmek isteyebilirsiniz. 

Baski i§ini depolamak igin 

Bir baski i§ini sabit diskte kahci olarak depolamak igin, i§ yazdinhrken surucuden 
Depolanan \§ segenegini segin. 
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Depolanan bir i§i yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼(A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. YAZDIR bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve >< (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Kopya sayisma gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

Depolanan bir i§i silmek igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. i§i ALMA bolumune gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. Kullanici adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼(A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. Kullanici veya i§ adina gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SiL bolumune gegmek igin ^(Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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Yazicinin yonetimi ve bakimi 



Bu bolumde a§agidaki konular ile ilgili bilgi verilmektedir: 

• Katigtinlmig Web sunucusunu kullanma 

• HP Web Jetadmin yazihmini kullanma 

• HP Arag Kutusu yazihmini kullanma 

• HP Arag Kutusu'nu kaldirma 

• Yazici suruculerini vonetme ve vapilandirma 

• E-posta uvanlanni vapilandirma 

• Gergek zamanh saati ayarlama 

• Yazici yapilandirmasini kontrol etme 

• Yazici kartu^u yonetimi 

• Yaziciyi temizleme 

• Koruyucu bakim yapma 

• Zimbalama birimini degi$tirme 



Kati§tinlmi§ Web sunucusunu kullanma 



Kati§tinlmi§ Web sunucusu, yazici ve ag durumunu goruntulemek ve yazdirma i^levlerini 
yazici kontrol paneli yerine bilgisayannizdan yonetmek igin kullanin. A§agida kati§tinlmi§ 
Web sunucusunu kullanarak neler yapabileceginize ornekler verilmi^tir: 

• Yazici kontrol durumu bilgilerini goruntuleme. 

• Her bir tepsiye yerle§tirilen ortam turunu belirleme. 

• Turn sarf malzemelerinin kalan omrunu belirleme ve yenilerini sipari§ etme. 

• Tepsi yapilandirmalanni goruntuleme ve degi§tirme. 

• Yazici kontrol paneli menusu yapilandirmasini goruntuleme ve degi§tirme. 

• ig sayfalan goruntuleme ve yazdirma. 

• Yazici ve sarf malzemeleri olaylan ile ilgili bildirim alma. 

• Ag yapilandirmasini goruntuleme ve degi§tirme. 

Kati§tinlmi§ Web sunucusu ozelligi, aginiza baglanti igin en az 48 MB RAM ve bir 
HP Jetdirect baski sunucusu gerektirir. 

Kati§tinlmi§ Web sunucusunu kullanabilmeniz igin Windows, Mac OS ve Linux (yalnizca 
Netscape) igin Microsoft Internet Explorer 5.01 veya sonraki surumlerine veya Netscape 6.2 
veya sonraki surumlerine sahip olmaniz gerekir. HP-UX 10 ve HP-UX 1 1 igin Netscape 
Navigator 4.7 gereklidir. Kati§tinlmi§ Web sunucusu, yazici IP tabanh bir aga bagh 
oldugunda gah^ir. Kati§tinlmi§ Web sunucusu IPX tabanh yazici baglantilanni desteklemez. 
Kati§tinlmi§ Web sunucusunu agip kullanmak igin Internet eri§iminiz olmasi gerekmez. 

Yazici bir bilgisayara dogrudan bagh oldugunda, kati§tinlmi§ Web sunucusu Windows 98 ve 
sonraki surumleri igin desteklenir. Kati§tinlmi§ Web sunucusunu bir dogrudan baglanti ile 
kullanmak igin, yazici surucusunu yuklerken Ozel yukleme segenegini kullanmaniz gerekir. 
HP Arag Kutusu yazihmini yukleme segenegini i^aretleyin. HP Arag Kutusu yazihminin bir 
pargasi olarak Proxy sunucusu da yuklenir. 

Yazici aga baglandiginda, kati§tinlmi§ Web sunucusu otomatik olarak kullanilabilir. 

Kati§tinlmi§ Web sunucusuna diger bir eri^im segenegi de HP Printer Access Tool'dur. HP 
Printer Access Tool yazihmi, kullanicinin yerel Yazicilar klasorunde aga bagh turn yazicilar 
igin kati§tinlmi§ Web sunucusuna (EWS) tek noktadan eri§im olanagi sunar. Bir Web 
tarayicisi kullanarak sarf malzemeleri durum bilgilerini goruntuleyebilir, yazdirma i^lerini 
denetleyebilir ve EWS aracihgiyla urun yapilandirmasini yonetebilirsiniz. 



Kati§tinlmi§ Web sunucusunu agma 

1. Bilgisayannizdaki desteklenen bir Web tarayicisina yazicinin IP adresini yazin. IP 
adresini bulmak igin bir yapilandirma sayfasi yazdinn. Yapilandirma sayfasi yazdirma 
hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Yapilandirma sayfasi . 



Not URL'yi agtiginizda, daha sonra kolayca geri donebilmek igin yer i§areti kullanabilirsiniz. 

2. Kati§tinlmi§ Web sunucusunda yaziciyla ilgili ayarlan ve bilgileri igeren ug sekme vardir: 
Bilgi sekmesi, Ayarlar sekmesi ve Ag sekmesi. Gormek istediginiz sekmeyi tiklatin. 

3. Her sekme hakkinda daha fazla bilgi igin a§agidaki bolumlere bakm. 
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Bilgi sekmesi 



Bilgi sayfalan grubu, a§agidaki sayfalardan olu§ur. 

• Aygit Durumu. Bu sayfa, yazici durumunu ve HP sarf malzemelerinin kalan kullanim 
omrunu gosterir (%0 bir sarf malzemesinin bittigini belirtir). Bu sayfada aynca, her tepsi 
igin ayarlanan baski ortaminin turu ve boyutu da gosterilmektedir. Varsayilan ayarlan 
degi§tirmek igin, Ayarlan Degi§tir'i tiklatin. 

• Yapilandirma sayfasi. Bu sayfada yazicinin yapilandirma sayfasinda bulunan bilgiler 
gosterilmektedir. 

• Sarf Malzemesi Durumu. Bu sayfa, HP sarf malzemelerinin kalan kullanim omrunu 
gosterir (%0 bir sarf malzemesinin bittigini belirtir). Bu sayfada aynca, sarf 
malzemelerinin parga numaralan da verilmektedir. Yeni sarf malzemeleri sipari§ etmek 
igin, pencerenin Diger Baglantilar alaninda Sarf Malzemesi Sipari§i'ni tiklatin. 
Herhangi bir Web sitesini ziyaret edebilmek igin Internet eri§iminiz olmasi gerekir. 

• Olay giinlugu. Bu sayfada, turn yazici olaylannin ve hatalannm bir listesi 
gosterilmektedir. 

• Aygit bilgileri. Bu sayfada aynca, yazicinin ag adi, adres ve model bilgileri de 
gosterilmektedir. Bu giri§leri degi§tirmek igin Ayarlar sekmesinde Aygit Bilgileri'ni 
tiklatin. 

• Kontrol paneli. Yazici kontrol panelinin gegerli durumunu goruntulemek igin bu dugmeyi 
tiklatin. 



Ayarlar sekmesi 

Bu sekme, yaziciyi bilgisayarinizdan yapilandirmanizi saglar. Ayarlar sekmesi parola 
korumah olabilir. Bu yazici aga baghysa, bu sekmeden ayarlan degi§tirmeden once yazici 
yoneticisine danism. 

Ayarlar sekmesi a§agidaki sayfalan igerir. 

• Aygiti Yapilandir. Bu sayfadan turn yazici ayarlanni yapilandirabilirsiniz. Bu sayfa, 
kontrol paneli ekrani kullanan yazicilarda bulunan geleneksel menuleri igerir. Bu 
menuler arasinda Bilgi, Kagit i§leme ve Aygiti Yapilandir yer ahr. 

• Uyanlar. Yalnizca ag. Qe§itli yazici ve sarf malzemeleri olaylanyla ilgili e-posta uyanlan 
almak igin bu segenegi ayarlayin. 

• E-posta. Yalnizca ag. Uyanlar sayfasi ile birlikte, gelen ve giden e-postayi ayarlamak 
igin kullanihr. 

• Guvenlik. Ayarlar ve Ag sekmelerine eri§mek igin girilmesi gereken bir parola belirleyin. 
EWS'nin bazi ozelliklerini agin ve kapatin. 

• Diger Baglantilar. Diger bir Web sitesine bir baglanti ekleyin veya 6zelle§tirin. Bu 
baglanti, turn kati§tinlmi§ Web sunucusu sayfalanndaki Diger Baglantilar alaninda 
gorunur. Bu kahci baglantilar Diger Baglantilar alaninda her zaman goruntulenir: HP 
Instant Support, Sarf Malzemesi Sipari§i ve Urun Destegi. 

• Aygit Bilgileri. Yaziciya bir ad verin ve bir varhk numarasi atayin. Yazici ile ilgili bilgileri 
alacak olan birincil ilgili ki§inin adini ve e-posta adresini yazin. 

• Dil. Kati§tinlmi§ Web sunucusu bilgilerinin goruntulenmesini istediginiz dili belirleyin. 

• Saat Hizmetleri. Yaziciyi duzenli arahklarla bir ag sunucusundan tarih ve saati alacak 
§ekilde ayarlayin. 
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Ag sekmesi 



Yazici IP tabanh bir aga bagh oldugunda, ag yoneticisi agla ilgili ayarlan denetlemek igin bu 
sekmeyi kullanabilir. Yazici bir bilgisayara dogrudan baghysa veya yazici aga HP Jetdirect 
baski sunucusu di§inda biraraci uzerinden baghysa bu sekme gorunmez. 



Diger baglantilar 

Bu bolumde sizi Internet'e baglayan baglantilar bulunmaktadir. Bu baglantilan kullanmak igin 
Internet eri§iminizin olmasi gerekir. Qevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve kati§tinlmi§ Web 
sunucusunu ilk agtiginizda baglanmadiysaniz, bu Web sitelerini ziyaret edebilmek igin once 
baglanmaniz gerekir. Baglanti, kati§tinlmi§ Web sunucusunu kapatip yeniden agmanizi 
gerektirebilir. 

• HP Instant Support. Qozum bulmaniza yardimci olmak igin sizi HP Web sitesine 
baglar. Bu hizmet, yaziciniza ozel tanilama ve destek bilgileri saglamak uzere yazici 
hata gunlugunuzu ve yapilandirma bilgilerinizi gozumler. 

• Sarf Malzemesi Sipari§i. Sipari§ web sitesine baglanmak ve yazici kartu^u ve ortami 
gibi ozgun HP sarf malzemeleri sipari§ etmek igin bu baglantiyi tiklatin. 

• Uriin Destegi. HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazici destek sitesine baglanir. 
Baglandiktan sonra, genel konularla ilgili yardim arayabilirsiniz. 
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HP Web Jetadmin yazihmini kullanma 



HP Web Jetadmin, aga bagh gevre birimlerin uzaktan yuklenmesi, izlenmesi ve sorunlannin 
giderilmesi igin kullanilan Web tabanh bir yazilimdir. Akilh tarayici arabirimi, HP ve HP 
olmayan yazicilar da dahil olmak uzere gok ge§itli aygitlann farkh platformlar uzerinden 
yonetimini kolayla§tinr. Yonetimin proaktif olmasi, ag yoneticilerinin yazici sorunlanni daha 
kullanicilar etkilenmeden giderebilmelerini saglar. Ucretsiz olan bu geli§tirilmi§ yonetim 
yazihmini http://www.hp.com/go/webjetadmin_software adresinden indirebilirsiniz. 

HP Web Jetadmin eklentilerini edinmek igin plug-ins'i tiklatin ve sonra istediginiz eklenti 
admin yanindaki download baglantisma tiklatin. HP Web Jetadmin yazihmi, yeni bir eklenti 
giktiginda sizi otomatik olarak uyarabilir. HP Web sitesine otomatik olarak baglanmak igin 
Uriin Guncelle§tir sayfasindaki yonergeleri izleyin. 

Bir sunucuya yuklenmesi durumunda HP Web Jetadmin, Windows igin Microsoft Internet 
Explorer 6.0 veya Linux igin Netscape Navigator 7.1 gibi desteklenen bir Web tarayicisi 
aracihgiyla turn istemciler tarafindan kullanilabilir. Tarayicinizdan HP Web Jetadmin ana 
bilgisayanna eri§in. 



Not Tarayicinizin Java kullaniminin etkin olmasi gerekir. Apple PC'den eri^im desteklenmez. 
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HP Arag Kutusu yazihmini kullanma 



HP Arag Kutusu, a§agidaki i§ler igin kullanabileceginiz bir Web uygulamasidir: 

• Yazici durumunu denetleme. 

• Yazici ayarlanni yapilandirma. 

• Sorun giderme bilgilerini goruntuleme. 

• Qevrimigi belgeleri goruntuleme. 

Yaziciniz dogrudan bilgisayanniza veya aga baghyken HP Arag Kutusu uygulamasini 
goruntuleyebilirsiniz. HP Arag Kutusu uygulamasini kullanabilmek igin yazihm yuklemesini 
tarn olarak yapmi§ olmaniz gerekir. 

Not HP Arag Kutusu uygulamasini agip kullanabilmek igin Internet eri§iminizin olmasi gerekmez. 

Ancak, Diger Baglantilar alaninda bir baglantiyi tiklattiginizda baglanti ile ili§kili siteye 
gitmeniz igin Internet eri§iminizin olmasi gerekir. Daha fazla bilgi igin bkz. Diger baglantilar . 



Desteklenen i§letim sistemleri 

HP Arag Kutusu a§agidaki i§letim sistemleri igin desteklenir: 

• Windows 98, 2000, Me, XP ve Server 2003 

• Mac OS X, Surum 10.2 veya ustu 

Desteklenen tarayicilar 

HP Arag Kutusu uygulamasini kullanmak igin a§agidaki tarayicilardan birinin olmasi gerekir: 
Windows 

• Microsoft Internet Explorer 5.5 veya ustu 

• Netscape Navigator 7.0 veya ustu 

• Opera Software ASA Opera 6.05 veya ustu 

Macintosh (yalnizca OS X sistemde) 

• Microsoft Internet Explorer 5.1 veya ustu 

• Netscape Navigator 7.0 veya ustu 
Turn sayfalar tarayicidan yazdinlabilir. 
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HP Arag Kutusu uygulamasini goruntulemek igin 

1 . HP Arag Kutusu uygulamasini a§agidaki §ekillerde agabilirsiniz: 

• Windows masaustunde HP Arag Kutusu simgesini gift tiklatin. 

• Windows'ta Baslat menusunde Programlar ve sonra HP Arag Kutusu 

uygulamasini tiklatin. 

• Macintosh OS X sistemde, sabit surucude Applications'! tiklatin, ardindan Utilities 
klasorunu tiklatin. HP Arag Kutusu simgesini gift tiklatin. 

URL'yi agtigimzda, daha sonra kolayca geri donebilmek igin yer i§areti kullanabilirsiniz. 

2. HP Arag Kutusu uygulamasi bir Web tarayicisinda agihr. HP Arag Kutusu yazihminda 
a§agidaki bolumler bulunur: 

• Durum sekmesi 

• Sorun Giderme sekmesi 

• Uyanlar sekmesi 

• Belgeler sekmesi 

• Aygit Ayarlan penceresi 

• Arag Kutusu baglantilan 

• Diger baglantilar 

Durum sekmesi 

Durum sekmesinde a§agidaki ana sayfalara baglantilar bulunur: 

• Aygit Durumu. Yazici durum bilgilerini goruntuleme. Bu sayfa, kagit siki§masi veya bo§ 
tepsi gibi yazici durumlanm gosterir. Yazicidaki sorunu giderdikten sonra aygit 
durumunu guncellemek igin Yenile dugmesini tiklatin. 

• Sarf Malzemesi Durumu. Yazici kartu§unda kalan toner yuzdesi ve kullanilmakta olan 
yazici kartu§uyla yazdinlan sayfa sayisi gibi aynntih sarf malzemelerinin durumunu 
goruntuleme. Bu sayfada aynca sarf malzemesi sipari§lerine ve geri donu^um bilgilerine 
de baglantilar vardir. 

• Bilgi Sayfalanni Yazdir. Yazici igin olan yapilandirma ve diger bilgi sayfalarmi (ornegin, 
sarf malzemelerinin durumu sayfasi, deneme sayfasi ve menu haritasi) yazdirma. 

Sorun Giderme sekmesi 

Sorun Giderme sekmesinde a^agidaki ana sayfalara baglantilar bulunur: 

• Yazdirma Kalitesi Araglan. Genel sorun giderme bilgilerini goruntuleme, yazdirma 
kalitesi sorunlanni giderme hakkinda bilgi goruntuleme ve yaziciyi renkli yazdinrken 
kaliteyi korumasi igin ayarlama. 

• Bakim. Yazici sarf malzemelerini yonetme hakkinda bilgi goruntuleme, yazici 
kartu§lanm degi§tirme hakkinda bilgi goruntuleme ve diger yazici sarf malzemelerini 
degi§tirme hakkinda bilgi goruntuleme. 

• Hata iletileri. Hata iletileri hakkinda bilgi goruntuleme. 

• Kagit Siki§malan. Siki§malann yerini belirleme ve giderme hakkinda bilgi goruntuleme. 
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• Desteklenen Ortamlar. Yazicinin destekledigi ortamlar hakkinda bilgi goruntuleme, 
tepsileri yapilandirma hakkinda bilgi goruntuleme ve yazdirma ortami ile ilgili sorunlan 
giderme hakkinda bilgi goruntuleme. 

• Yazici Sayfalan. Yapilandirma sayfasi, sarf malzemeleri sayfasi, olay gunlugu sayfasi 
ve kullanim sayfasi da dahil olmak uzere yazici sorunlanni giderme konusunda yararh 
olacak sayfalan yazdirma. 



Uyanlar sekmesi 

Uyanlar sekmesi, yazici uyanlanni otomatik olarak bildirecek §ekilde yaziciyi 
yapilandirabilmenizi saglar. Uyanlar sekmesinde a§agidaki ana sayfalara baglantilar bulunur: 

• Durum uyanlanni ayarla 

• Yonetim ayarlari 

Durum uyanlanni ayarla sayfasi 

Durum uyanlanni ayarla sayfasmda uyanlan kapatmayi veya agmayi segebilir, yazicinin ne 
zaman uyan gonderecegini belirleyebilir ve iki uyan turunden birini segebilirsiniz. 

• Agilan ileti 

• Sistem tepsisi simgesi 

Ayarlari etkinle§tirmek igin Uygula dugmesini tiklatin. 
Yonetim ayarlari sayfasi 

Yonetim ayarlari sayfasmda, HP Arag Kutusu uygulamasinin yazici uyanlanni hangi sikhkla 
denetleyecegini ayarlayabilirsiniz. Ug ayar vardir: 

• Az. HP Arag Kutusu uygulamasi, uyanlan dakikada bir (her 60 saniyede bir) kontrol eder. 

• Normal. HP Arag Kutusu uygulamasi, uyanlan dakikada iki (her 30 saniyede bir) iki kere 
kontrol eder. 

• Sik. HP Arag Kutusu uygulamasi, uyanlan dakikada yirmi defa (her 3 saniyede bir) 
kontrol eder. 



Not Ag giri§/giki§ (G/Q) trafigini azaltmak istiyorsaniz, yazicinin uyanlan kontrol etme sikhgini 

azaltin. 



Belgeler sekmesi 

Belgeler sekmesi §u bilgi kaynaklanna baglantilar saglar: 

• Yiikleme Notlan. Yazdirma sistemini yukleyip kullanmadan once urununuzle ilgili ozel 
yukleme yonergeleri ve bilgiler sunar. 

• Kullanim Kilavuzu. Yazici kullanimi, garanti, ozellikler ve §u anda okudugunuz destek 
konulan hakkinda bilgi igerir. Kullanim kilavuzu hem HTML hem de PDF bigimindedir. 



Aygit Ayarlari penceresi 

Aygit Ayarlari dugmesini tiklattiginizda, kati§tirilmi§ Web sunucusu yeni bir pencerede 
agihr. Bkz. Kati$tirilmi$ Web sunucusunu kullanma . 
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Arag Kutusu baglantilan 

Ekranin solundaki Arag Kutusu Baglantilan a§agidaki segeneklere baglanti sunar: 

• Aygit segme. HP Arag Kutusu ozelligine sahip aygitlar arasindan segim yapin. 

• Gegerli uyanlan goruntuleme. Kurulu olan turn yazicilarla ilgili gegerli uyanlan 
goruntuleme. (Gegerli uyanlan gormek igin yazdirma i§lemi yapiyor olmaniz gerekir.) 

• Salt metin sayfasi. HP Arag Kutusu uygulamasini HP Arag Kutusu igindeki ve Aygit 
Ayarlan penceresindeki turn sayfalara baglanti igeren bir site haritasi olarak goruntuleme. 



Diger baglantilar 

Bu bolumde sizi Internet'e baglayan baglantilar bulunmaktadir. Bu baglantilan kullanmak igin 
Internet eri§iminizin olmasi gerekir. Qevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve HP Arag Kutusu 
uygulamasini ilk agtiginizda baglanmadiysaniz, bu Web sitelerini ziyaret edebilmek igin once 
baglanmaniz gerekir. Baglantiyi saglamak igin HP Arag Kutusu uygulamasini kapatip 
yeniden agmaniz gerekebilir. 

• HP instant support. Urune ait HP instant support sayfasina baglanir. 

• Uriin Kaydi. HP urun kaydi Web sitesine baglanir. 

• Uriin Destegi. Yazici destek sitesine baglanir. Artik belirli bir sorunla ilgili yardim 
konulanni arayabilirsiniz. 
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HP Arag Kutusu'nu kaldirma 



Bu bolumde HP Arag Kutusu'nun nasil kaldinlacagi agiklanmaktadir. 

HP Arag Kutusu'nu Windows masaustu kisayolunu 
kullanarak kaldirmak igin 

1. Ba§lat'i tiklatin. 

2. Programlar'i segin. 

3. Hewlett-Packard' i veya HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi program grubunu segin ve 
ardindan HP LaserJet Arag Kutusu'nu kaldir'i tiklatin. 

4. Ekrandaki yonergeleri uygulayin. 

HP Arag Kutusu'nu Windows denetim masasindaki Program 
Ekle/Kaldir'i kullanarak kaldirmak igin 

1. Ba§lat'i tiklatin. 

2. Denetim Masasi'ni tiklatin. 

Not Windows'un bazi surumlerinde Ayarlar'i segmeniz ve ardindan Denetim Masasi'ni 
tiklatmaniz gerekir. 

3. Program Ekle veya Kaldir'i gift tiklatin. 

4. Program listesinden HP LaserJet Arag Kutusu'nu segin ve ardindan ekrandaki 
yonergeleri uygulayin. 



98 Bolum 3 Yazicinin yonetimi ve bakimi 



TRWW 



Yazici suruculerini yonetme ve yapilandirma 



Yazici suruculerini ortaminiza yuklemeden ve kullanmaya ba^lamadan once, sistem veya ag 
yoneticiniz bunlan yapilandirmak igin surucu yonetimi ve yapilandirma gozumunu 
kullanabilir. Bu i§lem, yazici suruculerini ayni yapilandirmayi payla§an birden gok i§ 
istasyonu veya yazici igin yapilandirdiginizda yararh olur. 

Yazici surucunuzu yazici donanimma uyacak §ekilde onceden yapilandirdiginizda, surucu 
aracihgiyla turn yazici aksesuarlanna eri§ebilirsiniz. Aynca birgok yazici ozelligi ayanni da 
yapilandirabilirsiniz. Surucu ozelliklerinin be§ tanesi "kilitlenebilir". Bu, kullanicilann dupleks, 
gri renkte yazdirma, giri§ tepsisi, giki§ tepsisi ve ortam turu ayarlanni degi§tirmelerine izin 
vermemeyi segebileceginiz anlamina gelir. (Bazi ozellikler turn yazicilar igin gegerli 
olmayabilir. Ornegin, bazi yazicilar renkli yazdirma veya dupleksleme ozelligine sahip 
degildir.) 

Surucu yonetimi ve yapilandirmasi gozumu, zamandan kazandinr ve yonetim maliyetlerini 
azaltir. Onceden, biryonetici yazici suruculerini yapilandirmak istediginde, yapilandirma 
i§leminin her istemci i§ istasyonunda ayn ayn yapilmasi gerekiyordu. Surucu yonetimi ve 
yapilandirmasi gozumu birden gok yapilandirma segenegi sundugu igin, yoneticiler merkezi 
bir konumdan, yazihm yukleme ve dagitma stratejilerine uygun olan tek bir yapilandirma 
olu§turabilirler. 

Surucu yonetimi ve yapilandirmasi gozumu aynca, bir kurulu§un tamaminda ayni 
yapilandirmayi payla§an suruculeri dagitabilecekleri igin yoneticilere yazdirma ortamlan 
uzerinde daha fazla denetim olanagi saglar. Kurulu^a ozel duzenlemeleri desteklemek igin 
"kilitleme" ozelligini kullanabilirler. Ornegin, bir yazici dupleksleyici igeriyorsa, dupleks 
ayannin kilitlenmesi, kagit tasarrufu igin turn baski i§lerinin her iki yuze yazdirilmasim saglar. 
Turn kontroller tek bir bilgisayardan dagitilabilir. 

iki yontem kullanilabilir: 

• HP Web Jetadmin yazihm eklentisi 

• Ozelle§tirme olanagi 

Kullanilan yapilandirma yonteminden bagimsiz olarak tek bir yapilandirma, eklenti veya 
yardimci program yoluyla tek gegi§e sahip belirli bir yazici modelinde turn yazici suruculeri 
tarafindan payla§ilabilir. Tek yapilandirma, birden gok i§letim sistemi, yazici surucusu dili ve 
yerelle§tirilmi§ dil surumu igin destek saglar. 

Tek bir yapilandirma dosyasi, desteklenen turn suruculerle ili^kilendirilir ve eklenti veya 
yardimci program kullanilarak degi§tirilebilir. 



HP Web Jetadmin yazihm eklentisi 

HP Web Jetadmin yazihmi igin bir surucu yonetimi ve yapilandirmasi eklentisi kullanilabilir. 
Yukleme ve dagitma i§leminden once yazici suruculerini yapilandirmak igin eklentiyi 
kullanabilirsiniz. Yazici suruculerini yonetmek ve denetlemek igin kullanilan bu yontem, 
yaziciyi, yazici yolunu (kuyrugu) ve istemci bilgisayarlan veya i§ istasyonlanni kurmak ve 
yapilandirmak igin kullanabileceginiz eksiksiz, kapsamh bir gozum saglar. \§ aki^mda 
a^agidaki eylemler yer ahr: 

• Yazicilan bulma ve yapilandirma. 

• Sunucu(lar)daki yazdirma yolunu bulma ve yapilandirma. Toplu olarak yapilandinlmi§ 
birden gok sunucunuz veya tek bir sunucuyu kullanan birden gok yaziciniz (ayni model 
turunden) olabilir. 
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• Yazici suruculerini edinme. Birden gok i§letim sistemini destekleyen ortamlarda bir 
sunucuya bagh her baski kuyrugu igin birden gok surucu yukleyebilirsiniz. 



• Yapilandirma duzenleyicisini gah^tinn (daha eski bazi suruculerde duzenleyici 
desteklenmez). 

• Yapilandinlan yazici suruculerini sunuculara dagitma. 

• Son kullanicilara yazici sunucusuna baglanmalanni bildirme. Bu kullanicilann i§letim 
sistemleri igin yapilandinlmi^ surucu, bilgisayarlanna otomatik olarak dagitihr. 

Yoneticiler, yapilandinlmi^ yazici surucusunu sessiz, toplu veya uzak bir i§lem kullanarak 
dagitmak igin HP Web Jetadmin yazihm eklentisini kullanabilirler. HP Web Jetadmin yazihm 
eklentisini http://www.hp.com/go/webjetadmin_software adresinden edinebilirsiniz. 



Ozelle§tirme olanagi 

Yoneticiler, yalnizca belirli bir kurulu§ veya i§letim ortaminda gerekli olan bile§enleri igeren 
ozel bir yukleme paketi olu§turmak igin bir 6zelle§tirme olanagini kullanabilirler. Ozelle§tirme 
olanagi iki farkh yerden edinilebilir: 

• Yazici ile birlikte verilen CD-ROM'da (yardimci program, yukleyici segeneklerinden biridir) 

• Yazici modeline ili§kin HP Web sitesinden indirilebilen baski sistemi yazihminda. 

Yukleme yordami, yoneticinin baski sisteminin igeriginden bile§enler segmesini ister. Segilen 
suruculer onceden yapilandirmayi destekliyorsa, bu i§lem sirasinda yoneticiden yazici 
surucusu ayarlanni yapilandirmasi istenir. i§lemin sonunda, yoneticinin yapilandinlmi§ 
yazici suruculerini istemci bilgisayarlara ve i§ istasyonlanna dagitabilecegi 6zelle§tirilmi§ bir 
yukleme paketi olu§ur. Ozelle§tirme hizmet programi sessiz ve toplu i§lemleri destekler. 
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E-posta uyanlanni yapilandirma 



Sistemi, yaziciyla ilgili sorunlan size bildirecek §ekilde yapilandirmak igin HP Web Jetadmin'i 
veya kati§tinlmi§ Web sunucusunu kullanabilirsiniz. Uyanlar belirttiginiz bir e-posta hesabina 
e-posta olarak gonderilir. 

A§agidakileri bilgileri yapilandirabilirsiniz: 

• izlemek istediginiz aygit (bu durumda yazici) 

• Ahnacak uyan turleri (ornegin, kagit siki§malan, kagit tukendi, KARTU§ SiPARi§ EDiN, 
KARTU§U DEGi§TiRiN ve kapak agik uyanlan gibi). 

• Uyanlann iletilecegi e-posta hesabi 



Yardimci program 


Bilginin kaynagi 


HP Web Jetadmin 


• HP Web Jetadmin hakkmda genel bilgi igin 
bkz. HP Web Jetadmin yazilimim kullanma. 

• Uyanlar ve uyan ayarlannin yapilmasi ile 
ilgili aynntih bilgi igin HP Web Jetadmin'deki 
gevrimigi Yardim'a bakm. 


Kati§tinlmi§ Web sunucusu 


• Kati§tinlmi§ Web sunucusu hakkmda genel 
bilgi igin bkz. Kati§tirilmi§ Web sunucusunu 
kullanma. 

• Uyanlar ve uyan ayarlannin yapilmasi ile 
ilgili aynntih bilgi igin kati§tirilmi§ Web 
sunucusundaki gevrimigi Yardim'a bakm. 
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Gergek zamanh saati ayarlama 



Tarihi ve saati ayarlamak igin gergek zamanh saat ozelligini kullanin. Tarih ve saat bilgileri 
depolanan baski i§lerine eklenir, bu §ekilde depolanan baski i§lerinin en son surumlerini 
belirleyebilirsiniz. 



Tarihi ve saati ayarlama 

Tarihi ve saati ayarlarken tarih bigimini, tarihi, saat bigimini ve saati ayarlayabilirsiniz. 

Tarih bigimini ayarlama 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanin ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. SiSTEM KURULUMU segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanin ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. TARiH/SAAT segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanin ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. TARiH BiQiMi segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanin ve sonra v (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. istediginiz bigimi bulmak igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanin ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

7. Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARiH/SAAT alt menusune doner. 

8. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Tarihi ayarlama 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. SiSTEM KURULUMU segenegine gegmek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. TARiH/SAAT segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. TARiH segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve sonra ^ (SEgdugmesi) dugmesine basin. 

6. ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak uygun yih bulun ve 
sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

YIL, AY ve GUN segeneklerinin ayarlanma sirasi kullanilan tarih bigimi ayanna baghdir. YIL, 
AY veya GUN ilk segenek olabilir. 

7. ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak uygun ayi bulun ve 
sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak uygun gunu bulun ve 
sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

9. Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARiH/SAAT alt menusune doner. 

10. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 

Saat bigimini ayarlama 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegine gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. SiSTEM KURULUMU segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. TARiH/SAAT segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SAAT BiQiMi segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. istediginiz saat bigimini bulmak igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

7. Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARiH/SAAT alt menusune doner. 

8. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Saati ayarlama 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. SiSTEM KURULUMU segenegine gegmek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. TARiH/SAAT segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. SAAT segenegine gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve sonra ^ (SEgdugmesi) dugmesine basin. 

6. ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak uygun saati bulun ve 
sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

7. ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanarak uygun dakikayi bulun 
ve sonra ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

8. Ayarlar kaydedilir ve kontrol paneli TARiH/SAAT alt menusune doner. 

9. Menuden gikmak igin Menu dugmesine basin. 
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Yazici yapilandirmasini kontrol etme 



Yazici kontrol panelinden, yazici ve gegerli yapilandirmasi ile ilgili aynntih bilgi igeren 
sayfalar yazdirabilirsiniz. Burada, a§agidaki bilgi sayfalan agiklanmi§tir: 

• Menu haritasi 

• Yapilandirma sayfasi 

• Sarf malzemesi durumu sayfasi 

• PS veya PCL yazi tipi listesi 

Yazici bilgi sayfalarmin tam bir listesini gormek igin yazici kontrol panelindeki BiLGi 
menusune bakin (bkz. Bilgi menusu ). 

Bu sayfalan sorun giderme i§lemleri igin elinizin altinda bulundurun. Bu sayfalar, HP Mu§teri 
Hizmetleri'ne ba§vurdugunuzda da yararh olur. 

Menu haritasi 

Yazici kontrol panelindeki menulerin ve ogelerin gegerli ayarlarmi gormek igin menu 
haritasi n i yazdinn. 

Menu haritasi yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. BiLGi bolumune gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. MENU HARiTASINI YAZDIR bolumune gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

Gerektiginde ba§vurmak uzere menu haritasini yazicinin yanmda bulundurabilirsiniz. 
Yazicida yuklu olan segeneklere bagh olarak menu haritasinin igerigi degi^ir. (Bu degerlerin 
gogu, programda veya yazici surucusunde gegersiz kihnabilir.) 

Kontrol paneli ogelerinin ve olasi degerlerin tam bir listesi igin bkz. Kontrol paneli menuleri . 
Kontrol paneli ayarlarmi degi§tirmek igin bkz. Yazicinin kontrol paneli yapilandirma ayarlarmi 
degi^tirme . 



Yapilandirma sayfasi 

Gegerli yazici ayarlarmi goruntulemek, yazici sorunlannin giderilmesine yardimci olmak 
veya bellek (DIMM), tepsi ve yazici dili gibi istege bagh aksesuarlann dogru §ekilde takihp 
takilmadiklarmi denetlemek igin yapilandirma sayfasmi kullanm. 



Not Bir HP Jetdirect baski sunucusu takihysa, HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da yazdinhr. 
HP Jetdirect baski sunucusunun IP adresi bu sayfada goruntulenir. 



Kontrol panelinden yapilandirma sayfasi yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. BiLGi bolumune gegmek igin * (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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3. YAP I LAN D I RM AYI YAZDIR bolumune gegmek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

A§agida yapilandirma sayfasinin bir ornegi verilmi§tir. Yapilandirma sayfasmin igerigi, 
yazicida yuklu olan segeneklere bagh olarak degi§ir. 



Not Kati§tinlmi§ Web sunucusundaki veya HP Arag Kutusu uygulamasindaki yapilandirma 

bilgilerini de alabilirsiniz. Aynntih bilgi igin bkz. Kati$tinlmi§ Web sunucusunu kullanma veya 
HP Arag Kutusu yazihmini kullanma . 



hp LaserJet 4250/4350 printers 
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1 


Yazici bilgisi 


Yazicinin modelini, seri numarasini, 
sayfa sayilanni ve yaziciyla ilgili diger 
bilgiler igerir. 


2 


Yuklu Ki§ilikler ve Segenekler 


Yuklenen turn yazici dillerini (PS ve PCL 
gibi), her DIMM yuvasina ve EIO 
yuvasina takilan segenekleri listeler. 


3 


Bellek 


Yazici bellegini, PCL Surucu Qah§ma 
Alani'ni (DWS) ve kaynak tasarrufu 
bilgilerini listeler. 


4 


Olay Gunlugu 


Olay gunlugundeki giri§ sayismi, 
gorulebilecek maksimum giri§ sayismi ve 
son ug giri§i listeler. 


5 


Guvenlik 


Yazici kontrol paneli kilidinin, kontrol 
paneli parolasmm ve disk surucusunun 
(yazicida yukluyse) durumunu listeler. 


6 


Kagit Tepsileri ve Segenekler 


Turn tepsilerin boyut ayarlanni ve takih 
olan istege bagh kagit kullanim 
aksesuarlanni listeler. 
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Sarf malzemesi durumu sayfasi 



Yazicida takih yazici kartu§u, yazici kartu^unun kalan kullanim omru, i^lenen sayfa ve i§ 
sayisi hakkinda bilgi almak igin sarf malzemesi durumu sayfasini kullanin. 

Kati§tinlmi§ Web sunucusundaki veya HP Arag Kutusu uygulamasindaki yapilandirma 
bilgilerini de alabilirsiniz. Aynntih bilgi igin bkz. Kati$tinlmi§ Web sunucusunu kullanma veya 
HP Arag Kutusu yazihmini kullanma . 

Kontrol panelinden sarf malzemesi durumu sayfasi yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. BiLGi bolumune gegmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. YAZDIRMA KAYNAKLARI DURUM SAYFASI bolumune gegmek igin a (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. 
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1 Yazdinlabilecek tahmini kalan sayfa sayisi da dahil olmak uzere yazici kartu§u hakkinda bilgi 

2 Bakim setinin kalan omru hakkinda bilgi 

3 Degi§tirilecek sarf malzemelerini sipari§ etme hakkinda bilgi 

4 Sarf malzemelerinin geri donu^umu hakkinda bilgi 



PS veya PCL yazi tipi listesi 

Yazicida yuklu olan yazi tiplerini gormek igin yazi tipi listelerini kullanin. Yazi tipi listeleri, 
istege bagh bir sabit disk aksesuannda veya flash DIMM'de bulunan yazi tiplerini de gosterir. 
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PS veya PCL yazi tipi listesi yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

2. BiLGi bolumune gegmek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. PS YAZI TiPi LiSTESiNi YAZDIR veya PCL YAZI TiPi LiSTESiNi YAZDIR bolumune 
gegmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini kullanm ve ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin. 

PS yazi tipi listesi, yuklu olan PS yazi tiplerini gosterir ve orneklerini verir. PCL yazi tipi 
listesinde a§agidaki bilgiler bulunur: 

• Yazi Tipi, yazi tipi adlanni ve orneklerini verir. 

• Sikhk/Punto, yazi tipinin sikhgini ve punto boyutunu gosterir. 

• Qiki§ Sirasi (bir PCL programlama komutu) belirlenen yazi tipini segmek igin kullanihr. 
(Yazi tipi listesi sayfasinin alt kismindaki agiklamalara bakin.) 



Not MS-DOS® programlannda bir yazi tipi segmek uzere yazici komutlannin kullanilmasi 
konusunda bilgi almak igin bkz. PCL 6 ve PCL 5 yazi tiplerini segme . 

• Yazi Tipi Numarasi, yazici kontrol panelinde (programda degil) yazi tipi segmek igin 
kullanilan numaradir. Yazi tipi numarasmi yazi tipi tanitim kodu ile kan§tirmayin. 
Numara, yazi tipinin saklandigi CompactFlash yuvasmi gosterir. 

• YUKLENEBiLiR: Ba§ka yazi tipleri indirilip yerlerini ahncaya veya yazici 
kapatihncaya kadar yazicida kalan, indirilen yazi tipleri. 

• DAHiLi: Yazicidaki kahci yazi tipleridir. 

• Yazi Tipi Tanitim Kodu, yazihm kullanarak indirdiginiz yuklenebilir yazi tiplerine 
atadiginiz numaradir. 



108 Bolum 3 Yazicinin yonetimi ve bakimi 



TRWW 



Yazici kartu§u yonetimi 



Bu bolumde HP baski kartu§lan, kartu§lann kalan omru, nasil saklanacaklan ve gergek HP 
sarf malzemelerinin nasil anla^ilacagi konusunda bilgi sunulur. Bu sayfada aynca HP 
olmayan yazici kartu§lan hakkinda bilgiler bulunur. 

• HP yazici kartu^lan 

• HP olmayan yazici kartuglan 

• Yazici kartugu kimlik dogrulamasi 

• Yazici kartugunu saklama 

• Yazici kartugunun kalan omru 

• Sarf malzemesi duzeyini kontrol etme 

• Kartug az ve kartug tukendi durumlan 

HP yazici kartu§lan 

Gergek bir HP yazici kartu§u kullandiginizda a§agidaki gibi pek gok turde bilgi edinebilirsiniz: 

• Kalan toner miktan 

• Tahmini kalan sayfa sayisi 

• Yazdinlan sayfa sayisi 

HP olmayan yazici kartu§lan 

Hewlett-Packard Company, HP urunu olmayan yeni veya yeniden doldurulmu§ kartu§lann 
kullanilmasini onermez. Bunlar HP urunu olmadigindan, HP bunlann tasanmini etkileyemez 
ve kalitelerini kontrol edemez. HP olmayan bir yazici kartu§u kullanilmasi sonucunda 
gerekecek servis veya onanm, yazici garantisi kapsammda kar§ilanmayacaktir. 

Gergek HP sarf malzemelerinin kullanilmasi, HP'nin yazdirma ozelliklerinin tumunden 
yararlanabilmenizi saglar. 

Yazici kartu§u kimlik dogrulamasi 

Yaziciya gergek olmayan bir HP yazici kartu^u taktigmizda, yazici bu kartu§un gergek HP 
yazici kartu§u olmadigini bildirir. Satin aldiginiz sarf malzemesinin gergek olduguna 
inaniyorsaniz http://www.hp.com/go/anticounterfeit adresini ziyaret edin. 

Yazici kartu§unu saklama 

Yazici kartu§unu kullanima hazirolmadan ambalajindan gikarmayin. 

Yazici kartu§unu her zaman dogru ortamda saklaym. Sicakhk 20°C -40°C (-4°F - 104°F) 
arasinda olmahdir. Goreli nem %10 - 90 arasinda olmahdir. 

DiKKAT Yazici kartu§unun zarar gormemesi igin, kartu§u birkag dakikadan fazla bir sureyle i§iga 
maruz birakmayin. 
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Yazici kartu§unun kalan omru 



Yazici kartu§unun omru, baski i^lerinin gerektirdigi toner miktanna ve kartu§un igindeki 
bile§enlerin kullanim omrune baghdir. %5 doluluk oranina sahip bir metin yazdinrken 
(ornegin bir i§ mektubu), HP yazici kartu^u ile ortalama 10.000 (Q5942A) veya 20.000 
(Q5942X) sayfa yazdinlabilir. 

Sarf malzemesinin duzeyini Sarf malzemesi duzeyini kontrol etme bolumunde agiklandigi 
§ekilde istediginiz zaman kontrol ederek kalan omrun ne kadar oldugunu saptayabilirsiniz. 



Sarf malzemesi duzeyini kontrol etme 

Sarf malzemesi (toner) duzeyini yazici kontrol panelini, kati§tinlmi§ Web sunucusunu, 
HP Arag Kutusu yazihmini veya HP Web Jetadmin'i kullanarak kontrol edebilirsiniz. 

Sarf malzemesi duzeyini kontrol panelini kullanarak kontrol etmek igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. BiLGi bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. YAZDIRMA KAYNAKLARI DURUM SAYFASI bolumune gitmek igin a (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) dugmesini kullanm ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. Sarf malzemelerinin durumu sayfasi hakkinda bilgi igin bkz. Sarf malzemesi 
durumu sayfasi . 

Sarf malzemesi duzeyini kati§tirilmi§ Web sunucusunu kullanarak 
kontrol etmek igin 

1. Web tarayicinizda, yazicinin giri§ sayfasinin IP adresini yazin. Bu, yazici durumu 
sayfasma eri§menizi saglar. (Bkz. Katigtinlmig Web sunucusunu agma .) 

2. Ekranin sol tarafmda, Sarf Malzemelerinin Durumu'nu tiklatin. Bu, sarf malzemesi 
duzeyi ile ilgili bilgiler veren sarf malzemelerinin durumu sayfasma eri§menizi saglar. 
(Sarf malzemelerinin durumu sayfasi hakkinda bilgi igin bkz. Sarf malzemesi durumu 
sayfasi ). 

Sarf malzemesi duzeyini HP Arag Kutusu yazihmini kullanarak kontrol 
etmek igin 

HP Arag Kutusu yazihmini yazici kartu§unun azaldigini size bildirecek §ekilde 
yapilandirabilirsiniz. Uyan olarak e-posta gonderilmesini segebileceginiz gibi, agilan bir 
mesaj veya gorev gubugunda bir simge goruntulenmesini de segebilirsiniz. Sarf 
malzemelerinin durumunu HP Arag Kutusu yazihmini kullanarak kontrol etmek igin Durum 
sekmesini tiklatin, sonra Sarf Malzemelerinin Durumu'nu tiklatin. 

Sarf malzemesi duzeylerini HP Web Jetadmin yazihmini kullanarak 
kontrol etmek igin 

HP Web Jetadmin'de yazici aygitini segin. Aygit durumu sayfasinda sarf malzemesi duzeyi 
hakkinda bilgi verilir. 
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Kartu§ az ve kartu§ tukendi durumlan 

Yazici kartu§unda toner azaldigmda veya tukendiginde, yazici sizi uyanr. 

Kartu§ta toner azaldigmda veya tamburun omru doldugunda 

Kartu§ azaldigmda yazici kontrol panelinde KARTU§ SiPARi§ EDiN iletisi goruntulenir. 
HP LaserJet 4250 serisi igin ileti ilk kez yazici kartu§unun yakla§ik %15 (10.000 sayfahk 
kartu§) veya %8 (20.000 sayfahk kartu§) omru kaldiginda goruntulenir. HP LaserJet 4350 
serisi igin ise ileti ilk kez yazici kartu§unun yakla§ik %25 (10.000 sayfahk kartu§) veya %15 
(20.000 sayfahk kartu§) omru kaldiginda goruntulenir. Bu yuzde, kartu§ bitmeden yakla§ik 2 
haftahk kullanim omru sunmak amaciyla ayarlanmi§tir. Eski kartu§ bitmeden yeni bir kartu§ 
satin almak igin zaman taninmi§ olur. 

Yazicida varsayilan ayar olarak yazdirma i§lemi kartu§ tukeninceye kadar surdurulur, ancak 
KARTU§ SiPARi§ EDiN iletisi ilk kez goruntulendiginde devam etmek yerine yazicinin 
durdurulmasini tercih edebilirsiniz (ornegin, baski i§lerinin kalitesinin surekli olarak yuksek 
olmasini istiyorsaniz veya kartu^un uzun bir baski i§i sirasinda tukenmesini istemiyorsaniz). 
AYGITI YAPILANDIR menusunde yaziciyi durdurulacak §ekilde yapilandirmak igin SiSTEM 
KURULUMU altinda KARTU§ AZ ogesini DUR olarak ayarlayin. Sonra, KARTU§U 
DEGi§TiRiN iletisi goruntulendiginde yazici yazdirma i§lemini durdurur. Her baski i§i igin ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basarak yazdirma i§lemine devam edebilirsiniz. 

Kartu§ta toner tukendiginde veya tamburun omru doldugunda 

A^agidaki durumlarda KARTU§U DEGi§TiRiN iletisi goruntulenir: 

• Yazici kartu§unda toner tukendiginde. KARTU§ TUKENDi, DEVAM olarak 
ayarlanmi§>sa (AYGITI YAPILANDIR menusunun SiSTEM KURULUMU alt 

menusunde), yazici kartu§ tambur omrunun sonuna ulatmcaya kadar etkile§imsiz olarak 
yazdirmaya devam eder. HP, KARTU§U DEGi§TiRiN iletisi ilk kez goruntulendikten 
sonra baski kalitesini garanti etmez. Kartu§u en kisa zamanda degi§tirin. (Bkz. Parga, 
aksesuar ve sarf malzemesi siparisi .) KARTU§U DEGi§TiRiN iletisi siz yazici kartu§unu 
degi§tirene kadar ekranda kahr. KARTU§ TUKENDi, DUR olarak ayarlanmi§sa yazici 
siz yazici kartu§unu degi§tirene kadar yazdirma i§lemini durdurur veya devam edecek 
§ekilde yapilandinldiginda yazdirmayi surdurur: AYGITI YAPILANDIR menusunde, 
SiSTEM KURULUMU altinda KARTU§ TUKENDi ogesini DEVAM olarak ayarlayin. 

• Yazici kartu§unun tambur omru sona erdiginde. Yazdirmaya devam etmek igin 
yazici kartu§unu degi§tirmeniz gerekir. Yazicida toner kalmi§ olsa da, bunun gegersiz 
kihnmasi mumkun degildir. (Bkz. Parca, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi .) Bu durum, 
yazicinin korunmasini saglar. 
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Yaziciyi temizleme 



Yazici kartu§unu her degi§tirdiginizde veya baski kalitesinde sorun oldugunda a^agidaki 
sayfada yer alan temizleme yordamini kullanin. Yaziciyi mumkun oldugunca tozdan ve 
kirden koruyun. 

• Yazicinin di§im nemli bir bezle temizleyin. 

• Yazicinin ig kismini tuy birakmayan kuru bir bezle temizleyin. 

DiKKAT Yazicinin uzerinde veya gevresinde amonyak esash temizlik maddesi kullanmaym. Yaziciyi 

temizlerken aktanm silindirine (yazici kartu^unun altina yerle§tirilmi§ siyah kauguk silindir) 
dokunmamaya dikkat edin. Silindir uzerine bula^an cilt yagi, baski kalitesi sorunlanna neden 
olabilir. 




Yazicinin \g kismini temizleme 

Yazicinin ig kismindaki toz ve kahntilan temizlemek igin a^agidaki adimlan uygulayin. 

Yazicinin ig kismini temizlemek igin 

1. Yaziciyi kapatin ve elektrik kablosunu prizden gikann. 
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2. Ust kapagi agin ve yazici kartu§unu gikann. 




Yazicinin ig kisminda fazla ileri gitmekten kaginin. Biti§ik fuzer bolgesi sicak olabilir. 

Yazici kartu§unun zarar gormemesi igin, kartu§u birkag dakikadan fazla bir sureyle i§iga 
maruz birakmayin. Yazici kartu§unu yazicinin di^indayken bir kagitla ortun. 

3. Kagit besleme kilavuzlanndaki (golgeli bolgeler) tozu ve kiri, kuru ve tuy birakmayan bir 
bezle temizleyin. 




Giysilerinize toner bula§acak olursa, once kuru bir bezle silin, ardindan soguk suyla yikayin. 
(sicak su tonerin kuma§a i^lemesine neden olur.) 

4. Kagit eri§im plakasini ye§il tutacagindan tutarak kaldinn ve kahntilan tuy birakmayan 
kuru bir bezle temizleyin. 




5. Yazici kartu§unu yeniden takin, ust kapagi kapatin, elektrik kablosunu prize takin ve 
yaziciyi agin. 



Fuzeri temizleme 

Yazici temizleme sayfasi yazdirarak, fuzerde birikmi§ olabilecek toner ve kagit pargalanni 
temizleyin. Toner ve pargalann birikmesi yazdirma i§lerinizin on veya da arka yuzlerinde 
lekeler olu^masma neden olabilir. 

HP, optimum baski kalitesini saglamak igin her baski kartu§u degi§tirdiginizde veya 
belirleyebileceginiz otomatik bir zamanlama ile temizleme sayfasi yazdirmanizi onerir. istege 
bagh bir dupleksleyici taktigmizda temizleme sayfalanni el ile yazdirmaniz gerekir. 
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Temizleme yordami yakla§ik 2,5 dakikada tamamlanir. Temizlik yapihrken yazicinin kontrol 
paneli ekraninda TEMiZLENiYOR iletisi goruntulenir. 

Temizleme sayfasini el ile yazdirma 

Temizleme sayfasinin gerektigi gibi sonug vermesi igin sayfayi fotokopi kagidi kalitesindeki 
kagida yazdinn (Bond, agir veya kaba kagida yazdirmayin.) 

Temizleme sayfasini el ile yazdirmak igin 

1 . Bir dupleksleyici takihysa arka gikti tepsisini agin. 

2. Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

3. AYGITI YAPILANDIR bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. YAZDIRMA KALiTESi bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. TEMiZLEME SAYFASI OLU§TURMA bolumune gitmek igin a (Yukari dugmesi) veya ▼ 
(Atadi dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Bir dupleksleyici takihysa arka gikti tepsisini kapatm. 
Temizleme sayfasini otomatik olarak yazdirma 

A§agidaki yordami kullanarak, yaziciyi sizin segtiginiz bir zaman arahgmda otomatik olarak 
temizleme sayfalan yazdiracak §ekilde ayarlayabilirsiniz. Temizleme sayfasinin mudahale 
gerekmeksizin yazdinlabilmesi igin yazicida segilen boyutta duz kagit bulundurmaniz 
gerekir. Yazici, devam eden bir baski i§ini yanda kesmez. 

Temizleme sayfasini otomatik olarak yazdirmak igin 

1 . Menuleri agmak igin Menu dugmesine basin. 

2. AYGITI YAPILANDIR bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

3. YAZDIRMA KALiTESi bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

4. OTO TEMiZLEME bolumune gitmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

5. AQIK bolumune gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) dugmesini 
kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. TEMiZLEME ARALIGI bolumune gitmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi dugmesi) 
dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

7. 1000 - 20.000 sayfa arasmda istediginiz arahga gitmek igin ± (Yukari dugmesi) veya ▼ 
(A§agi dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra segiminizi kaydetmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 

8. OTO TEMiZLEME BOYUTU bolumune gitmek igin ^ (Yukari dugmesi) veya ▼ (Atadi 
dugmesi) dugmesini kullanm ve sonra, ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

9. Yazicinin temizleme sayfalannda kullanmasmi istediginiz kagit boyutunu segmek igin 
(A4 veya LETTER) ± (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) kullanm ve sonra 
segiminizi kaydetmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
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Yazici otomatik olarak segtiginiz arahkta ve boyutta bir temizleme sayfasi yazdinr. 
Temizleme i§leminde olu§turulan gikti sayfasini atabilirsiniz. 
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Koruyucu bakim yapma 



Yazici kontrol paneli ekraninda YAZICININ BAKIMINI YAPIN iletisi goruntulendiginde belirli 
pargalan degi^tirmeniz gerekir. Bu i§lem, yazicinizin optimum performansini korumasina 
yardimci olur. 

Bakim iletisi her 200.000 sayfada bir gikacaktir. Bu ileti, Sifirlama alt menusundeki BAKIM 
iLETiSiNi SiLiN ogesi kullanilarak yakla§ik 10.000 sayfa igin gegici olarak silinebilir. (Bkz. 
Sifirlama alt menusu .) Yeni bakim seti bile^enlerinin takilmasindan bu yana yazicida 
yazdinlan sayfa sayisini denetlemek igin bir yapilandirma sayfasi veya sarf malzemelerinin 
durumu sayfasi yazdinn. (Aynntih bilgi igin bkz. Yapilandirma sayfasi veya Sarf malzemesi 
durumu sayfasi .) 

Yazici bakim seti sipari§i igin bkz. Parga numaralan . Set a§agidakileri igerir: 

• fuzer 

• silindirler (aktanm, alma ve besleme) 

• kurulum yonergeleri 



Not Yazici bakim seti bir sarf malzemesidir ve yazicinin ozgun garantisinin veya gogu 
geni§letilmi§ garantinin kapsammda degildir. 

Bakim seti takildiktan sonra bakim seti sayaci sifirlanmahdir. 



Bakim seti sayacini sifirlamak igin 

1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. Kontrol paneli ekraninda XXX goruntulendiginde ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin ve 
dugmeyi basih tutun. Yazici kontrol paneli i§iklannin ugu birden bir kez yanip sondukten 
sonra yanar durumda kahncaya kadar ^ (Seq dugmesi) dugmesini basih tutun. Bu i§lem 
yakla^ik 10 saniye surer. 

3. ^ (Seq dugmesi) dugmesini serbest birakm ve YENi BAKIMSETi bolumune gitmek igin 
^ (Yukari dugmesi) dugmesine basin. 

4. Bakim seti sayacini sifirlamak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 



Not Bu i^lemleri yalnizca bir bakim seti takildiktan sonra yapm. Bu yordami YAZICININ 
BAKIMINI YAPIN iletisini gegici olarak silmek igin kullanmaym. 
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Zimbalama birimini degi§tirme 



istege bagh zimbalayici/yiginlayici igindeki bozuk bir zimbalama birimini degi^tirmek igin §u 
adimlan uygulayin: 



Zimbalama birimini gikarma ve degi§tirmek igin 

1 . Zimbalama birimini, zimbalayici/yiginlayicinin sag tarafina yerle§tirin. 




2. Zimbalama birimini klik sesi duyuluncaya kadar yazicinin on tarafina dogru dondurun. 
Zimbalama birimini bu agik konumda tutun. 




3. Zimbalama biriminin ust tarafindaki tirnagi a^agiya bastinn. 




4. Tirnagi basih tutup zimbalama birimini yukan kaldirarak zimbalayici/yiginlayicidan 
gikann. 
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5. Zimbalama birimini zimbalayici/yiginlayiciya baglayan kabloyu gikann. (yalnizca mavi 
bolum sokulur) tirnagi sola dogru agarak mavi kablo konektorunun bulundugu beyaz 
tirnagi birakin. 




6. Yeni zimbalama birimini ambalajindan gikann. 




7. Yeni zimbalama biriminin kablosunu zimbalayici/yiginlayiciya baglayin. 
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9. Zimbalama biriminin ust kismindaki tirnagi a§agiya bastinn ve birimi zimbalayici/ 
yiginlayicinin igine itin. 




10. Zimbalama birimini yerine oturuncaya kadar yazicinin arka tarafina dogru dondurun. 




1 1 . Zimbalama birimine zimba kartu§u takilmami^sa §imdi takin. (Bkz. Zimba yerle^tirme .) 
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Sorun gozme 



Buradaki sorun giderme bilgileri yazdirma ile ilgili sorunlan gozmenize yardimci olmak uzere 
duzenlenmi§tir. A§agidaki listeden genel konuyu veya sorun turunu segin. 

• Sorun giderme akig $emasi 

• Genel yazdirma sorunlanni giderme 

• Kagit kullanimi ile ilgili yonergeler 

• Ozel savfalan yazdirma 

• Sikismalan giderme 

• Yazici iletilerinin anlami 

• Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayiciya ait aksesuar i^iklannm anlami 

• Baski kalitesi sorunlanni duzeltme 

• Ag uzerinde baski sorunlanni giderme 

• Sik kar$ila$ilan Windows sorunlanni giderme 

• Sik kar$ila$ilan Macintosh sorunlanni giderme 

• Sik kar$ila$ilan PostScript sorunlanni giderme 

• istege bagh sabit diskte sorun giderme 
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Sorun giderme aki§ §emasi 



Yazici gerektigi gibi gali§miyorsa sorunu belirlemek igin aki§ §emasini kullanin. Yazici bir 
adimda takihyorsa bu adima kar§ihk gelen sorun giderme onerilerini uygulayin. 

Sorunu, bu kilavuzdaki onerileri uygulayarak gozemezseniz bir HP yetkili servisine veya 
destek saglayicisina ba^vurun. (Bkz. HP mugteri hizmetleri .) 



Not Macintosh kullanicilari: Sorun giderme hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Sik kar$ila$ilan 
Macintosh sorunlanni giderme . 



1 Kontrol paneli ekraninda HAZIR iletisi goruntuleniyor mu? 



EVET-» 


2. adima gegin. 


HAYIR^ 


Ekran bo§ ve 
yazicinin fani kapah. 


Ekran bo§, ancak 
yazicinin fani agik. 


Ekran yanh§ dilde 
goruntuleniyor. 


Bozuk veya 
anlamsiz karakterler 
goruntuleniyor. 


Yazici kontrol paneli 
ekraninda HAZIR 
yerine ba§ka bir ileti 
goruntuleniyor. 


• Yaziciyi kapatip 
tekrar agin. 

• Elektrik kablosu 
baglantilanni ve 
agma/kapatma 
dugmesini 
kontrol edin. 

• Yaziciyi ba§ka 
bir prize takm. 

• Yazicinin 
kullandigi 
elektrigin sabit 
voltajda ve 
yazici 

ozelliklerine 
uygun olup 
olmadigmi 
kontrol edin. 
(Bkz. Elektrikle 
ilgili ozellikler.) 


• Yazicinin yanit 
verip vermedigini 
gormek igin 
kontrol paneli 

UULjl I IClCI II IUCI I 

birine basin. 

• Yaziciyi kapatm 
ve ardmdan 
tekrar agin. 


• Yaziciyi kapatip 
yeniden agin. 
Kontrol paneli 
ekraninda 

/\/\/\ I VI D 

goruntulendiginde 
ug i§ik da 
yanana kadar ^ 
(Seq dugmesi) 
dugmesine basin 
ve dugmeyi 
basih tutun. Bu 
i§lem 10 saniye 
surebilir. Sonra, 
^ (Seq dugmesi) 
dugmesini 
serbest birakm. 
Gegerli diller 
arasmdan segim 
yapmak igin ▼ 
(A§agi dugmesi) 
dugmesine 
basin, istediginiz 
dili yeni 

varsayilan ayar 
olarak 

kaydetmek igin 
^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 


• istediginiz dilin 
yazici kontrol 
panelinden 
segildiginden 

omin r\\\ in 

CI 1 III 1 UIUI 1. 

• Yaziciyi kapatm 
ve ardmdan 
tekrar agin. 


• Kontrol paneli 

iletilerini yorumlama 
bolumune gegin. 
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2 Yapilandirma sayfasi yazdirabiliyor musunuz? 

(Bkz. Yapilandirma sayfasi .) 



EVET -> 


3. adima gegin. 


HAYIR i 


Yapilandirma sayfasi yazdirilmiyor. 


Bo§ sayfa yazdinhyor. 


Yazici kontrol paneli ekraninda 
HAZIR veya YAPILANDIRMA 
YAZDIRILIYOR yerine ba§ka bir ileti 
goruntuleniyor. 


• Turn tepsilerin duzgun §ekilde 
yuklendiginden, ayarlandigmdan 
ve yaziciya takildigmdan emin olun. 

• Yazicinin duraklatihp 
duraklatilmadigini gormek igin 
bilgisayannizdan yazdirma 
kuyrugunu veya yazdirma 
kuyruklayicisini kontrol edin. 
Gegerli baski i§iyle ilgili sorun 
varsa veya yazici duraklatildiysa 
yapilandirma sayfasi yazdinlmaz. 
(Dur dugmesine basin ve sorun 
giderme aki§ §emasindaki 2. 
adimi deneyin.) 


• Sizdirmazhk bandmm yazici 
kartu§undan gikanlmi§ 
oldugundan emin olun. (Ba§langig 
[ba§langig] kilavuzuna veya yazici 
kartu§u ile birlikte saglanan 
yonergelere bakm.) 

• Yazici kartu§u bitmi§ olabilir. Yeni 
bir yazici kartu§u takm. 


• Kontrol paneli iletilerini yorumlama 
bolumune gegin. 



3 Bir programdan yazdirabiliyor musunuz? 



EVET-> 


4. adima gegin. 


HAYIR 1 


i§ yazdinlmayacak. . 


Bir PS hatasi sayfasi veya komut 
listesi yazdinhyor. 
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• i§ yazdinlmiyorsa ve yazici kontrol panelinde bir ileti goruntuleniyorsa, bkz. 
Kontrol paneli iletilerini yorumlama . 

• Bilgisayan kullanarak yazicmin duraklatihp duraklatilmadigini kontrol edin. 
Devam etmek igin Dur dugmesine basin. 

• Yazici ag uzerindeyse, baski i§ini dogru yaziciya gonderip gondermediginizi 
kontrol edin. Sorunun bir ag sorunu olmadigmi dogrulamak igin bilgisayan 
paralel bir kabloyla veya USB kablosuyla dogrudan yaziciya baglaym, 
baglanti noktasmi LPT1 olarak degi§tirin ve tekrar yazdirmayi deneyin. 

• Arabirim kablo baglantilarmi kontrol edin. Bilgisayar ve yazicidaki kabloyu 
gikarm ve yeniden takm. 

• Kabloyu ba§ka bir bilgisayarda deneyerek smaym. 

• Paralel baglanti kullaniyorsaniz kablonun IEEE-1284 uyumlu oldugundan 
emin olun. 

• Yazici ag uzerindeyse bir yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. Yapilandirma 
sayfasi .) HP Jetdirect yazdirma sunucusu yukluyse bir Jetdirect sayfasi da 
yazdinhr. Ag protokol durumunun ve ayarlannin yazici igin dogru oldugundan 
emin olmak igin Jetdirect yapilandirma sayfasmi kontrol edin. 

• Sorunun bilgisayarda olmadigmi dogrulamak igin ba§ka bir bilgisayardan 
yazdinn (mumkunse). 

• Baski i§inin dogru baglanti noktasma (ornegin, LPT1 veya ag yazicisi 
baglanti noktasi) gonderildiginden emin olun. 

• Dogru yazici surucusunu kullandigmizdan emin olun. (Bkz. Yazici 
surucusunu kullanma .) 

• Yazici surucusunu yeniden yukleyin. (Ba§langig [ba§langig] kilavuzuna bakm.) 

• Bilgisayann baglanti noktasmm yapilandinldigmdan ve duzgun gah§tigmdan 
emin olun. (Ayni baglanti noktasma ba§ka bir yazici baglayip yazdirmayi 
deneyin.) 

• PS surucusu ile yazdinyorsaniz, yazici kontrol panelinde, yazdirma alt 
menusunde (Aygiti Yapilandir menusunde) PS HATALARINI YAZDIR=AQIK 

ayanni segin ve i§i yeniden yazdinn. Bir hata sayfasi yazdinhrsa bir sonraki 
sutunda yer alan yonergelere bakm. 

• Yazici kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt menusunde (Aygiti Yapilandir 
menusunde) OZELI_iK=OTOMATiK ayannin segildiginden emin olun. 

• Sorunu gozmenize yardimci olabilecek bir yazici iletisini goremiyor 
olabilirsiniz. Yazici kontrol panelinde, Sistem Kurulumu alt menusunde 
(Aygiti Yapilandir menusu) Silinebilir Uyarilar ve Oto Devam Et ayarlanni 
gegici olarak kapah duruma getirin. Sonra i§i yeniden yazdinn. 



Yazici standart olmayan bir PS 
kodu almi§ olabilir. Yazici kontrol 
panelinde, Sistem Kurulumu alt 
menusunde (Aygiti Yapilandir 
menusunde) yalnizca bu baski i§i 
igin OZELLiK=PS ayanni segin. i§ 
yazdmldiktan sonra ayari tekrar 
OTOMATiK'e dondurun. 

Baski i§inin bir PS i§i oldugundan 
ve PS surucusunu 
kullandigmizdan emin olun. 

Yazici, PCL'ye ayarh oldugu halde 
PS kodu almi§ olabilir. Sistem 
Kurulumu alt menusunde (Aygiti 
Yapilandir menusunde) 
OZELLiK=OTOMATiK ayanni 
segin. 



4 i§ beklediginiz gibi yazdinhyor mu? 



EVET^ 


5. adima gegin. 


HAYIR i 


Bozuk yazdinhyor veya 
sayfanin yalnizca bir bolumu 
yazdinhyor. 


Yazdirma, i§in ortasinda 
duruyor. 


Baski hizi beklenilenden 
du§uk. 


Yazici kontrol paneli 
ayarlanndan biri 
etkinle§miyor. 
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• Dogru yazici surucusunu 
kullandiginizdan emin 
olun. (Bkz. Yazici 
surucusunu kullanma.) 

• Yaziciya gonderilen veri 
dosyasi bozulmu§ olabilir. 
Dosyayi smamak igin 
ba§ka bir yazicida 
yazdirmayi deneyin 
(mumkunse) veya ba§ka 
bir dosyayi deneyin. 

• Arabirim kablo 
baglantilarmi kontrol edin. 
Kabloyu ba§ka bir 
bilgisayarda deneyerek 
smaym (mumkunse). 

• Arabirim kablosunu 
yuksek kaliteli bir kabloyla 
degi§tirin (bkz. Parga 
numaralari). 

• Baski i§ini basitle§tirin, 
daha du§uk bir 
gozunurlukte yazdinn 
veya daha fazla yazici 
bellegi yukleyin. (Bkz. 
Yazici bellegi.) 

• Sorunu gozmenize 
yardimci olabilecek bir 
yazici iletisini goremiyor 
olabilirsiniz. Yazici kontrol 
panelinde, Sistem 
Kurulumu alt menusunde 
(Aygiti Yapilandir 
menusu) Silinebilir 
Uyanlar ve Oto Devam Et 
ayarlanni gegici olarak 
kapah duruma getirin. 
Sonra i§i yeniden yazdinn. 


• Dur dugmesine 
basilmi§ olabilir. 

• Yazicmm kullandigi 
elektrigin sabit voltajda 
ve yazici ozelliklerine 
uygun olup olmadigim 
kontrol edin. (Bkz. 
Elektrikle ilgili ozellikler.) 


• Baski i§ini basitle§tirin. 

• Yaziciya daha fazla 
bellek ekleyin. (Bkz. 
Yazici bellegi.) 

• Ay in ci sayfa 
yazdirmayi devre di§i 
birakm. (ag 

yoneticinize ba§vurun.) 

• Dar kagitlara 
yazdinldigmda, tepsi 
1'den yazdinldigmda, 
YUKSEK 2 fuzer modu 
kullanildigmda veya 
Kuguk kagit hizi 
YAVA§ olarak 
ayarlandigmda baski 
hizmm du§ecegini 
unutmaym. 


• Yazici surucusundeki 
veya programdaki 
ayarlan kontrol edin. 
(Yazici surucusu ve 
program ayarlan, 
yazici kontrol paneli 
ayarlanni gegersiz 
kilar.) 


Baski i§i dogru 
formatlanmadi. 


Kagit dogru §ekilde 
beslenmiyor veya hasarh. 


Baski kalitesi sorunlan var. 
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Dogru yazici surucusunu 
kullandiginizdan emin 
olun. (Bkz. Yazici 
surucusunu kullanma .) 

Program ayarlanni kontrol 
edin. (Programin gevrimigi 
Yardim bolumune bakin.) 

Ba§ka bir yazi tipi deneyin. 

indirilen kaynaklar 
kaybolmu§ olabilir. 
Kaynaklan tekrar 
indirmeniz gerekebilir. 



Kagitlann duzgun 
yerle§tirildiginden ve 
kagit kilavuzlannin 
kagit destesini fazla 
siki§tirmadigindan 
veya fazla gev§ek 
tutmadigindan emin 
olun. 

Ozel boyutlu kagitlara 
yazdinrken sorunlarla 
kar§ila§iyorsamz, bkz. 
Kuguk boyutlu, ozel 
boyutlu veya agir 
kagitlara yazdirma . 

Sayfalar buru§uyor 
veya kivnhyorsa ya da 
sayfadaki goruntu egri 
ise, bkz. Baski kalitesi 
sorunlanni duzeltme. 



• Yazdirma gozunurlugunu ayarlaym. (Bkz. Yazdirma 
Kalitesi alt menusu .) 

• RET ayannin agik olup olmadigim kontrol edin. (Bkz. 
Yazdirma Kalitesi alt menusu .) 

• Baski kalitesi sorunlanni duzeltme bolumune gegin. 



5 Yazici dogru tepsileri ve kagit kullanim aksesuarlanni 
segiyor mu? 



EVET-> 


Diger sorunlar igin igindekiler ve Dizin bdlumlerine veya yazici 
surucusunun gevrimigi Yardim bolumune bakin. 


HAYIR^ 


Yazici yanh§ tepsiden kagit ahyor. 


istege bagli bir aksesuar duzgun 
gali§miyor. 


Yazici kontrol paneli 
ekranmda HAZIR yerine 
ba§ka bir ileti 
goruntuleniyor. 
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• Dogru tepsiyi segtiginizden emin olun. 
(Bkz. Kagit kaynagi segme .) 

• Tepsilerin kagit boyutu ve turu igin 
dogru §ekilde yapilandinldigmdan emin 
olun. (Bkz. Tepsilere ortam yukleme .) 
Gegerli tepsi ayarlarmi gormek igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. 
Yapilandirma sayfasi .) 

• Yazici surucusunde ve programda, 
tepsi segimi (Kaynak) veya Tur 
ayarlannin dogru yapildigmdan emin 
olun. (Yazici surucusu ve program 
ayarlan, yazici kontrol paneli ayarlarmi 
gegersiz kilar.) 

• Varsayilan ayar olarak once tepsi Ve 
yerle§tirilen kagitlara yazdinhr. Tepsi 
1'den yazdirmak istemiyorsaniz, tepsiye 
yerle§tirilmi§ kagitlan gikarm veya 
iSTENEN TEPSiYi KULLAN ayarmi 
degi§tirin. (Bkz. Tepsi 1 'in gali$masim 
ozelle$tirme .) TEPSi 1 BOYUTU ve 
TEPSi 1 TURU igin HERHANGi BiRi 
di§mda bir ayar segin. 

• Tepsi 1'den yazdirmak istiyor, ancak 
tepsiyi programdan segemiyorsaniz, 
bkz. Tepsi 1 'in gali?masim ozelle$tirme . 



Aksesuann dogru §ekilde takildigmdan 
ve gah§tigindan emin olmak igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. 
Yapilandirma sayfasi .) 



• Yazici surucusunu, takilan aksesuarlan 
taniyacak §ekilde yapilandinn (tepsiler 
dahil). (Yazici surucusunun gevrimigi 
Yardim bolumune bakm.) 

• Yaziciyi kapatm ve ardmdan tekrar agin. 

• Kullandigmiz istege bagh aksesuann 
yaziciya uygun olup olmadigim 
denetleyin. 

• Dupleksleyici gah§miyorsa, arka gikti 
bolmesinin kapah olup olmadigim 
kontrol edin. 

• Dupleksleyici gah§miyorsa daha fazla 
bellek yuklemeniz gerekebilir. (Bkz. 
Yazici bellegi .) 

Not 

Dupleksleyici, urun admda "d" olan 
modellerde bulunmaktadir. Digertum 
modellerde istege baghdir. 

• istege bagh zimbalayici veya 
zimbalayici/yiginlayici duzgun 
gah§miyorsa aksesuar i§iklanni kontrol 
edin. (Bkz. Aksesuar igiklari .) 

• istege bagh zimbalayici veya 
zimbalayici/yiginlayici duzgun 
gah§miyorsa, yazici kontrol paneli 
ekranmda bir ileti goruntulenip 
goruntulenmedigini kontrol edin. (Bkz. 
Kontrol paneli iletilerini yorumlama .) 

• istege bagh zimbalayici/yiginlayici 
zimbalamiyor, ancak aksesuar i§igi 
ye§il renkte surekli olarak yaniyorsa ve 
yazici kontrol paneli ekranmda 
ZIMBALANACAK SAYFA gOK 
FAZLA veya ISIN FARKLI KAGIT 
BOYUTLARI VAR iletisi 
goruntulenmiyorsa destek hizmetini 
araym. (Bkz. HP mu$teri hizmetleri .) 



Kontrol paneli iletilerini 
yorumlama bolumune 
gegin. 
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Genel yazdirma sorunlanni giderme 



Macintosh bilgisayar kullaniyorsaniz bu bolumde listelenen sorunlara ve gozumlere ek olarak 
Sik kar$ila$ilan Macintosh sorunlanni giderme bolumune, PS surucusunu kullaniyorsaniz 
Sik kar$ila$ilan PostScript sorunlanni giderme bolumune bakin. 



Yazici ortami yanh§ tepsiden segiyor. 



Neden 


Cozum 

\f \A III 


Yazihm programindaki tepsi segimi yanh§ olabilir. 


Birgok yazihm programinda kagit tepsisi segimi 
program igindeki Sayfa Diizeni menusunde 
bulunur. 

Yazicinin dogru tepsiden segim yapmasini 
saglamak igin diger tepsilerde bulunabilecek 
ortamlan gikann. 

Macintosh'ta tepsi onceligini degi§tirmek igin 
HP LaserJet Utility programmi kullanm. 


Yapilandinlmi§ boyut tepside yuklu ortamin 
boyutuyla e§le§miyor. 


Kontrol panelini kullanarak yapilandirilmi§ 
boyutu tepside yuklu olan ortamin boyutuyla 
e§le§ecek §ekilde degi§tirin. 



Yazici tepsiden kagit almiyor. 



Neden 


Qozum 


Tepsi bo§. 


Tepsiye kagit yerle§tirin. 


Kagit kilavuzlan yanh§ ayarlandi. 


Kilavuzlan dogru §ekilde ayarlamak igin bkz. 
Tepsilere ortam yukleme. 

500 sayfahk kagit tepsisi igin, kagit destesinin on 
kenannin duzgun oldugundan emin olun. 
Kenann duzgun olmamasi kagit kaldirma 
plakasmm yukselmesine engel olur. 



Kagit, yazicidan gikarken kivnhyor. 



Neden 


Qozum 


Kagit, List gikti bolmesinden gikarken kivnhyor. 


Kagidm yazicidan duz bir yol izleyerek gikmasmi 
saglamak igin arka gikti bolmesini agin. 

Uzerine yazdirdigmiz kagidi ters gevirin. 

Kivrilmayi azaltmak igin fuzer sicakhgmi azaltm. 
(Bkz. Dogru fuzer modunu segme.) 
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ilk ortam sayfasi yazici kartu§u bolgesinde siki§iyor. 



Neden 


Qozum 


Yuksek nem ve yuksek sicakhk bile§imi ortami 
etkiliyor. 


Yaziciyi, yuksek nem ve yuksek sicakhk 
ko§ullarma uygun olarak ayarlayin. 



Baski i§i gok yava§. 



Neden 


Qozum 


i§ gok karma§ik olabilir. 

Daha fazla bellek eklense bile yazicinin en 
yuksek hizi a§ilamaz. 

Ozel boyutlu ortama yazdinhrken baski hizlan 
otomatik olarak du§ebilir. 

Not: Dar kagitlara yazdinldiginda, tepsi 1'den 
yazdinldigmda veya YUKSEK 2 fuzer modu 
kullanildigmda baski hizmm du§ecegini 
unutmaym. 


Sayfanm karma§ikligmi azaltm veya baski 
kalitesi ayarlanni degi§tirmeyi deneyin. Bu 
sorunla sik kar§ila§iyorsamz yaziciya bellek 
ekleyin. 


Bir PDF veya PostScript (PS) dosyasi yazdinyor 
ancak bir PCL yazici surucusu kullaniyor 
olabilirsiniz. 


PCL yazici surucusu yerine PS yazici 
surucusunu kullanmayi deneyin. (Genellikle 
bunu biryazilim programmdan yapabilirsiniz.) 


Yazici surucusunde En uygun hale getir: ayan 
kart stogu, agir, kaba veya Bond kagit olarak 
ayarlanmi§tir. 


Yazici surucusunde turu duz kagit olarak 
ayarlayin (bkz. Ortam turune ve boyutuna gore 
yazdirma (tepsileri kilitleme)). 

Not: ayan duz kagit olarak degi§tirirseniz baski 
i§i daha hizh olacaktir. Ancak, agir kagit 
kullaniyorsaniz, yazdirma i§lemi daha yava§ olsa 
bile en iyi sonuglan elde etmek igin yazici 
surucusu ayarmi agir olarak birakm. 



Baski i§i kagidin her iki tarafina da yapihyor. 



Neden 


Qozum 


Yazici dupleksleme igin ayarlanmi§tir. 


Ayan degi§tirmek igin Baski i§i ayarlanni 
degi§tirme bolumune veya gevrimigi Yardim'a 
bakm. 



Baski i§i yalnizca bir sayfa igeriyor, ancak yazici sayfanm arka tarafina da i§lem yapiyor (sayfa 
kismen di§an gikiyor ve sonra yazicinin igine geri donuyor). 



Neden 


Qozum 


Yazici dupleksleme igin ayarlanmi§tir. Baski i§i 
yalnizca bir sayfa igerse bile yazici sayfanm arka 
yuzune de i§lem yapar. 


Ayan degi§tirmek igin Baski i§i ayarlanni 
degi^tirme bolumune veya gevrimigi Yardim'a 
bakm. 

Dupleksleme tamamlanmadan sayfayi yazicidan 
di§an gekmeye gah§maym. Siki§ma olabilir. 
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Sayfalar yazdinhyor, ancak tamamen bo§. 



Neden 


Qozum 


Sizdirmazhk bandi yazici kartu§undan 
gikanlmami§ olabilir. 


Yazici kartu§unu gikann ve sizdirmazhk bandini 
gekip gikann. Yazici kartu§unu yeniden takin. 


Dosyada bo§ sayfalar olabilir 


Dosyada bo§ sayfa olup olmadigini kontrol edin. 



Yazici yazdinyor, ancak metin yanh§, bozuk veya eksik. 



Neden 


Qozum 


Yazici kablosu gev§ek veya bozuk. 


Yazici kablosunu gikanp yeniden takin. 
Yazdinldigmi bildiginiz bir i§i yazdirmayi 
deneyin. Mumkunse kabloyu ve yaziciyi ba§ka 
bir bilgisayara baglayip, yazdinldigmi bildiginiz 
bir i§i yazdirmayi deneyin. Son olarak, yeni bir 
kablo deneyin. 


Yazici, bir ag veya payla§ilan bir aygita bagh ve 
temiz bir sinyal alamiyor. 


Yaziciyi agdan ayinp bir paralel kabloyla veya 
USB kablosuyla dogrudan bir bilgisayara 
baglaym. Yazdinldigmi bildiginiz bir i§i yazdinn. 


Yazihmdan yanh§ surucu segilmi§. 


' yazicismm segildiginden emin olmak igin 
yazilimm yazici segimi menusunu kontrol edin. 


Yazihm programi hata veriyor. 


Ba§ka bir programdan i§ yazdirmayi deneyin. 



Yazihmda Yazdir'i segtiginizde yazici yanit vermiyor. 



Neden 


Qozum 


Yazicida ortam tukendi. 


Ortam ekleyin. 


Yazici, el ile besleme modunda olabilir. 


Yazicmm modunu el ile besleme modundan 
ba§ka bir moda ayarlaym. 


Bilgisayar ve yazici arasmdaki kablo dogru 
baglanmadi. 


Kabloyu gikanp yeniden baglaym. 


Yazici kablosu bozuk. 


Mumkunse, kabloyu ba§ka bir bilgisayara 
takarak yazdinldigmi bildiginiz bir i§i yazdinn. 
Aynca ba§ka bir kablo kullanmayi da 
deneyebilirsiniz. 


Yazihmda yanh§ yazici segilmi§. 


HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazicismm 
segildiginden emin olmak igin yazihmin yazici 
segimi menusunu kontrol edin. 


Yazicida siki§ma olabilir. 


Dupleksleyici bolgesine ozellikle dikkat ederek 
siki§ma varsa giderin (yazici modelinizde 
dupleksleyici varsa). Bkz. Siki§malari giderme. 


Yazicmm yazihmi yazici baglanti noktasi igin 
yapilandinlmami§tir. 


Dogru baglanti noktasmm kullanildigmdan emin 
olmak igin yazihmin yazici segim menusunu 
kontrol edin. Bilgisayarda birden fazla baglanti 
noktasi varsa, yazicmm dogru olana 
baglandigmdan emin olun. 
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Yazihmda Yazdir'i segtiginizde yazici yanit vermiyor. 



Neden 


Qozum 


Yazici aga bagh ve bir sinyal alamiyor. 


Yaziciyi agdan ayinp bir paralel kabloyla veya 
USB kablosuyla dogrudan bir bilgisayara 
baglayin. Yazdirma yazilimini yeniden yukleyin. 
Yazdinldigini bildiginiz bir i§i yazdinn. 

Yazdirma kuyrugundan durdurulan turn i§leri 
temizleyin. 


Yaziciya elektrik gelmiyor. 


Yanan i§ikyoksa, elektrik kablosu baglantisini 

r\uiiLiui t?uni. ^icrxLi ii\ uulji i it?oii n rxuiwui cuiii. ouy 

kaynagini kontrol edin. 


Yazici gali§miyor. 


Yazicinin bir hata verip vermedigini belirlemek 
uzere kontrol paneli ekranmda iletileri ve i§iklari 
kontrol edin. ileti varsa not edin ve Kontrol paneli 


iletilerini yorumlama bolumune bakm. 
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Kagit kullanimi ile ilgili yonergeler 



En iyi sonucu elde etmek igin, kagidin kaliteli oldugundan, uzerinde kesik, gentik, yirtik, leke, 
serbest pargacik, toz, buru§uk ve bo§luk bulunmadigindan ve kenarlannin kivnlmi§ veya 
bukulmu§ olmadigindan emin olun. 

Yuklediginiz kagidin turunden (ornegin bond veya geri d6nu§turulmu§) emin degilseniz 
kagidin ambalajindaki etiketi kontrol edin. 

Desteklenen ortamlann tam listesi igin bkz. Desteklenen yazdirma ortami boyutlan . 

A§agidaki kagit sorunlan baski kalitesinde degi§ikliklere, kagit siki§masma ve hatta yazicida 
hasara yol agabilir. 



Belirti 


Kagit sorunlan 


Qozumu 


Kotu baski kalitesi veya tonerin 
yapi§mamasi 


Kagit fazla nemli, fazla kaba, 
fazla agir, fazla yumu§ak veya 
kabartmah ya da bozuk. 


Ba§ka turde, 100 ve 250 
Sheffield, yuzde 4 - 6 nem 
igerikli kagit kullanmayi deneyin. 


Bo§luklar, siki§ma, kivnlma 


Kagit dogru §ekilde 
saklanmami§. 

Kagidin yuzlen farkh. 


Kagidi yatay olarak, nem 
gegirmeyen ambalajinda 
saklaym. 

Kagidi gevirin. 


Qok fazla kivnlma 


Kagit fazla nemli, gren yonu 
yanh§ veya gren yapisi eksik 

Kagidin yuzleri farkh . 


Arka giki§ tepsisini agin veya 
uzun grenli kagit kullanm. 

Kagidi gevirin. 


Siki§ma, yazicida hasar 


Kagitta kesikler veya delikler 
var. 


Kesik veya deligi bulunmayan 
kagit kullanm. 


Kagit beslemeyle ilgili sorunlar. 


Kagidin kenan duzgun degil 
veya kagit hatah bir desteden. 

Kagidin yuzleri farkh. 

Kagit fazla nemli, fazla kaba, 
fazla agir veya fazla duz. 

Gren yonu yanh§, grenli yapisi 
eksik veya kabartmah. 


Lazer yazicilar igin uretilmi§ 
yuksek kaliteli kagit kullanm. 

Kagidi gevirin. 

Ba§ka turde, 100 ve 250 
Sheffield, yuzde 4-6 nem 
igerikli kagit kullanmayi deneyin. 

Arka giki§ tepsisini agin veya 
uzun grenli kagit kullanm. 



Not Bazi termografi turlerinde kullanilan, du§uk isida murekkeple basilmi§ antetli kagit 

kullanmayin. Kabank veya kabartmah antetli kagit kullanmayin. Yazici, toneri kagida 
yapi^tirmak igin sicakhk ve basing kullanir. Renkli kagitlarda veya baskih formlarda fuzer 

sicakhgi (200°C veya 392°F/0,1 saniye) ile uyumlu murekkep kullanildigindan emin olun. 

DiKKAT Yukanda belirtilen yonergelere dikkat edilmemesi durumunda yazicida siki§ma ve hasar 
meydana gelebilir. 



132 Bolum 4 Sorun gozme 



TRWW 



Ozel sayfalan yazdirma 



Yazicinin belleginde, yazicinizdaki sorunlan saptamaniza ve bunlar hakkinda bilgi 
edinmenize yardimci olacak ozel sayfalar bulunmaktadir. 

• Yapilandirma sayfasi 

Yapilandirma sayfasinda, yazicinin varolan ayarlannin ve ozelliklerinin gogu listelenir. 
Yapilandirma sayfasinin yazdinlmasiyla ilgili daha fazla bilgi igin bkz. Yapilandirma 
sayfasi . Yuklenmi§ bir HP Jetdirect baski sunucunuz varsa HP JetDirect bilgilerini 
listeleyen ikinci bir sayfa yazdinhr. 

• Yazi tipi listesi 

Kontrol panelini (bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi ) veya (Macintosh bilgisayarlar igin) 
HP LaserJet Utility'yi (bkz. HP LaserJet Utility ) kullanarak bir yazi tipi listesi 
yazdirabilirsiniz. 

• Sarf malzemesi durumu sayfasi 

Yazicida takih yazici kartu^u, yazici kartu^unun kalan kullanim omru, i§lenen sayfa ve i§ 
sayisi hakkinda bilgi almak igin sarf malzemesi durumu sayfasini kullanm (bkz. Sarf 
malzemesi durumu sayfasi ). 
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Siki§malan giderme 



Yazici kontrol paneli ekraninda bir siki§ma iletisi goruntulenirse, a§agidaki §ekilde gosterilen 
konumlarda siki§mi§ kagit veya ba§ka bir yazdirma ortami olup olmadigina bakin. Ardindan 
siki§mayi giderme yordamina bakin. Siki§ma iletisinde gosterilen konumlann di^inda da 
siki^an ortam olup olmadigina bakmaniz gerekebilir. Siki§ma konumu belirlenemiyorsa, 
once yazici kartu§unun altina, ust kapak bolgesine bakin. 

Siki§malan giderirken siki§mi§ ortami yirtmamak igin gok dikkatli olun. Yazicida kalan kuguk 
bir ortam pargasi yeni siki§malara neden olabilir. Surekli kagit siki§masi oluyorsa, bkz. 
Tekrarlanan siki^malan giderme . 



Siki§ma konumlan 




1 Ust kapak ve yazici kartu§u bolgeleri 

2 istege bagh zarf besleyici 

3 Tepsi bolgeleri tepsi 1 , tepsi 2 ve istege bagh tepsiler) 

4 istege bagh dupleksleyici 

5 Fuzer bolgesi 

6 Qikti bolgeleri (ust bolme, arka bolme ve istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici) 



Not 



Siki§madan sonra yazicida yapi§mami§ toner kalabilir ve gegici baski kalitesi sorunlanna 
neden olabilir. Bu sorunlar birkag sayfa yazdinldiktan sonra ortadan kalkar. 



Ust kapak ve yazici kartu§u bolgelerindeki siki§malan giderme 

Yazdirma i§lemi sirasinda meydana gelen siki§malari bu yordami kullanarak giderin. 
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Ust kapak ve yazici kartu§u bolgelerindeki siki§malan gidermek igin 

1 . Ust kapagi agin ve baski kartu§unu gikann. 




Yazici kartu^unun zarar gormemesi igin, kartu§u birkag dakikadan fazla bir sureyle i§iga 
maruz birakmayin. Yazici kartu§unu yazicinin di§indayken bir kagitla ortun. 

2. Kagit eri§im plakasini kaldirmak igin ye§il kolu kullanm. 




3. Siki§mi§ ortami yava§ga gekerek yazicidan gikann. Ortami yirtmayin. Ortami 

gikarmakta zorlaniyorsaniz, tepsi bolgesinden gikarmayi deneyin. (Bkz. Tepsilerdeki 
siki^malari giderme .) 




Kagida yapi§mami§ tonerin yayilmasini engelleyin. Kuru ve tuy birakmayan bir bez 
kullanarak yazicinin igine dokulmu^ olabilecek yapi§mami§ toneri temizleyin. Kagida 
yapi§mami§ toner yazicinin igine dokulurse baski kalitesinde gegici sorunlara neden olabilir. 
Yapi§mami§ toner, birkag sayfa yazdinldiktan sonra yazicidan temizlenmi§ olmahdir. 
Giysilerinize toner bula§acak olursa once kuru bir bezle silin, ardindan soguk suyla yikayin. 
(Sicak su tonerin kuma§a i§lemesine neden olur.) 

4. Tepsi 1'i agin ve giri§ kapagini gikann. Ortam varsa gikann. 
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5. Kagit kilavuzunu dondurerek altinda siki§mi§ ortam olup olmadigini kontrol edin. 
Siki§mi§ ortam varsa gikann. 




6. Giri§ kapagini yerine takin ve tepsi 1'i kapatin. 




7. Yazici kartu§unu yeniden takin ve ust kapagi kapatin. 




8. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse, yazicinin iginde siki§mi§ ortam var 

demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakin. (Bkz. Siki^ma konumlan .) 

HP olmayan biryazici kartu§u kullaniyorsaniz, yazici kontrol paneli ekraninda HP Dl§l 
SARF MALZ TAKILDI iletisi goruntulenebilir. Devam etmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 



istege bagh zarf besleyicideki siki§malan giderme 

Bu bolum yalnizca istege bagh zarf besleyiciyi kullanirken meydana gelen siki§malar igin 
gegerlidir. 

istege bagh zarf besleyicideki siki§malan gidermek igin 

1 . istege bagh zarf besleyiciye yerle§tirilmi§ olan turn zarflan gikann. Zarf agirhgini indirin 
ve tepsi uzantisini kapah konuma gelinceye kadar kaldirm. 
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istege bagh zarf besleyicinin sol yanmdaki serbest birakma dugmesine basin ve bu 
dugmeyi basih tutun. istege bagh zarf besleyiciyi iki yanindan tutun ve dikkatle gekerek 
yazicidan gikann. 




3. istege bagh zarf besleyicideki ve yazicidaki siki§mi§ zarflan yava§ga gikann. 




4. istege bagh zarf besleyiciyi yerine oturacak §ekilde yaziciya yerle§tirin. (istege bagh zarf 
besleyicinin sag ust tarafmdaki konektor yazicidaki yuvaya uyar.) Yerine tam olarak 
oturdugundan emin olmak igin istege bagh zarf besleyiciyi yava§ga gekin. 



5. Siki§ma iletisini silmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse yazicinin iginde siki§mi§ zarf var 
demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakm. (Bkz. Sikisma konumlan .) 

7. Zarflan yeniden yerle§tirirken alttakileri usttekilere gore biraz daha ileriye itmeye dikkat 
edin. (Bkz. Zarflan istege bagh zarf besleyiciye yukleme .) 

Tepsilerdeki siki§malan giderme 

Bu bolumde, tepsilerdeki siki§malann nasil giderilecegi anlatilmaktadir. Aynca bkz. istege 
bagh zarf besleyicideki sikigmalan giderme . 

Tepsi 1'deki siki§malan gidermek igin 

Siki§mi§ kagidi veya ba§ka bir yazdirma ortamini yava§ga gekerek yazicidan gikann. 
Kagidm bir kismi yaziciya gekilmi§ durumdaysa Ust kapak ve yazici kartu^u bolqelerindeki 
siki^malan gidermek igin bolumundeki adimlan izleyin. 
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Tepsi 2 veya istege bagh 500 sayfahk bir tepsideki siki§malan gidermek 
igin 

1 . Tepsiyi gekerek yazicidan gikann, hafif yukan kaldinn ve zarar g6rmu§ ortamlan 
tepsiden aim. 

2. Siki§mi§ ortamin kenanni besleme bolgesinde goruyorsaniz, ortami yava§ga a§agiya 
gekerek yazicidan gikann. (ortami duz bir §ekilde gekerseniz yirtihr.) ortami 
goremiyorsaniz bir sonraki tepsiye veya ust kapak bolgesine bakin. (Bkz. Ust kapak ve 
yazici kartugu bolgelerindeki siki^malan gidermek igin .) 




Not Kolayca hareket etmiyorsa ortami zorlamayin. Ortam tepsilerden birinde siki§mi§sa 
ustundeki tepsiden (varsa) veya ust kapak bolgesinden gikarmaya gah§m. 

3. Ortamin tepsinin dort kosesinde de duz bir §ekilde ve maksimum yukseklik 
gostergelerinin altinda durdugundan emin olun. 




4. Tepsiyi kaydirarak tekrar yaziciya takin. 




5. Siki§ma iletisini silmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse yazicinin iginde siki§mi§ kagit var 
demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakin. (Bkz. Siki^ma konumlan .) 
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istege bagh 1500 sayfahk tepsideki siki§malan gidermek igin 

1. Tepsinin on kapagini agin. 




2. Siki§mi§ kagidin kenanni besleme bolgesinde goruyorsaniz kagidi yava§ga a§agiya 
gekerek yazicidan gikann. (kagidi duz bir §ekilde gekerseniz yirtihr.) kagit gorulmuyorsa 
ust kapak bolgesine bakm. (Bkz. Ust kapak ve yazici kartu^u bolgelerindeki sikigmalan 
gidermek igin .) 



3. Kagidin kagit kilavuzlanndaki doldurma i§aretlerini a§mamasina ve destenin on 
kenannin oklarla ayni hizada olmasina dikkat edin. 




4. Tepsinin on kapagini kapatin. 




5. Siki§ma iletisini silmek igin x (Seq dugmesi) dugmesine basin. 

6. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse yazicinin iginde siki§mi§ kagit var 
demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakm. (Bkz. Siki^ma konumlan .) 
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istege bagh dupleksleyicideki siki§malan giderme 

Bir baski i§ini duplekslerken siki§mayla kar§ila§irsaniz, siki§mayi kontrol etmek ve gidermek 
igin bu yordami kullanin. 

istege bagh dupleksleyicideki siki§malan gidermek igin 

1 . istege bagh dupleksleyiciyi yukanya kaldinn ve gekerek gikann. 




2. Tepsi 2'deki turn kagitlan gikann. (Yazicinin igine eri^meniz gerekebilir.) 




4. istege bagh dupleksleyiciyi yazicinin igine yerle§tirin. 




5. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse yazicinin iginde siki§mi§ kagit var 

demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakm. (Bkz. Siki$ma konumlan .) 
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Qikti bolgelerindeki siki§malan giderme 

Arka gikti bolmesinde veya istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicida olu§an 
siki§malan gidermek igin bu bolumdeki yordamlan kullanin. 

Arka gikti bolmelerindeki siki§malan gidermek igin 

1 . Arka gikti bolmesini agin. Ortamin gogu yazicinin igindeyse, ortami ust kapak 
bolgesinden gikarmak daha kolay olabilir. (Bkz. Ust kapak ve yazici kartu^u 
bolgelerindeki siki$malan gidermek igin .) 

2. Ortami iki yanmdan tutun ve yava§ga gekerek yazicidan gikann. (Sayfada yapi§mami§ 
toner olabilir. Toneri ustunuze ve yazicinin igine dokmemeye dikkat edin.) 



Siki§mi§ ortami gikarmakta zorlaniyorsaniz, kagidm uzerindeki basmci gidermek igin ust 
kapagi tamamen agmayi deneyin. Kagit yirtildiysa veya kagidi gikaramiyorsaniz, bkz. Fuzer 
bolgesindeki siki^malan giderme . 

3. Arka gikti bolmesini kapatin. 



5. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse yazicinin iginde siki§mi§ kagit var 

demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakm. (Bkz. Siki^ma konumlan .) 





4. Siki§ma iletisinin silinmesi igin ust kapagi agip kapatin. 
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Fuzer bolgesindeki siki§malari giderme 

Bu yordami yalnizca a§agida belirtilen durumlarda kullanin: 

• Fuzer iginde siki^an ortam ust kapak veya arka gikti bolgesinden gikanlamadiginda. 

• Fuzerdeki siki§mayi gidermeye gah§irken ortam sayfasi yirtildiysa. 

Fuzer bolgesindeki siki§malan gidermek igin 

1 . Yaziciyi kapatin ve elektrik kablosunu yazicidan gikann. 




UYARI! Fuzer gok sicaktir. Kuguk yaniklan onlemek uzere, fuzeri yazicidan gikarmadan once 
sogumasi igin 30 dakika bekleyin. 

2. Yaziciyi, arka kapagi size bakacak §ekilde dondurun. Takihysa, istege bagh 
dupleksleyiciyi yukan kaldinp gekerek yazicidan gikann. 




3. Arka gikti bolmesini agin ve uzantiyi duruncaya kadar di§anya gekin. 




4. Bolmenin ortasmi a^agiya dogru egip iki mente^e ucunu serbest birakarak arka gikti 
bolmesini ve uzantiyi gikann. 
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5. Fuzeri her iki yanindan sikica tutun. Mavi kollan yukanya itin ve fuzeri duz bir §ekilde 
gekerek yazicidan gikann. 




6. Siki§mi§ ortami gikann. Gerekiyorsa, siki§mi§ kagida eri§ebilmek igin fuzerin ust 
kismindaki siyah plastik kilavuzu kaldinn. Aynca, siki§mi§ kagidi gikarmak igin fuzerin 
yan kismindaki siki§mayi giderme garkmi da gevirebilirsiniz. 




Ortami fuzer bolgesinden gikarmak igin keskin bir nesne kullanmaym. Fuzere zarar 
verebilirsiniz. 

7. iki tarafindaki mavi kollar yerine oturuncaya kadar fuzeri guglu bir §ekilde yazicinin igine 
itin. 




8. Arka gikti bolmesini takin. Mente§e uglannin yerine tamamen yerle§tiginden emin olmak 
igin bolmeyi yava§ga gekin. 
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9. Elektrik kablosunu yaziciya takin. 




10. istege bagh dupleksleyiciyi gikardiysaniz yerine takin. 




11. Yaziciyi agin. 




12. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse yazicinin iginde siki§mi§ kagit var 

demektir. Ba§ka bir konumda siki§ma olup olmadigina bakin. (Bkz. Siki$ma konumlan .) 

Yazici kapatildigi igin, turn siki§malar giderildikten sonra baski i§ini yeniden gondermeniz 
gerekir. 

istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicidaki 
siki§malan giderme 

istege bagh yiginlayici veya istege bagh zimbalayici/yiginlayicida kagit siki§malari olabilir. 
Zimba siki§malan yalnizca istege bagh zimbalayici/yiginlayicida meydana gelebilir. 
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istege bagh yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicidaki kagit 
siki§malanni gidermek igin 

1. Yazicinin arka kisminda, yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayicinin kapagini agin. 




4. Siki§ma iletisi goruntulenmeye devam ederse siki§mi§ kagit var demektir. Ba§ka bir 
konumda siki§ma olup olmadigina bakin. Aksesuann on kismmi kontrol edin ve siki§mi§ 
kagitlan gikann. (Bkz. Siki^ma konumlan .) 

Baski i§leminin devam edilebilmesi igin gikti bolmesinin en alt konuma getirilmesi gerekir. 
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istege bagh zimbalayici/yiginlayicidaki zimba siki§malanni gidermek igin. 



Not Yazici kontrol paneli ekraninda ZIMBADA SIKI§MA VAR iletisi goruntulendiginde zimba 
siki^masini giderin. 

1 . Zimbalayici/yiginlayicinin sag tarafinda, zimbalama birimini agik konuma yerle§inceye 
kadar yazicinin on tarafina dogru gevirin. Mavi zimba kartu§unu di§anya dogru gekerek 
gikann. 




2. Zimba kartu§unun ucundaki ye§'\\ kapagi yukanya dogru dondurun ve siki§mi§ zimbayi 
gikann. 




3. Zimba kartu§unu zimbalama birimine takin ve zimbalama birimini yerine oturuncaya dek 
yazicinin arkasina dogru dondurun. 




Zimba siki§ikhgi giderildikten sonra zimbanin yeniden doldurulmasi gerektiginden, ilk birkag 
beige (en gok be§) zimbalanmayabilir. Baski i§i gonderildiginde zimbada siki^ikhk olur veya 
zimba teli tukenirse, yiginlayici bolmesine giden yol tikanmadigi surece yazdirma i§lemi 
devam eder. 



Tekrarlanan siki§malan giderme 

Sik sik kagit siki§masi olursa a§agidakileri deneyin: 

• Turn kagit siki§ma konumlanni kontrol edin. (Bkz. Siki^malan giderme .) Yazicinin 
herhangi biryerinde bir parga ortam siki§mi§ olabilir. Yazici yolunda kalan kuguk bir 
ortam pargasi tekrarlanan siki§malara neden olabilir. 

• Tepsilerin dogru ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin. (Bkz. Tepsilere ortam yukleme .) 
Kilavuzlar, ortami fazla siki^tirmadan yerine oturmahdir. 
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• Ortamin tepsilere dogru §ekilde yerle§tirildiginden ve tepsilerin fazla doldurulmadigindan 
emin olun. Destenin tirnaklann ve maksimum yukseklik gostergelerinin altinda 
kaldigindan emin olun. Bkz. Tepsilere ortam yukleme . 

• Turn tepsi ve kagit kullanma aksesuarlannin yaziciya tam olarak takildigmdan emin 
olun. (baski i§i sirasinda tepsilerden birinin agilmasi siki§maya neden olabilir.) 

• Turn kapaklann kapah oldugundan emin olun. (baski \§\ sirasinda kapaklardan birinin 
agilmasi siki§maya neden olabilir.) 

• Ba§ka bir gikti bolmesine yazdirmayi deneyin. (Bkz. Ortam giki§ segeneklerinin anlami .) 

• Yapraklar birbirine yapi§mi§ olabilir. Yapraklan birbirinden ayirmak igin desteyi bukmeyi 
deneyin. Desteyi havalandirmayin. 

• Tepsi 1'den yazdinyorsaniz daha az kagit yuklemeyi deneyin. 

• istege bagh zarf besleyiciden yazdinyorsaniz, zarflann dogru §ekilde (alttaki zarflar 
usttekilere gore biraz daha igeride olacak §ekilde) yerle§tirildiginden emin olun. (Bkz. 
Zarflan istege bagh zarf besleyiciye yukleme .) 

• Kuguk boyutlu kagitlara yazdinyorsaniz, yaziciya once ortamin kisa kenannin girmesini 
saglayin. (Bkz. Ozel boyutlu kagitlar igin yonergeler .) 

• Tepsideki ortam destesini ters gevirin. Aynca, kagidi 180 derece dondurmeyi deneyin. 

• Kullandiginiz kagidin ve diger yazdirma ortamlarmin ozelliklerini kontrol edin. Yalnizca 
HP ozelliklerine uygun ortam kullanin. (Bkz. Kagit ozellikleri .) Farkh ortam kullanarak 
sorunu gozmeyi deneyin. Kivnlmi§, §ekli bozulmu§, hasar g6rmu§ veya duzgun olmayan 
ortam kullanmayin. 

• Yazici igin gereken gevresel ko§ullann saglanip saglanmadigmi kontrol edin. (Bkz. 
Qah^tirma ortami .) 

• Daha once bir yazici veya fotokopi makinesinde kullanilmi§ kagitlari kullanmaktan 
kaginin. 

• Yeni agilmi§ bir paketten kagit kullanmayi deneyin. 

• Farkh marka bir kagit deneyin. 

• Zarf veya asetatlann her iki yuzune yazdirmayin. (Bkz. Zarflara yazdirma veya 
Asetatlara yazdirma .) 

• Yalnizca tam etiket yapraklanna yazdinn ve etiket yapraklarmin her iki yuzune 
yazdirmayin. (Bkz. Etiketlere yazdirma .) 

• Yazicinin kullandigi elektrigin sabit voltajda ve yazici ozelliklerine uygun olup olmadigini 
kontrol edin. (Bkz. Elektrikle ilgili ozellikler .) 

• Yaziciyi temizleyin. (Bkz. Yaziciyi temizleme .) 

• Bakim zamani geldiginde koruyucu yazici bakimi yapin. Bkz. Zimba yerle^tirme . 
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Siki^malari giderme 147 



Yazici iletilerinin anlami 



Yazici kontrol panelinde goruntulenen yazici iletileriyle yazicinin normal durumu (i§leniyor... 
gibi) veya dikkat edilmesi gereken bir hata durumu (UST KAPAGI KAPATIN gibi) bildirilir. 
Kontrol paneli iletilerini yorumlama bolumunde dikkat edilmesi gereken veya sorulara neden 
olabilecek en sik kar§ila§ilan iletilerin listesi verilmektedir. iletiler alfabetik sirayla verilmi§tir; 
sayisal iletiler listenin sonundadir. 



Yazicinin gevrimigi Yardim sistemini kullanma 

Bu yazicinin kontrol panelinde, yazici hatalannin gogunun giderilmesine yonelik yonergeler 
saglayan bir gevrimigi Yardim sistemi bulunur. Belirli kontrol paneli iletileri, gevrimigi Yardim 
sistemine eri§me yonergeleriyle donu^umlu olarak sunulur. 

Bir ileti Yardim igin basin: iletisi ile donu^umlu sunuldugunda yardimi goruntulemek igin ? 
(Yardim dugmesi) dugmesine basin ve ileti iginde gezinmek igin ± (Yukari dugmesi) ve ▼ 
(A§agi dugmesi) dugmesini kullanin. 

Qevrimigi Yardim sisteminden gikmak igin Menu dugmesine basin. 



Surekli iletileri giderme 

Bazi iletiler (ornegin, tepsi takma istekleri veya onceki bir baski i§inin yazicinin belleginde 
kaldigini belirten bir ileti) yazdirma i§lemi yapmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basmaniza veya \§\ silmek ve iletinin kaybolmasini saglamak igin Dur dugmesine basmaniza 
olanak saglar. 

ileti, onerilen turn eylemler uygulandiktan sonra da goruntulenmeye devam ederse bir HP 
yetkili servisine veya destek saglayicisina ba^vurun. (Bkz. HP mu^teri hizmetleri veya 
http://www.hp.com/support/lj4250 veya http://www.hp.com/support/lj4350.) 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


<BOLMEADI> DOLU 
Kagitlan kutudan 
gikann 


Belirtilen gikti bolmesi dolu [BOLMEADI] 
ve yazdirma i§lemine devam edilemiyor. 


Gegerli yazdirma i§leminin 
tamamlanabilmesi igin bolmeyi bo§altm. 


<BOLMEADI> DOLU 
Kagitlan kutudan 
gikann 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Belirtilen gikti bolmesi [BOLMEADI] dolu, 
ancak bu bolme gegerli baski i§i igin 
gerekli degil. 


Bir i§ gondermeden once bu bolmeyi 
bo§altm. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


<Location> KONUMUNDA 
13.XX.YY SIKI§MASI 


Belirtilen konumda bir siki§ma oldu. 


Belirtilen konumda siki§an ortami 
gikarm. Bkz. Siki§malari giderme. 

Turn siki§malar giderildikten sonra ileti 
goruntulenmeye devam ederse, bir 
algilayici takilmi§ veya anzalanmi§ 
olabilir. Bir HP yetkili servisine veya 
destek saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu^teri hizmetleri). 


10.32.00 

YETKiSiZ SARF MALZMS 
Yardim igin basin: ? 


Yazici, sarf malzemelerinden birinin 
gergek HP sarf malzemesi olmadigmi 
algiladi. 


Bir HP sarf malzemesi takana kadar bu 
ileti goruntulenir veya gegersiz kil 
dugmesine ^ (Seq dugmesi) 
basabilirsiniz (bu i§lem yazici 
garantisinin gegerliligini yitirmesine 
neden olabilir). 

HP sarf malzemesi satin aldigmizi 
du§unuyorsamz §u adresi ziyaret edin: 
http://www.hp.com/go/anticounterfeit. 

HP olmayan veya onaysiz sarf 
malzemelerinin kullanilmasi nedeniyle 
yazicida yapilmasi gereken onanmlar 
yazici garantisi kapsammda degildir. 


10.XX.YY SARF MALZ 
BELLEK HATASI 
Yardim igin basin: ? 


Yazicidaki bir veya daha fazla sarf 
malzemesinde bir hata olu§tu. XX ve YY 
degerleri a§agida listelenmektedir: 

XX00 = bellek anzah 

XX01 = bellek eksik 

YY00 = siyah yazici kartu§u 


1 . iletiyi silmek igin yaziciyi kapatm ve 
yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse, 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


20 YETERSiZ 
BELLEK 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

20 YETERSiZ 

BELLEK 

Devam etmek igin basin: ^ 


Yaziciya gonderilen veri miktari, 
kullanilabilir bellek boyutunu a§iyor. 
Fazla sayida makro, yuklenebilir yazi tipi 
veya karma§ik grafik aktarmayi denemi§ 
olabilirsiniz. 


Aktanlan verileri yazdirmak igin ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin (bazi veriler 
kaybolabilir), ardmdan yazdirma i§ini 
basitle§tirin veya daha fazla bellek 
yukleyin. (Bkz. Yazici bellegi.) 


21 SAYFA FAZLA KARMA§IK 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

21 SAYFA FAZLA KARMA§IK 

Devam etmek igin basin: ^ 


Yaziciya gonderilen veriler (yogun 
metinler, kurallar, tarama veya vektor 
grafikleri) fazla karma§ik. 


1 . Aktanlan verileri yazdirmak igin ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basin 
(bazi veriler kaybolabilir). 

2. Bu ileti sik sik goruntuleniyorsa 
baski i§ini basitle§tirin veya daha 
fazla bellek yukleyin. (Bkz. Yazici 
bellegi.) 
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Yazici iletilerinin anlami 149 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


22 EIO X 

ARABELLEK DOLDU 

Devam etmek igin basin: ^ 


Belirtilen [X] yuvasmdaki EIO kartina 
fazla veri gonderildi. Uygun olmayan bir 
ileti§im protokolu kullanihyor olabilir. 

Not: EIO 0, HP Jetdirect kati§tinlmi§ 
baski sunucusu igin aynldi. 


1 ■ iletiyi silmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. (i§ yazdinlmaz). 

2. Ana bilgisayar yapilandirmasmi 
kontrol edin. ileti goruntulenmeye 
devam ederse bir HP yetkili 
servisine veya destek saglayicisma 
ba§vurun (bkz. HP mu§teri 
hizmetleri). 


22 PARALEL GIQ 

ARABELLEK DOLDU 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

22 PARALEL GIQ 

ARABELLEK DOLDU 

Devam etmek igin basin: ^ 


Paralel baglanti noktasma fazla veri 
gonderildi. 


1 . Gev§ek bir kablo baglantisi olup 
olmadigmi kontrol edin ve yuksek 
kaliteli kablo kullandigmizdan emin 
olun. HP olmayan bazi paralel 
kablolann pirn baglantilan eksik 
olabilir veya ozellikleri IEEE-1284 
§artlanna uygun olmayabilir. (Bkz. 
Parga, aksesuar ve sarf malzemesi 
siparisi.) 

2. Bu hata, kullandigmiz surucu 
IEEE-1284 ile uyumlu olmadiginda 
meydana gelebilir. En iyi sonucu 
almak igin yaziciyla birlikte verilen 
HP surucusunu kullanm. (Bkz. 
Yazihm.) 

3. Hata iletisini silmek igin ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin. (\§ 
yazdinlmaz). 

4. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu^teri hizmetleri). 


22 USB GIQ 
ARABELLEK DOLDU 
Devam etmek igin basin: ^ 


USB baglanti noktasma fazla veri 
gonderildi. 


Hata iletisini silmek igin ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin. (\§ 
yazdinlmaz). 


40 EIO X AKTARIMI 
HATALI 

Devam etmek igin basin: ^ 


Yazici ile belirtilen [X] yuvasmdaki EIO 
karti arasmdaki baglanti kesildi. 

Not: EIO 0, HP Jetdirect kati§tinlmi§ 
baski sunucusu igin aynldi. 


Hata iletisini silmek ve yazdirma 
i§lemine devam etmek igin v (Seq 
dugmesi) dugmesine basin. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


41.3 TEPSiXigiNDE 

BEKLENMEYEN BOYUT 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

TAKILACAK TEPSh XX 

[TUR][BOYUT] 

Ba§ka bir tepsi 

kullanmak igin basin: ^ 

veya 

Yardim igin basin: ? 


Bu ileti, genellikle yazicida iki veya daha 
gok kagit birbirine yapi§tiginda veya 
tepsi dogru §ekilde ayarlanmadigmda 
goruntulenir. 


1 . Tepsiye dogru boyutta kagit 
yerle§tirin. 

2. TEPSi XX BOYUTU= iletisine 
gitmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. Yazicmm baski 
i§inde gereken boyutu igeren bir 
tepsiyi kullanmasi igin tepsideki 
boyutu yeniden yapilandinn. 

3. Hata iletisi silinmezse, yaziciyi 
kapatm ve yeniden agin. 

4. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu^teri hizmetleri). 


41.X HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

41.X HATASI 

Devam etmek igin basin: ^ 


Gegici biryazdirma hatasi olu§tu. 


1 ■ ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 
Siki§ma giderme i§levi etkinse, 
hatanm olu§tugu sayfa otomatik 
olarak yeniden yazdinhr. 

2. Yaziciyi kapatm ve yeniden agin. 

3. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu^teri hizmetleri). 


49.XXXXX HATASI 
Devam etmek igin 
kapatip agin 


Onemli bir urun bilgisi hatasi olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatm, 20 dakika kapah 
tutun ve yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


50.X FUZER HATASI 
Yardim igin basin: ? 


Bir fuzer hatasi olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu$teri hizmetleri). 


51. XY HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

51. XY HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Gegici biryazdirma hatasi olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


52.XY HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

52.XY HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Gegici biryazdirma hatasi olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


53.XY.ZZ RAM KONTROL 
DIMM YUVASI <X> 
Devam etmek igin 
basin: ^ 


Yazici belleginde bir sorun var. Hataya 
neden olan DIMM kullanilmayacak. 


A§agidaki durumlarda devam etmek igin 
^ (Seq dugmesi) dugmesine basmaniz 
istenecektir: 

• Tek hatanm ZZ=04 oldugu 1 veya 2 
DIMM 

• Birinin iyi digerinin ZZ=01, 02, 03 
veya 05 hatasi igerdigi 2 DIMM 

• Birinde ZZ=04'te, digerinde ZZ=01 , 
02, 03 veya 05'te hata olan 2 DIMM 

X ve Y degerleri a§agidaki gibidir: 

• X = DIMM turn, 0 = ROM, 1 = RAM 

• Y = aygit konumu, 0 = Dahili bellek 
(ROM veya RAM), 1 veya 2 = DIMM 
yuvasi 1 veya 2 

ileti goruntulenmeye devam ederse 
belirtilen DIMM'i degi§tirmeniz 
gerekebilir. Yaziciyi kapatm ve hataya 
neden olan DIMM'i degi§tirin. 


54.XX HATASI 
Devam etmek igin 
kapatip agin 


Bu ileti genellikle bir algilayici sorunu ile 
ilgilidir. 


Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

ileti goruntulenmeye devam ederse bir 
HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP mu§teri 
hizmetleri). 


55.XX.YY DC 

DENETLEYiCi HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

55.XX.YY DC 

DENETLEYiCi HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Gegici biryazdirma hatasi olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


56.XX HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

56.XX HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Yanh§ giri§ veya giki§ istegi nedeniyle 
gegici biryazdirma hatasi olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


57.XX HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

57.XX HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Yazici fanlanndan birinde gegici bir 
yazdirma hatasi olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


58.XX HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

58.XX HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Bellek etiketi CPU hatasmm algilandigi 
biryazici hatasi olu§tu veya hava 
algilayicismda ya da gug kaynagmda 
sorun var. 


Gug kaynagi ile ilgili sorunlari gozmek 
igin: 

1 . Yaziciyi bagh oldugu turn 
UPS'lerden, ek gug kaynaklarmdan 
veya gug kablolarmdan ayirm. 
Yazicmm elektrik fi§ini bir duvar 
prizine takm ve sorunun gozulup 
gozulmedigine bakm. 

2. Yazici duvar prizine takihysa, 
kullanilan prizden bagimsiz olan 
ba§ka bir gug kaynagmi kullanmayi 
deneyin. 

Yazicmm bulundugu yerdeki §ebeke 
voltajmm ve akim kaynagmm yazici igin 
belirtilen elektrik ozelliklerine uygun olup 
olmadigmi denetlemeniz gerekebilir. 
(Bkz. Elektrikle ilqili ozellikler.) 

ileti goruntulenmeye devam ederse bir 
HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba$vurun (bkz. HP mu$teri 
hizmetleri). 


59.XY HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

59.XY HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Gegici biryazdirma hatasi olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 
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Yazici iletilerinin anlami 153 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


62 NOLU SiSTEM 
Devam etmek igin 
kapatip agin 


Bu ileti higbirsistem bulunamadigini 
belirtir. Yazici yazihm sistemi bozuldu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


64 HATASI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

64 HATASI 

Devam etmek igin 

kapatip agin 


Tarama arabelleginde gegici bir 
yazdirma hatasi olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


66.XY.ZZ giKI§ 
AYGITI HATASI 


Harici kagit kullanma aksesuannda hata 
olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. Aksesuann yaziciya dogru §ekilde 
yerle§tirilip baglandigmdan ve 
yaziciyla aksesuar arasinda bo§luk 
bulunmadigindan emin olun. 
Aksesuarda kablo kullanihyorsa, 
kablolan gikann ve yeniden takm. 

3. Yaziciyi agin. 

4. Hata yeniden goruntulenirse, iletiyi 
kaydedin ve HP Mu§teri Destegi'ne 
ba^vurun. (Bkz. HP mu§teri 
hizmetleri.) 


66.XY.ZZ GiRi§ 
AYGITI HATASI 


Harici kagit kullanma aksesuannda hata 
olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. Aksesuann yaziciya dogru §ekilde 
yerle§tirilip baglandigmdan ve 
yaziciyla aksesuar arasinda bo§luk 
bulunmadigindan emin olun. 
Aksesuarda kablo kullanihyorsa, 
kablolan gikann ve yeniden takm. 

3. Yaziciyi agin. 

4. Hata yeniden goruntulenirse, iletiyi 
kaydedin ve HP Mu§teri Destegi'ne 
ba$vurun. (Bkz. HP mu$teri 
hizmetleri.) 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


66.XY.ZZ HARiCi 
AYGIT HATASI 
Yardim igin basin: ? 


Yazici ve harici kagit kullanma aksesuan 
arasmda bir hata olu§tu. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. Aksesuann yaziciya dogru §ekilde 
yerle§tirilip baglandigmdan ve 
yaziciyla aksesuar arasmda bo§luk 
bulunmadigmdan emin olun. 
Aksesuarda kablo kullanihyorsa, 
kablolan gikarm ve yeniden takm. 

3. Yaziciyi agin. 

4. Hata yeniden goruntulenirse, iletiyi 
kaydedin ve HP Mu§teri Destegi'ne 
ba^vurun. (Bkz. HP mu§teri 
hizmetleri.) 


68.X DEPOLAMA HATASI 

AYARLAR DEGi§Tl 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

68.X DEPOLAMA HATASI 

AYARLAR DEGi§Ti 

Devam etmek igin basin: ^ 


Yazicmm kahci belleginde hata olu§tu ve 
bir veya birkag yazici ayari fabrika 
varsayilan degerine sifirlandi. 


iletiyi silmek igin ^ (Seq dugmesi) ve 
baski i§lemine devam etmek igin ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin. 

Bir yapilandirma sayfasi yazdinn ve 
yazici ayarlarmi kontrol ederek hangi 
degerlerin degi§tigini belirleyin. Bkz. 
Yapilandirma sayfasi. 

Hata giderilemezse yaziciyi kapatip 
yeniden agin, ileti goruntulenmeye 
devam ederse bir HP yetkili servisine 
veya destek saglayicisma ba§vurun 
(bkz. HP mu§teri hizmetleri). 


68.X SUREKLi 

DEPOLAMA DOLU 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

68.X SUREKLi 

DEPOLAMA DOLU 

Devam etmek igin basin: ^ 


Yazici kahci bellegi dolu. Bazi ayarlar 
fabrika varsayilan degerlerine sifirlanmi§ 
olabilir. 


1 . Hata giderilemezse yaziciyi kapatip 
yeniden agin. 

2. Bir yapilandirma sayfasi yazdinn ve 
yazici ayarlarmi kontrol ederek 
hangi degerlerin degi§tigini 
belirleyin. Bkz. Yapilandirma sayfasi. 

3. Yaziciyi kapatm, sonra kahci bellegi 
temizlemek igin yaziciyi agarken 
Menu dugmesine basin ve bu 
dugmeyi basih tutun. 

4. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


68.X SUREKLi 

DEPOLAMA YAZMA HATASI 
Devam etmek igin basin: ^ 


Depolama aygitma yazilamiyor. Baski 
i§ine devam edilebilir, ancak kahci 
bellekte hata olu§tugundan 
beklenmeyen durumlarla kar§ila§ilabilir. 


Devam etmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 

Hata giderilemezse yaziciyi kapatip 
yeniden agin, ileti goruntulenmeye 
devam ederse bir HP yetkili servisine 
veya destek saglayicisma ba§vurun 
(bkz. HP mu§teri hizmetleri). 



TRWW 



Yazici iletilerinin anlami 155 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


69.X HATASI 


Biryazdirma hatasi olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 


Yardim igin basin: ? 

IICLIol IIC UUI IU^>UI 1 IIU \J\a\ ai\ 

goruntulenen ileti 
69.X HATASI 




2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


Devam etmek igin 






kapatip agin 






79.XXXX HATASI 
Devam etmek igin 
kapatip agin 


Yazici, onemli birdonanim hatasi algiladi. 


1. Baski i§ini yazici belleginden silmek 
igin Dur dugmesine basin. Yaziciyi 
kapatip yeniden agin. 

2. Ba§ka bir programdan i§ yazdirmayi 
deneyin. i§ yazdinhrsa, ilk programa 
donun ve farkh bir dosya yazdirmayi 
deneyin. ileti yalnizca belirli bir 
program veya baski i§inde 
goruntuleniyorsa, yardim igin 
yazilimm saticisma ba§vurun. 

ileti farkh programlarda ve baski 
i§lerinde de goruntuleniyorsa a§agidaki 
adimlan deneyin. 

1. Yaziciyi kapatm. 

2. Yaziciyi aga veya bilgisayara 
baglayan turn kablolan gikann. 

3. Turn bellek DIMM'lerini veya uguncu 
parti DIMM'lerini yazicidan gikann. 
Ardmdan en az bir bellek DIMM'ini 
yeniden takm. (Bkz. Yazici bellegi.) 

4. Turn EIO aygitlanni ve 
CompactFlash kartlarmi yazicidan 
gikann. 

5. Yaziciyi agin. 

Hata giderildiyse a§agidaki adimlan 
uygulaym. 

1 . DIMM ve EIO aygitlanni birer birer 
takm ve taktigmiz her aygittan 
sonra yaziciyi kapatip yeniden 
agtiginizdan emin olun. 

2. Hataya neden oldugunu 
saptadigmiz DIMM veya EIO 
aygitmi yenisiyle degi§tirin. 

3. Yaziciyi aga veya bilgisayara 
baglayan turn kablolan yeniden takm. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


8X.YYYY 
EIO HATASI 


[X] yuvasmdaki EIO aksesuar kartmda 
onemli bir hata olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. Yaziciyi kapatm, [X] yuvasmdaki 
EIO aksesuarmi yeniden yerle§tirin 
ve yaziciyi agin. 

3. Yaziciyi kapatm, [X] yuvasmdaki 
EIO aksesuarmi gikanp ba§ka bir 
EIO yuvasma takm ve yaziciyi agin. 

4. [X] yuvasmdaki EIO aksesuarmi 
degi§tirin. 


8X.YYYY KATI§TIRILMI§ 
JETDIRECT HATASI 


Kati§tinlmi§ HP Jetdirect baski 
sunucusunda onemli bir hata olu§tu. 


1 . Yaziciyi kapatip yeniden agin. 

2. ileti goruntulenmeye devam ederse 
bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun (bkz. HP 
mu§teri hizmetleri). 


ALINAN VERi 

Son sayfayi yazdirmak igin 

basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Yazici komutun yazdinlmasini bekliyor 
(formun beslenmesini beklerken veya 
baski i§i duraklatildigmda oldugu gibi). 


Devam etmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 


BOYUT E§LE§MiYOR 
TEPSi XX 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Belirtilen tepsiye, tepsi igin yapilandinlan 
boyuttan farkh boyutta kagit 
yerle§tirilmi§tir. 


Tepsiye kendisi igin yapilandinlan 
boyutta kagit yerle§tirin. 

Kilavuzlann tepsi iginde dogru konumda 
bulundugundan ve dugmenin dogru 
§ekilde Standard veya Custom'a 
getirildiginden emin olun. 


giKI§ KAGIT YOLU 
AQIK 

Yardim igin basin: ? 


Yazici ve gikti aygiti arasmdaki kagit 
yolu agik ve yazdirma i§lemine devam 
edilebilmesi igin kapatilmasi gerekiyor. 


1 . istege bagh yigmlayici veya 
zimbalayici/yigmlayicidaki siki§ma 
eri§im kapagmm kapah oldugundan 
emin olun. 

2. Aksesuar bir zimbalayici/ 
yigmlayiciysa, zimbalama biriminin 
kapah konuma getirildiginden emin 
olun. 


QIKI§ YIGININI 

ELLE BESLEYiN 

Sonra, ^ dugmesine basarak 

ikinci yiizii yazdinn. 


El ile dupleksleme i§inin ilkyuzu 
yazdinldi ve aygit ikinci yuze yazdirmak 
igin gikti destesini yerle§tirmenizi bekliyor. 


1 . Qikti destesini yine yazdinlan yuzii 
a§agi bakacak §ekilde tepsi 1'e 
yerle§tirin. 

2. Yazdirma i^lemine devam etmek 
igin, yazici iletisinden gikmak uzere 
^ (Seq dugmesi) dugmesine basin 
ve ardmdan yazdirmak igin ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin. 
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Yazici iletilerinin anlami 157 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


DAHiLi DiSK 

AYGIT HATASI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Diskte onemli bir hata oluttu ve artik 
kullanilamiyor. 


Bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun. 


DAHiLi DiSK 

BA§LATILMADI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Dosya sistemi ba§latilmadi. 


Dosya sistemini ba§latmak igin HP Web 
Jetadmin'i kullanm. 


DAHiLi DiSK 

YAZMA KORUMALI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Disk korumah ve bu diske yeni dosya 
yazilamaz. 


Yazma korumasmi devre di§i birakmak 
igin HP Web Jetadmin'in Aygit 
Depolama Yoneticisi ozelligini kullanm. 


DAHiLi DiSK DOSYA 

i§LEMi BA§ARISIZ 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


istenen i§lem gergekle§tirilemedi. 
Varolmayan bir klasore dosya indirmeye 
gah§mak gibi gegersiz bir i§lem yapmayi 
denemi§ olabilirsiniz. 


Varolan bir klasore yeniden yazdirmayi 
deneyin. 


DAHiLi DiSK DOSYA 

SiSTEMi DOLU 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Dahili disk dolu. 


Diskteki bazi dosyalan silin ve yeniden 
deneyin. Dosya ve yazi tipi indirmek 
veya silmek igin HP Web Jetadmin'in 
Aygit Depolama Yoneticisi ozelligini 
kullanm. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


DiSK HASSAS TEMiZLEME 
<X>% TAMAMLANDI 
Kapatmayin 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

DiSK TEMiZLEME 

<X>% TAMAMLANDI 

Yardim igin basin: ? 


Sabit disk veya CompactFlash karti 
hassas temizleniyor. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


DiSK TEMiZLEME 
<X>% TAMAMLANDI 
Kapatmayin 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

DiSK TEMiZLEME 

<X>% TAMAMLANDI 

Yardim igin basin: ? 


Depolama aygiti hassas veya normal 
§ekilde temizleniyor. Yaziciyi 
kapatmayin. Urun i§levleri 
kullanilamiyor. i§lem sona erdiginde 
yazici otomatik olarak yeniden 
ba§layacak. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


DUPLEKSLEYiCi HATASI 
DUPLEKSLEYiCiYi QIKARIN 
Dupleksleyiciyi gug 
kapahyken takin 


istege bagh dupleksleyicide hata olu§tu. 


Yaziciyi kapatm ve istege bagh 
dupleksleyiciyi yeniden takin. (yazicidaki 
baski i§leri kaybolabilir.) 


DUPLEKSLEYiCiYi YENiDEN 
TAKIN 


Dupleksleyici gikanldi. 


Dupleksleyiciyi yeniden takin. 


Duraklatildi 
Hazira donmek igin 
DUR diigmesine basin 


Yazici duraklatildi, ancak bellek 
doluncaya kadar veri almaya devam 
ediyor. Yazicida hata yok. 


Dur dugmesine basin. 


EIO X DiSK AYGITI 
HATASI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


EIO diskinde onemli bir hata olu§tu ve 
artik kullanilamiyor. 


EIO diskini gikann ve yenisiyle degi§tirin. 


EIO X diski 
hazirlaniyor 


[X] EIO yuvasmdaki disk aksesuan 
ba§latihyor. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 
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Yazici iletilerinin anlami 159 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


EIO X DiSKi 

BA§LATILMADI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Dosya sistemi ba§latilmadi. 


Dosya sistemini ba§latmak igin HP Web 
Jetadmin'i kullanm. 


EIO X DiSKi 

YAZMA KORUMALI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


EIO diski korumah ve bu diske yeni 
dosya yazilamaz. 


Yazma korumasini devre di§i birakmak 
igin HP Web Jetadmin'in Aygit 
Depolama Yoneticisi ozelligini kullanm. 


EIO X DiSKi 
QALI§MIYOR 
Yardim igin basin: ? 


X yuvasmdaki EIO diski duzgun 
gah§miyor. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. EIO diskinin dogru takildigindan ve 
yerine iyice oturdugundan emin olun. 

3. Yazici kontrol paneli iletisi 
goruntulenmeye devam ederse, 
istege bagh sabit diskin 
degi§tirilmesi gerekir. 


EIO X DiSKi DOSYA 

i§LEMi BA§ARISIZ 

Silmek igin basin:^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


istenen i§lem gergekle§tirilemedi. 
Varolmayan bir klasore dosya indirmeye 
gah§mak gibi gegersiz bir i§lem yapmayi 
denemi§ olabilirsiniz. 


Varolan bir klasore yeniden yazdirmayi 
deneyin. 


EIO X DiSKi DOSYA 

SiSTEMi DOLU 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


EIO diski dolu. 


EIO diskindeki bazi dosyalan silin ve 
yeniden deneyin. Dosya ve yazi tipi 
indirmek veya silmek igin HP Web 
Jetadmin'in Aygit Depolama Yoneticisi 
ozelligini kullanm. 


ELLE BESLEYiN 
[TUR][BOYUT] 
Ba§ka bir tepsi 
kullanmak igin basin: ^ 


Yazici, el ile besleme igin ortamm tepsi 
1'e yuklenmesini bekliyor. 


Ba§ka bir tepside bulunan bir tur ve 
boyut kullanmak igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


ELLE BESLEYiN 

[TUR][BOYUT] 

Devam etmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

ELLE BESLEYiN 

[TUR][BOYUT] 

Yardim igin basin: ? 


Yazici, el ile besleme igin ortamin tepsi 
1'e yuklenmesini bekliyor. 


istenen ortami tepsi 1'e yukleyin ve ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basin. 


Eri§im reddedildi 
MENULER KlLiTLi 


Kullanmaya gah§tigimz kontrol paneli 
i§levi, yetkisiz eri§imi onlemek igin 
kilitlendi. 


Ag yoneticinize ba§vurun. 


HARiCi AKSESUARDA URUN 
YAZILIMI BOZUK 

Yardim igin basin: ? 


Yazici giri§ veya giki§ aksesuannda 
bozuk bir urun yazihmi algiladi. 


Yazdirma i§lemine devam edilebilir, 
ancak siki§malar olu§abilir. Urun 
yazihmi yukseltme yonergelerini 
goruntulemek ve urun yazihmi 
yukseltme surumunu indirmek igin §u 
adresi ziyaret edin: http://www.hp.com/ 
support/lj4250 veya http://www.hp.com/ 
support/lj4350. 


HP Dl§l SARF MALZ 
TAKILDI 

Economode devre di§i 


Yazici, baski kartu§unun gergek HP 
yazici kartu§u olmadigmi algiladi. 


Bir HP kartu§u takana kadar bu ileti 
goruntulenir veya gegersiz kil dugmesine 
^ (Seq dugmesi) basabilirsiniz. 

Gergek bir HP sarf malzemesi satin 
aldigmizi du§unuyorsamz §u adresi 
ziyaret edin: http://www.hp.com/go/ 
anticounterfeit. 

HP olmayan veya onaysiz sarf 
malzemelerinin kullanilmasi nedeniyle 
yazicida yapilmasi gereken onanmlar 
yazici garantisi kapsammda degildir. 


HP Dl§l SARF MALZ 
TAKILDI 

Yardim igin basin: ? 


Yazici, baski kartu§unun gergek HP sarf 
malzemesi olmadigmi algiladi. 


Bir HP kartu§u takana kadar veya 
gegersiz kil dugmesine ^ (Seq dugmesi) 
basana kadar bu ileti goruntulenir. 

Gergek bir HP sarf malzemesi satin 
aldigmizi du§unuyorsamz §u adresi 
ziyaret edin: http://www.hp.com/go/ 
anticounterfeit. 

HP olmayan veya onaysiz sarf 
malzemelerinin kullanilmasi nedeniyle 
yazicida yapilmasi gereken onanmlar 
yazici garantisi kapsammda degildir. 


iptal edilecek i§ yok 


Dur dugmesine basildi, ancak iptal 
edilecek etkin bir i§ veya arabellege 
almmi§ veri yok. 

Bu ileti, yazici hazir durumuna 
donunceye kadar yakla§ik 2 saniye 
goruntulenir. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 
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Yazici iletilerinin anlami 161 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


iptal ediliyor... 


Yazici, i§i iptal ediyor. i§ durdurulurken, 
kagit yolu temizlenirken ve etkin veri 
kanahnda kalan veriler almirken ve 
atihrken ileti goruntulenmeye devam eder. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


ISINIYOR 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Yazici, gugtasarrufu modundan gikiyor. 
Tamamlandiktan sonra yazdirma i§lemi 
devam edecek. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


i§ depolanamiyor: 
<i§ADI> 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Belirtilen baski i§i, birbellek, diskveya 
yapilandirma sorunu nedeniyle 
saklanamiyor. 


Hatayi duzeltin ve i§i saklamayi yeniden 
deneyin. 


i§iN FARKLI 

KAGIT BOYUTLARI VAR 


Yazdinlacak i§te farkh kagit boyutlan 
bulunuyorsa, zimbalayici kagitlan 
zimbalama i§lemi igin hizalayamaz. 
Yazdirma i§lemi devam eder, ancak i§ 
zimbalanmaz. 


Zimbalama gerekiyorsa baski i§inde 
degi§iklik yapm. 


Kagit yolu denetleniyor 


Yazici, siki§ma veya yazicida kalmi§ 
kagit olup olmadigim kontrol ediyor. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


Kagit yolu temizleniyor 


Yazicida kagit siki§ti veya yazici agildi, 
ancak ortamm yanh§ konumda oldugu 
algilandi. Yazici sayfalan otomatik 
olarak gikarmaya gah§iyor. 


Yazicmm sayfalan gikarma i§lemi 
tamamlanincaya kadar bekleyin. 
Qikaramazsa, kontrol paneli ekranmda 
bir kagit siki§masi iletisi goruntulenir. 


KARTU§ SiPARi§ EDiN 

XXXX SAYFADAN AZ KALDI 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


HP LaserJet 4250 serisi igin ileti ilk kez 
yazici kartu§unun yakla§ik %15 (10.000 
sayfahk kartu§) veya %8 (20.000 
sayfahk kartu§) omru kaldigmda 
goruntulenir. HP LaserJet 4350 serisi 
igin ise ileti ilk kez yazici kartu§unun 
yakla§ik %25 (10.000 sayfahk kartu§) 
veya %15 (20.000 sayfahk kartu§) omru 
kaldigmda goruntulenir. 


Hazirda yeni bir kartu§unuzun 
oldugundan emin olun (bkz. Parga, 
aksesuar ve sarf malzemesi siparisi). 




KARTU§U DEGi§TiRiN 
Devam etmek igin basin: ^ 


Bu sarf malzemesinden kalan sayfa 
sayisi alt smira ula§ti. Yazici, sarf 
malzemesi sipari§ etmek gerektiginde 
yazdirmaya devam etmek uzere 
ayarlandi. 


Gegerli baski i§ini yazdirmaya devam 
etmek igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. 

Sarf malzemesini degi§tirmek igin 
a§agidaki adimlan izleyin. 

1. Ust kapagi agin. 

2. Yazici kartu§unu gikarm. 

3. Yeni baski kartu§unu takm. 

4. Ust kapagi kapatm. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


KARTU§U DEGi§TiRiN 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Bu sarf malzemesinden kalan sayfa 
sayisi alt smira ula§ti. Yazici, sarf 
malzemesi sipari§ etmek gerektiginde 
baski i§lemini durdurmak uzere ayarlandi. 


Yazdirma i§lemine devam etmek igin, 
yazici iletisinden gikmak uzere ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin ve ^ (Seq 
dugmesi) dugmesine basin, iletide §6yle 
yazar: KARTU§ SiPARi§ EDiN XXXX 
SAYFADAN AZ KALDI (uyari). 

Sarf malzemesini degi§tirmek igin 
a§agidaki adimlan izleyin. 

1. Ust kapagi agin. 

2. Yazici kartu§unu gikann. 

3. Yeni baski kartu§unu takm. 

4. Ust kapagi kapatm. 


KARTU§U TAKIN 
Yardim igin basin: ? 


Yazici kartu§u eksik ve yazdirmaya 
devam edilebilmesi igin yeniden 
takilmasi gerekiyor. 


Yazici kartu§unu degi§tirin veya dogru 
olarak yeniden takm. 


KART YUVASI <X> 

QALI§MIYOR 

Yardim igin basin: ? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Xyuvasmdaki CompactFlash karti 
duzgun gah§miyor. 


1. Yaziciyi kapatm. 

2. Kartm dogru takildigmdan emin olun. 

3. Yazici kontrol paneli iletisi 
goruntulenmeye devam ederse 
kartm degi§tirilmesi gerekir. 


KART YUVASI X 

BA§LATILMADI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Dosya sistemi ba§latilmadi. 


Dosya sistemini ba§latmak igin HP Web 
Jetadmin'i kullanm. 


KART YUVASI X 

YAZMA KORUMALI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Xyuvasmdaki CompactFlash karti 
korumah ve bu karta yeni dosya 
yazilamaz. 


Yazma korumasini devre di§i birakmak 
igin HP Web Jetadmin'in Aygit 
Depolama Yoneticisi ozelligini kullanm. 
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Yazici iletilerinin anlami 163 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


KART YUVASI X AYGIT 
HATASI 

Silmek igin basin:^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Xyuvasmdaki CompactFlash kartmda 
onemli bir hata olu§tu ve artik 
kullanilamiyor. 


Karti gikann ve yenisiyle degi§tirin. (Bkz. 
Yazici bellegi.) 


KART YUVASI X DOSYA 

i§LEMi BA§ARISIZ 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


istenen i§lem gergekle§tirilemedi. 
Varolmayan bir klasore dosya indirmeye 
gah§mak gibi gegersiz bir i§lem yapmayi 
denemi§ olabilirsiniz. 


Varolan bir klasore yazdirmayi deneyin. 


KART YUVASI X DOSYA 

SiSTEMi DOLU 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Xyuvasmdaki CompactFlash karti dolu. 


CompactFlash kartmdaki bazi dosyalan 
silin ve yeniden deneyin. Dosya ve yazi 
tipi indirmek veya silmek igin HP Web 
Jetadmin'in Aygit Depolama Yoneticisi 
ozelligini kullanm. (Ek bilgi igin HP Web 
Jetadmin yazihminin Yardim bolumune 
bakm.) 


Mopy i§i gergekle§tirilemiyor: 
<i§ADI> 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Bellek veya dosya sistemi hatalan mopy 
i§inin gergekle§tirilmesini engeller. 
Yalnizca bir kopya olu§turulur. 


Hatayi duzeltin ve i§i saklamayi yeniden 
deneyin. 


Olay gunlugu bo§ 


Kontrol panelinden OLAY 
GUNLUGUNU GOSTER iletisini segerek 
bo§ bir olay gunlugu goruntulemeye 
gah§iyorsunuz. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


RAM DiSK AYGITI 
HATASI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


RAM diskinde onemli bir hata olu§tu ve 
artik kullanilamiyor. 


Bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


RAM DiSKi 
BA§LATILMADI 


Dosya sistemi ba§latilmadi. 


Dosya sistemini ba§latmak igin HP Web 
Jetadmin'i kullanm. 


Silmek icin basin: ^ 






ilpti^i ilp dnnu^umlu olarak 

1 1 LI O 1 II y~A KJ 1 IU QUI 1 1 1 U Ul C4 1 C4 1 \ 

goruntulenen ileti 






<gegerli durum 






iletisi> 






RAM DiSKi 
YAZMA KORUMALI 
Silmek icin basin* ^ 

Will 1 IWf\ 1 w III UUwl 1 1 i 


RAM diski korumah ve bu diske yeni 
dosya yazilamaz. 


Yazma korumasini devre di§i birakmak 
igin HP Web Jetadmin'in aygit Depolama 
Yoneticisi ozelligini kullanm. 


ilpti^i ilp rionu^umlu olarak 

1 1 LI O 1 II y~A KJ 1 IUOUI 1 1 1 U Ul C4 1 C4 1 \ 

goruntulenen ileti 






<gegerli durum 






iletisi> 






RAM DiSKi DOSYA 
i§LEMi BA§ARISIZ 
Silmek icin basin* v 

Willi lwl\ 1 w III MCIOI 1 1 i 


istenen i§lem gergekle§tirilemedi. 
Varolmayan bir klasore dosya indirmeye 
gali§mak gibi gegersiz bir i§lem yapmayi 
denemi§ olabilirsiniz. 


Varolan bir klasore yeniden yazdirmayi 
deneyin. 


ilpti^i ilp Hnnii^iimlu olarak 
goruntulenen ileti 






<gegerli durum 






iletisi> 






RAM DiSKi DOSYA 

SiSTEMi DOLU 

Silmek icin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


RAM diski dolu. 


1. Bazi dosyalan silip yeniden deneyin 
veya yaziciyi kapatip agarak 
aygittaki turn dosyalan silin. 
(dosyalan silmek igin HP Web 
Jetadmin'in Device Storage 
Manager ozelligini veya ba§ka bir 
yazihm yardimci programmi 
kullanm.) 

2. ileti goruntulenmeye devam 
ediyorsa RAM diskinin boyutunu 
artinn. Yazici kontrol panelindeki 
Sistem Kurulumu alt menusunden 
(aygiti Yapilandir menusunde) RAM 
diski boyutunu degi§tirin. Sistem 
Kurulumu alt menusundeki RAM 
diski menu ogeleri agiklamalarina 
bakm. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


ROM DiSK AYGITI 
HATASI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


ROM diskinde onemli bir hata olu§tu ve 
artik kullanilamiyor. 


Bir HP yetkili servisine veya destek 
saglayicisma ba§vurun. 


ROM DiSKi 

BA§LATILMADI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Dosya sistemi ba§latilmadi. 


Dosya sistemini ba§latmak igin HP Web 
Jetadmin'i kullanm. 


ROM DiSKi 

YAZMA KORUMALI 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Disk korumah ve bu diske yeni dosya 
yazilamaz. 


Yazma korumasmi devre di§i birakmak 
igin HP Web Jetadmin'in aygit Depolama 
Yoneticisi ozelligini kullanm. 


ROM DiSKi DOSYA 

i§LEMi BA§ARISIZ 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


istenen i§lem gergekle§tirilemedi. 
Varolmayan bir klasore dosya indirmeye 
gah§mak gibi gegersiz bir i§lem yapmayi 
denemi§ olabilirsiniz. 


Varolan bir klasore yeniden yazdirmayi 
deneyin. 


ROM DiSKi DOSYA 

SiSTEMi DOLU 

Silmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


ROM diski dolu. 


Diskteki bazi dosyalan silin ve yeniden 
deneyin. Dosya ve yazi tipi indirmek 
veya silmek igin HP Web Jetadmin'in 
aygit Depolama Yoneticisi ozelligini 
kullanm. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


SEgiLEN OZELLiK 
KULLANILAMIYOR 

Devam etmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

SEgiLEN OZELLiK 

KULLANILAMIYOR 

Yardim igin basin: ^ 


Yazici, yazicida bulunmayan bir ozellik 
(yazici dili) istegi aldi. Baski i§i iptal edilir. 


i§i farkh bir yazici dilindeki bir yazici 
surucusunu kullanarak yazdinn veya 
istenen dili yaziciya ekleyin (varsa). 

Kullanilabileceginiz ozelliklerin listesini 
gormek igin bir yapilandirma sayfasi 
yazdinn. (Bkz. Yapilandirma sayfasi.) 


TAKILACAK TEPSh XX 

[TUR][BOYUT] 

Devam etmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

Ba§ka bir tepsi 

kullanmak igin basin: ^ 


Belirtilen tepside bulunmayan birtur ve 
boyut gerektiren bir i§ gonderildi. 


Ba§ka bir tepside bulunan bir tur ve 
boyut kullanmak igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 


TAKILACAK TEPSi: XX 

[TUR][BOYUT] 

Devam etmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

TAKILACAK TEPSh XX 

[TUR][BOYUT] 

Yardim igin basin: ? 


Belirtilen tepside bulunmayan birtur ve 
boyut gerektiren bir i§ gonderildi. 


Belirtilen tepsiye istenen ortami yukleyin 
ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 


TAKILACAK TEPSh XX 

[TUR][BOYUT] 

Devam etmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

Tepsi anahtanni 

CUSTOM'a getirin 


Belirtilen tepside bulunmayan birtur ve 
boyut gerektiren bir i§ gonderildi. 


Ba§ka bir tepsi kullanilabiliyorsa tepsi 
anahtanni CUSTOM konumuna 
ayarlaym. 


TAKILACAK TEPSi: XX 

[TUR][BOYUT] 

Devam etmek igin basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

Tepsi anahtanni STANDARDS 

getirmeniz onerilir 


Belirtilen tepside bulunmayan birtur ve 
boyut gerektiren bir i§ gonderildi. 


Boyut algilanabiliyorsa ve ba§ka bir tepsi 
kullanilabiliyorsa anahtan STANDARD 
konumuna ayarlaym. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


TAKILACAK TEPSi : XX 
[TUR][BOYUT] 
Yardim igin basin: ? 


Belirtilen tepsi bir baski i§i igin gereken 
belirli bir ortam turu ve boyutu igin 
yapilandinlmi§, ancak tepsi bo§. Diger 
turn tepsiler de bo§. 


Belirtilen tepsiye istenen ortami yukleyin. 


TEMiZLEME SAYFASI HATASI 
Arka bolmeyi agin 


Dupleksleyici varken ve arka kapak 
kapahyken birtemizleme sayfasi 
olu§turmaya veya yazdirmaya gah§timz. 


Temizleme sayfasi olu§turmaya veya 
yazdirmaya ba§lamak igin arka gikti 
bolmesini agin. 


TEPSi XX 
[TUR][BOYUT] 

Boyutu veya turu degi§tirmek igin 
basin: ^ 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

TEPSi XX 

[TUR][BOYUT] 

Ayarlan kabul etmek igin 

basin: ^ 


Bu iletide kagit tepsisinin gegerli turu ve 
boyutu belirtilir ve yapilandirmayi 
degi§tirebilmeniz saglamr. 


ileti kaybolmadan kagit boyutunu veya 
turunu degi§tirmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin, iletiyi silmek igin 
kaybolmadan ^ (Geri dugmesi) 
dugmesine basin. 

• Tepsi sik sik ba§ka boyutlar veya 
turler igin kullanihyorsa boyutu ve 
turu HER olarak ayarlaym. 

• Yalnizca tek bir kagit boyutu 
kullanilarak yazdinhyorsa boyut ve 
iur igin Deiirn oir ayar yapin. 


TEPSi XX AQIK 

Yardim igin basin:? 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Tepsi [X] agik oldugu igin yaziciya kagit 
besleyemiyor ve baski i§inin devam 
edebilmesi igin tepsinin kapatilmasi 
gerekiyor. 


Tepsileri kontrol edin ve agik olanlan 
kapatm. 


TEPSi XX BO§ 

[TUR][BOYUT] 

iletisi ile d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 

<gegerli durum 

iletisi> 


Belirtilen kagit tepsisi bo§. 


iletiyi silmek igin bo§ tepsiye [XX] kagit 
yerle§tirin. 

Belirtilen tepsiye kagit yerle§tirmezseniz, 
yazici ayni boyutta ve turde kagit 
bulunan diger bir tepsiden yazdirmaya 
devam eder ve ileti ekranda kahr. 


VERi DESTEKLENMiYOR: 
X YUVASINDA [FS] DIMM 
Silmek igin basin: ^ 


DIMM uzerindeki veriler desteklenmiyor. 
[FS], ROM veya FLASH'i temsil eder. 


DIMM'in degi§tirilmesi gerekiyor. 
Qikarmadan once yaziciyi kapatm. 

Devam etmek igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. 


XXTEPSiSiNi 

TAKIN VEYA KAPATIN 

Yardim igin basin: ? 


Belirtilen tepsi agik veya yok. 


Yazdirma i§lemine devam etmek igin 
tepsiyi yerine takin veya kapatm. 


XXTEPSiSiNi KULLAN 
[TUR][BOYUT] 
Degi§tirmek igin basin: 
Kullanmak igin basin: ^ 


Yazici istenen ortamm turunu ve 
boyutunu algilayamadi. ileti, kullanilabilir 
en yakm tur ve boyut ile bunlarm 
bulundugu tepsiyi gosterir. 


iletideki degerleri kabul etmek igin ^ 
(Seq dugmesi) veya gegerli segenekler 
arasmdan segim yapmak igin ± (yukari 
dugmesi) ve ▼ (a§agi dugmesi) 
dugmesine basin. 
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


XX TEPSiSiNiN KALDIRILMASI 

BEKLENIYOR 

ilGtisi Hg d6nu§umlu olarak 
goruntulenen ileti 


Belirtilen tepsi, kagidi dogru §ekilde 
beslenebilmesi igin tepsinin ustune 
dogru kaldinyor. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


<gegerli durum 






iletisi> 






Yazici denetleniyor 


Yazici, siki§ma veya yazicida kalmi§ 
kagit olup olmadigmi kontrol ediyor. 


Higbir i§lem yapilmasi gerekmez. 


YAZI TiPiA/ERi YUKLEMEK iQiN 
YETERSiZ BELLEK. 
Yardim icin basin* ^ 

ilpti^i ilp Honusurnlu olarak 

IIOLIOI UUI lUyUI 1 MU \J\CA\ CAW 

goruntulenen ileti 


Yaziciya gonderilen veri miktari, 
kullanilabilir bellek boyutunu a§iyor. 
Fazla sayida makro, yuklenebilir yazi tipi 
veya karma§ik grafik aktarmayi denemi§ 
olabilirsiniz. 


Aktanlan verileri yazdirmak igin x (Seq 
dugmesi) dugmesine basin (bazi veriler 
kaybolabilir). 

Bu sorunu gozmek igin baski i§ini 
basitle§tirin veya daha fazla bellek 
yukleyin. 


<AYGIT> 






Devam etmek igin basin: ^ 






ZARF BESLEYiCi 
BAG LAN Tl SI ZAYIF 


istege bagh zarf besleyici, yaziciya 
dogru §ekilde baglanmadi. 


istege bagh zarf besleyiciyi gikanp 
yeniden takmayi deneyin. Sonra yaziciyi 
kapatm ve yeniden agin. 


ZARF BESLEYiCi 


Zarf besleyici bo§. 


Zarf besleyiciye zarf yerle§tirin. 


B0§ 






ilpti^i ilp donu^umlu olarak 

1 1 LI O 1 II y~A KJ 1 IUOUI 1 1 1 U Ul C4 1 C4 1 \ 

goruntulenen ileti 






<gegerli durum 






iletisi> 






ZAYIF DPLKS 
BAGLANTISI 
Yarriim irin basin* *^ 

1 ul Ullll l^lll kf CIO III. • 


istege bagh dupleksleyici yaziciya dogru 
§ekilde baglanmadi. 


1 . Yaziciyla birlikte verilen dik agih 
elektrik kablosunu kullandigmizdan 
emin olun. 

2. istege bagh dupleksleyiciyi gikanp 
yeniden takmayi deneyin. Sonra 
yaziciyi kapatm ve yeniden agin. 


Zl M B ALAN ACAK 

SAYFA 

gOK FAZLA 


Zimbalayici en fazla 15 sayfa 
zimbalayabilir. Baski i§i tamamlanir, 
ancak zimbalanmaz. 


15 sayfanin uzerindeki baski i§lerinde 
sayfalan elinizle zimbalayin. 


ZIMBA TELi 
BiTiYOR 


istege bagh zimbalayici/yigmlayici 
kartu§unda 70'den az zimba kaldi. Baski 
i§lemi kartu§ta zimba tukeninceye kadar 
devam eder ve kontrol paneli ekranmda 
ZIMBA TELi BiTTi iletisi goruntulenir. 


Zimba kartu§unu degi§tirin. Zimba 
kartu§unun degi§tirilmesi hakkmda bilgi 
igin bkz. Zimba yerle$tirme. Yeni bir 
zimba kartu§u sipari§ etme hakkmda 
bilgi igin bkz. Parga numaralari. 
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Yazici iletilerinin anlami 169 



Kontrol paneli iletilerini yorumlama (devam) 



Denetim masasi iletisi 


Agiklama 


Onerilen eylem 


ZIMBA TELl 
BiTTi 


istege bagh zimbalayici/yiginlayicida 
zimba teli kalmadi. Yazicmin nasil 
davranacagi gikti Kurulumu alt 
menusunde ZIMBA TELi KALMADI 

durumunun nasil yapilandinldigina gore 
degi§ir. 


• ZIMBA TELi KALMADI=DUR 

§eklinde yapilandinlmi§sa, yazici 
zimbalayici doldurulana veya Seg 
dugmesine basilana kadar baski 
i§lemini durdurur. Bu, varsayilan 
ayardir. 

• ZIMBA TELi KALMADI= DEVAM 

§eklinde yapilandinlmi§sa yazici 
yazdirmaya devam eder, ancak i§ 
zimbalanmaz. 

Zimba kartu§unu degi§tirin. Zimba 
kartu§unun degi§tirilmesi hakkmda bilgi 
igin bkz. Zimba yerle§tirme. Yeni bir 
zimba kartu§u sipari§ etme hakkmda 
bilqi ipin bkz. Parga numaralari. 
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Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayiciya ait aksesuar i§iklannin 
anlami 



Asagidaki tabloda, aksesuar isiklariyla ve yazici kontrol paneli ekraninda bildirilen aksesuar 
(yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayici gibi) hatalan listelenmistir. 



Aksesuar isjklari 



l§lk 


Agiklama ve gdzum 


Surekli ye§il 


• Aksesuar agik ve kullanima hazir. 

• Zimbalayicida zimba azaldi. Yazici kontrol paneli 
ekraninda ZIMBA TELi BiTiYOR iletisi goruntulenir. 
Zimba kartu§unda 70'den az zimba kaldi. Zimba 
kartu$unu decii$tirin. Bkz. Zimba yerle$tirme. 

• i§in sayfa sayisi 15 sayfahk zimbalama sinirini a§iyor. 
Yazici kontrol paneli ekraninda ZIMBALANACAK 
SAYFA QOK FAZLA iletisi goruntulenir. 15 sayfanm 
uzerindeki i§lerde sayfalan elinizle zimbalaym. 

• i§ farkh kagit boyutlan igeriyor. Yazici kontrol paneli 
ekraninda i§iN FARKLI KAGIT BOYUTLARI VAR 

iletisi goruntulenir. Yazdinlacak i§te farkh kagit boyutlan 
bulunuyorsa, zimbalayici kagitlan zimbalama i§lemi igin 
hizalayamaz. Zimbalanmasi gerekiyorsa, baski i§inde 
degi§iklik yapm. 


Surekli koyu sari 


• Aksesuarda bir donanim anzasi ya§aniyor. Yazici 
kontrol paneli ekraninda 66.XY.ZZ giKI§ AYGITI 
HATASI iletisi goruntulenir. (Bu ileti ile ilgili bolum igin 
bkz. Kontrol paneli iletilerini yorumlama.) 
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Yiginlayici ve zimbalayici/yiginlayiciya ait aksesuar isiklarinm anlami 171 



I§lk 


Agiklama ve goziim 


Yanip sonen koyu sari 


• Aksesuarda zimba siki§ti. Yazici kontrol paneli 
ekranmda 13.XX.YY ZIMBALAYICIDA SIKI§MA VAR 

iletisi goruntulenir. (Bu ileti ile ilgili bolum igin bkz. 
Kontrol paneli iletilerini yorumlama.) 

• Aksesuarda kagit siki§masi var veya siki§ma olmasa 
da birimden bir yaprak gikanlmasi gerekiyor. Yazici 
kontrol paneli ekranmda 13.XX.YY QIKTI AYGITINDA 
SIKI§MA VAR iletisi goruntulenir. (Bu ileti ile ilgili bolum 
igin bkz. Kontrol paneli iletilerini yorumlama.) 

• Bolme dolu. Yazici kontrol paneli ekranmda 
YIGINLAYICI BOLMESi DOLU iletisi goruntulenir. 
(<BOLMEADI> DOLU iletisi icin Kontrol paneli iletilerini 
yorumlama bolumune bakm.) 

• Zimbalayicida zimba tukendi. Yazici kontrol paneli 
ekranmda ZIMBA TELi BiTTi iletisi goruntulenir. (Bu 
ileti ile ilgili bolum igin bkz. Kontrol paneli iletilerini 
yorumlama.) 

• Bolme ust konumdadir. YIGINLAYICI BOLMESiNi 

iNDiRilM iletisi yazici kontrol paneli ekranmda 
goruntulenir. (Bu ileti ile ilgili bolum igin bkz. Kontrol 
paneli iletilerini yorumlama.) 

• Siki§ma eri§im kapagi agik. Yazici kontrol paneli 
ekranmda £IKI§ KAGIT YOLU AQIK iletisi 
goruntulenir. (Bu ileti ile ilgili bolum igin bkz. Kontrol 
paneli iletilerini yorumlama.) 

• Zimbalama birimi agik. Yazici kontrol paneli ekranmda 
giKI§ KAGIT YOLU AQIK iletisi goruntulenir. (Bu ileti 
ile ilgili bolum igin bkz. Kontrol paneli iletilerini 
yorumlama.) 

• Urun yazihmi bozuk. Kontrol paneli ekranmda HARiCi 
AKSESUARDA URUN YAZILIMI BOZUK iletisi 
goruntulenir. (Bu ileti ile ilgili bolum igin bkz. Kontrol 
paneli iletilerini yorumlama.) 


Sonuk 


• Yazici, Gug Tasarrufu modunda olabilir. Yazici kontrol 
panelindeki herhangi birdugmeye basin. 

• Aksesuara elektrik gelmemektedir. Yaziciyi kapatm. 
Aksesuarm yaziciya dogru §ekilde yerle§tirilip 
baglandigmdan ve yaziciyla aksesuar arasmda bo§luk 
bulunmadigindan emin olun. Yaziciyi agin. 

• Yazici agikken aksesuar gikanlmi§ ve yeniden takilmi§ 
olabilir. Yazici kontrol paneli ekranmda 66.XY.ZZ 
HARiCi AYGIT HATASI iletisi goruntulenir. (Bu ileti ile 
ilgili bolum igin bkz. Kontrol paneli iletilerini yorumlama.) 

• i§, yaziciyla aksesuar arasmda duraklami§ olabilir. 
Yazici kontrol paneli ekranmda i§ YURUTULUYOR 
iletisi goruntulenir. Yaziciyi kapatm ve tekrar agin. 
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Aksesuarlan ve aksesuar bile§enlerini degi§tirme 

Yiginlayici veya zimbalayici/yiginlayici aksesuar i§iklan tarafindan belirtilen sorunlan 
gozemiyorsamz, HP Mu§teri Destek Merkezi'ne ba§vurun. (Bkz. HP mu^teri hizmetleri .) HP 
Mu§teri Destek Merkezi temsilcisi yiginlayicinin, zimbalayici/yiginlayicinin veya zimbalayici/ 
yiginlayici bile^enlerinin degi§tirilmesini onerirse, bu i§lemi kendiniz yapabilirsiniz veya HP 
yetkili saticinizin gereken pargayi degi§tirmesini saglayabilirsiniz. 

• Yiginlayici aksesuannin veya zimbalayici/yiginlayici aksesuannin tamamini degi^tirme 
adimlan igin aksesuarla birlikte verilen kurulum kilavuzuna bakin. 

• Zimbalayici birimini degi§tirme adimlan igin, bkz. Zimbalama birimini degi^tirme . 

• Zimbalayici kartu§unu degi§tirme adimlan igin, bkz. Zimba yerle^tirme . 

Yedek parga veya sarf malzemesi sipari§i hakkinda aynntih bilgi igin, bkz. Parga, aksesuar 
ve sarf malzemesi siparisi ve Parga numaralan . 
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Baski kalitesi sorunlanni duzeltme 



Kilavuzun bu bolumu, baski kalitesiyle ilgili sorunlan belirlemenize ve gozmenize yardimci 
olacaktir. Baski kalitesi sorunlan, genellikle yazicinin bakiminin zamaninda ve dogru §ekilde 
yapilmasina dikkat ederek, HP ozelliklerine uygun baski ortamlan kullanarak veya bir 
temizleme sayfasi yazdirarak gozulebilir. 



Baski kalitesi kontrol listesi 

Genel baski kalitesi sorunlan, a§agidaki kontrol listesi uygulanarak gozulebilir. 

• En uygun baski kalitesi segenegini kullandiginizdan emin olmak igin yazici surucusunu 
kontrol edin (bkz. Yazdirma kalitesi ayarlarmi segin. ). 

• Alternatif yazici suruculerinden birini kullanarak yazdirmayi deneyin. En guncel yazici 
suruculerini http://www.hp.com/go/lj4250_software veya http://www.hp.com/go/ 
Ij4350_software adresinden indirebilirsiniz. 

• Yazicinin igini temizleyin (bkz. Yaziciyi temizleme ). 

• Kagit tipi ve kalitesini kontrol edin (bkz. Kagit ozellikleri ). 

• EconoMode'un yazihm iginde kapah oldugundan emin olun (bkz. EconoMode (taslak) 
yazdirmayi kullanma ). 

• Genel baski sorunlanni giderin (bkz. Genel yazdirma sorunlanni giderme ). 

• Yeni bir HP yazici kartu§u takin ve baski kalitesini yeniden kontrol edin. (yazici 
kartu§uyla birlikte verilen yonergeleri izleyin.) 



Not Sayfa tamamen bo§sa (bembeyazsa), yazici kartu§unun sizdirmazhk bandmin 

gikanldigindan ve yazici kartu§unun dogru takildigindan emin olun. Daha yeni yazicilar 
karakterleri daha dogru yazacak §ekilde en iyi duruma getirilmi§tir. Bu durum, karakterlerin 
eski yazicinizda ah§kin oldugunuzdan daha soluk veya ince gorunmesine neden olabilir. 
Sayfada goruntuler eski yazicida oldugundan daha koyu basihyorsa ve goruntulerin eski 
yazicida basilanlarla ayni olmasini istiyorsaniz, yazici surucunuzde a§agidaki degi^iklikleri 
yapin: Son i§lem sekmesinde Baski Kalitesi'ni segin, Ozel'i segin, Aynntilar'i tiklatin ve 

Goruntuleri Daha Soluk Bas segenegini tiklatin. 



Bozuk goruntu ornekleri 

Bu tablodaki bozuk goruntu orneklerini kullanarak kar§ila§tiginiz baski kalitesi sorunlanni 
belirleyin. Sonra, sorunu gidermek igin ilgili ba§vuru sayfalanna bakin. Bu orneklerde en sik 
kar§ila§ilan baski kalitesi sorunlan belirtilmektedir. Qozum onerilerini denedikten sonra 
sorunlar devam ederse HP Mu§teri Destegi'ne ba^vurun. (Bkz. HP mu^teri hizmetleri .) 



Not A^agidaki ornekler, yaziciya once kisa kenan giren letter boyutlu kagitlar igin gegerlidir. 
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Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 



Bkz. Soluk baski 
(savfanin bazi 
bdlumlerD 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Bkz. Soluk baski 
(savfanin tumu) 



AaBbCc 
AaBbCc, 

• AaBbCc' 
AaBbCc* 

'AaBbCc' 



Bkz. Lekeler 



AaBb. 
AaBbCc" 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Bkz. Lekeler 




Bkz. Eksik baski 



AabbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 




AciBbC 
AciBb<: 
AciBbC 
AciBb<: 



2c 
2c 
2c 
AdBbCc 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



AaBbQc 
AaBbCc 
AaBt,Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Bkz. Eksik baski 



Bkz. Eksik baski 



Bkz. Cizqiler 



Bkz. Gri fon 



Bkz. Toner bulasti 



AaBbCc 
AaBbCc- 

AaBbCc 
AaBbCc 



AaBbCc' 






AaBbCc, 
AaBbCc' 










AaBbCc, 






AaBbCc 








AaBbCc 
AaBbCc 

AaBbCc 
AaBbCc 

AaBbCc 
AaBbCc 



> Bb Cc 



Bkz. Yapi$mami$ 
toner 



Bkz. Tekrarlanan 
bozukluklar 



Bkz. Tekrarlanan 
goruntu 



Bkz. Bigimsiz 
karakterler 



Bkz. Sayfa egri 




AaBbCc 1 

AaBbCc 

AaBbCc 

AaBbCc 

AaBbCc 




AaBbCc| 
AaBbCc| 
AaBbCc| 
AaBbCcj 
AaBbCci 




Bkz. Kivnlma 
veya dalgalanma 



Bkz. Buru$ma 
veya kirisma 



Bkz. Pi key beyaz 
cizgiler 



Bkz. Tekerlek 
izleri 



Bkz. Siyah 
uzerine beyaz 
noktalar 







Bkz. Arahkh 
gizgiler . 



Bkz. Bulanik 
baski . 



Bkz. Rasgele 
goruntu tekran 
(koyu) 



Bkz. Rasgele 
goruntu tekran 
(soluk) 
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Soluk baski (sayfanin bazi bolumleri) 





UC 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 


Aa 


Cc 



1 . Yazici kartu§unun tam olarak takildigindan emin olun. 

2. Baski kartu§undaki toner duzeyi du§uk olabilir. Yazici kartu§unu degi§tirin. 

3. Ortam, HP'nin ozelliklerine uymuyor olabilir (ornegin, kagit gok nemli veya gok puruzlu 
olabilir). Bkz. Kagit ozellikleri . 

4. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 



Soluk baski (sayfanin tumu) 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



1 . Yazici kartu§unun tam olarak takildigindan emin olun. 

2. EconoMode ayannin kontrol panelinden ve yazici surucusunden kapatildigindan emin 
olun. 

3. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. Baski Kalitesi alt menusunu 
agin ve TONER YOGUNLUGU ayanni yukseltin. Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu . 

4. Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 

5. Yazici kartu^u neredeyse bo§almi§ olabilir. Yazici kartu^unu degi§tirin. 



Lekeler 

AaBb 
AaBbC^ 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



Siki§ma giderildikten sonra kagitta lekeler gorulebilir. 

1 . Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 
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2. Yazicinin igini temizleyin ve fuzeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi yazdinn. (Bkz. 
Yaziciyi temizleme .) 

3. Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 

4. Baski kartu^unun sizdinp sizdirmadigini kontrol edin. Yazici kartu§u sizdinyorsa 
degi§tirin. 



Eksik baski 



A 



1. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah$tirma ortami .) 

2. Kagit puruzluyse ve toner kolayca siliniyorsa, yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir 
menusunu agin. Baski Kalitesi alt menusunu agin, FUZER MODLARI segenegini ve 
ardindan kullandiginiz kagit turunu segin. Tonerin kagida daha kolay yapi§masim 
saglamak uzere ayan YUKSEK 1 veya YUKSEK 2 olarak degi§tirin. (Bkz. Yazdirma 
Kalitesi alt menusu .) 

3. Daha puruzsuz bir kagit kullanmayi deneyin. 



Qizgiler 



/ 
/ 
1 
1 
1 


\t\ 

Vi 

\a 
\c\ 


BbCc 
BbCc 
Bb<"c 
BbCc 
BbCc 





1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Yazicinin igini temizleyin ve fuzeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi yazdinn. (Bkz. 
Yaziciyi temizleme .) 

3. Baski kartu§unu degi§tirin. 

4. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 
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Gri fon 



AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 
AaBbCc 



1 . Yazicida daha once kullanilmi§ bir kagidi kullanmayin. 

2. Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 

3. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

4. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Aynca kagidi 180° dondurmeyi deneyin. 

5. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. Baski Kalitesi alt menusunu 
agin ve TONER YOGUNLUGU ayanni yukseltin. Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu . 

6. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah$tirma ortami .) 

7. Baski kartu§unu degi^tirin. 



Toner bula§ti 



AaBbCc 
AaBlQiCc 
AaBt,Cc 
AaBbCc 
AaBbCc 



1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Farkh turde bir kagit kullanmayi deneyin. 

3. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah^tirma ortami .) 

4. Yazicinin igini temizleyin ve fuzeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi yazdinn. (Bkz. 
Yaziciyi temizleme .) 

5. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 

6. Baski kartu§unu degi§tirin. 
Aynca bkz. Yapi$mami$ toner . 
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Yapi§mami§ toner 



AaBbCc 




AaBbCc 
AaBbCc 



Bu baglamda, kagittan silinen toner, yapi§mayan toner olarak tanimlanmaktadir. 

1 . Kagit agir veya kabaysa yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. 
Baski Kalitesi alt menusunde FUZER MODLARI segenegini ve kullandiginiz kagit 
turunu segin. Tonerin kagida daha kolay yapi§masini saglamak uzere ayan YUKSEK 1 
veya YUKSEK 2 olarak degi§tirin. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu .) Kullandiginiz 
tepsi igin de kagit turunu belirlemeniz gerekir (Bkz. Ortam turune ve boyutuna gore 
yazdirma (tepsileri kilitleme) .) 

2. Kagidm bir yuzunun digerinden daha puruzlu oldugunu fark ederseniz, daha puruzsuz 
olan yuzune yazdirmayi deneyin. 

3. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah^tirma ortami .) 

4. Kullandiginiz kagidm turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

5. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 



Tekrarlanan bozukluklar 



AaBbCc' 
AaBbCc, 
AaBbCc' 
AaBbCc, 
AaBbCc 



1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Bozulma sikhgi 38 mm (1 ,5 ing), 55 mm (2,2 ing) veya 94 mm (3,7 ing) ise yazici 
kartu§unun degi§tirilmesi gerekebilir. 

3. Yazicinin igini temizleyin ve fuzeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi yazdinn. (Bkz. 
Yaziciyi temizleme .) 

4. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 

Aynca bkz. Tekrarlanan goruntu . 
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Tekrarlanan goruntu 




Bu tur bozukluklar, onceden basilmi§ formlar veya buyuk miktarda dar kagit kullanildiginda 
ortaya gikar. 

1 . Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

3. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 

4. Bozulma sikhgi 38 mm (1 ,5 ing), 55 mm (2,2 ing) veya 94 mm (3,7 ing) ise yazici 
kartu§unun degi§tirilmesi gerekebilir. 



Bigimsiz karakterler 



AaBbCc 
AaBbCc 

AaBbCc 

AaBbCc 
AaBbCc 



1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah^tirma ortami .) 

3. Yazicinin bakim zamani gelmi§ olabilir. Sarf malzemelerinin durumu sayfasinin bir 
kopyasini yazdirarak bunu kontrol edin. (Bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi .) Bakim 
zamani geldiginde yazici bakim seti sipari§ edin ve takin. (Bkz. Koruyucu bakim yapma .) 



Sayfa egri 




1 . Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Yazicinin iginde yirtilmi§ kagit pargalan bulunmadigindan emin olun. 
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3. Kagidin dogru yerle§tirildiginden ve turn ayarlann yapildigindan emin olun. (Bkz. 
Tepsilere ortam yukleme .) Tepsideki kilavuzlann kagidi fazla siki^tirmadigindan veya 
fazla gev§ek tutmadigmdan emin olun. 

4. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Aynca kagidi 180° dondurmeyi deneyin. 

5. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

6. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah$tirma ortami .) 



Kivnlma veya dalgalanma 




1. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Aynca kagidi 180° dondurmeyi deneyin. 

2. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

3. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah$tirma ortami .) 

4. Ba§ka bir gikti bolmesine yazdirmayi deneyin. 

5. Kagit hafif veya puruzsuzse, yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. 
Baski Kalitesi alt menusunde FUZER MODLARI segenegini ve kullandiginiz kagit 
turunu segin. Ayan DU§UK olarak degi§tirin; bu, fuzer kullanimi sirasinda sicakhgin 
du^mesini saglar. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu .) Kullandiginiz tepsi igin de kagit 
turunu belirlemeniz gerekir (Bkz. Ortam turune ve boyutuna gore yazdirma (tepsileri 
kilitleme) .) 



1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qali^tirma ortami .) 

3. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Aynca kagidi 180° dondurmeyi deneyin. 

4. Kagidin duzgun yerle§tirildiginden ve turn ayarlann yapildigindan emin olun. (Bkz. 
Tepsilere ortam yukleme .) 

5. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

6. Zarflar kin§iyorsa, zarflan duz bir §ekilde saklayin. 



Buru§ma veya kin§ma 
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Dikey beyaz gizgiler 




1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

3. Baski kartu§unu degi§tirin. 

Tekerlek izleri 



AaBbCc| 
AaBbCc| 
AaBbCc| 
AaBbCcJ 
AaBbCcf 



Bu bozukluk genellikle yazici kartu§>u 10.000 (Q5942A) veya 20.000 (Q5942X) sayfalik 
kullanim omrunu iyice a§tiginda olu§ur. Ornegin gok az tonerle gok buyuk miktarda sayfa 
yazdinrken ortaya gikar. 

1. Yazici kartu§unu degi§tirin. 

2. Qok az toner kullanarak yazdirdiginiz sayfa sayisini azaltin. 

Siyah uzerine beyaz noktalar 




1. Sorunun kendiliginden gozulup gozulmeyecegini gormek igin birkag sayfa daha yazdinn. 

2. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

3. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qali^tirma ortami .) 

4. Baski kartu§unu degi§tirin. 
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Arahkh gizgiler 




2. 
3. 
4. 



Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qali^tirma ortami .) 
Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Aynca kagidi 180° dondurmeyi deneyin. 



Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. Baski Kalitesi alt menusunu 
agin ve TONER YOGUNLUGU ayanni degi§tirin. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu .) 



Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. Baski Kalitesi alt 
menusunde, EN iYi DURUMA GETiR i agin ve QiZGi AYRINTILARI=AQIK ayanni segin. 



Bulanik baski 




1. Kullandiginiz kagidin turunun ve kalitesinin HP ozelliklerine uygun oldugundan emin 
olun. (Bkz. Kagit ozellikleri .) 

2. Yazici igin gerekli gevresel ko§ullann saglandigindan emin olun. (Bkz. Qah^tirma ortami .) 

3. Tepsideki kagit destesini ters gevirin. Aynca kagidi 180° dondurmeyi deneyin. 

4. Yazicida daha once kullanilmi§ bir kagidi kullanmayin. 

5. Toner yogunlugunu azaltin. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. 
Baski Kalitesi alt menusunu agin ve TONER YOGUNLU6U ayanni degi§tirin. (Bkz. 
Yazdirma Kalitesi alt menusu .) 

6. Yazici kontrol panelinden Aygiti Yapilandir menusunu agin. Baski Kalitesi alt 
menusunde, EN iYi DURUMA GETiR i agin ve YUKSEK AKTARIM=AQIK ayanni 
segin. (Bkz. Yazdirma Kalitesi alt menusu .) 
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Rasgele goruntu tekran 




AaBbCc 




Sayfanin ustundeki bir goruntu (koyu siyah), sayfanin altinda gri renkli olarak tekrarlaniyorsa 
toner son i§ten sonra tamamen temizlenmemi§ olabilir. (Tekrarlanan goruntu, bulundugu 
alanin tonundan daha koyu veya daha soluk olabilir.) 

• Tekrarlanan goruntunun bulundugu alanin tonunu (koyulugunu) degi§tirin. 

• Goruntulerin yazdinlacagi sirayi degi§tirin. Ornegin, kagidin ust kismina daha soluk 
goruntuyu, alt kisma ise daha koyu goruntuyu yerle^tirin. 

• Daha soluk olan goruntuyu once yazdirmak igin sayfayi 180° dondurun. 

• Bir yazdirma i§inde sonradan bozulma oluyorsa, yaziciyi kapatin ve 10 dakika sonra, 
baski i§ini yeniden ba^latmak uzere agin. 
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Ag uzerinde baski sorunlanni giderme 



Not HP, yaziciyi bir agda kullanmak uzere yuklemek ve kurmak igin yazici surucusu 

CDROM'unu kullanmanizi onerir. 



• Bir yapilandirma sayfasi yazdinn (bkz. Yapilandirma sayfasi ). Bir HP Jetdirect baski 
sunucusu yukluyse, yapilandirma sayfasi yazdinldiginda, ag ayarlanni ve durumunu 
gosteren ikinci bir sayfa daha yazdinhr. 

• Jetdirect yapilandirma sayfasi hakkinda daha fazla bilgi igin yazici CD-ROM'undaki 
HP Jetdirect Baski Sunucusu Ag Yoneticisi Kilavuzu'na bakm. Kilavuza eri§mek igin 
uygun baski sunucusu serisini segin, uygun baski sunucusu urununu segin ve sonra 
sorun giderme'yi tiklatin. 

• Ba§ka bilgisayardan alman bir i§i basmayi deneyin. 

• Yazicinin bilgisayarla birlikte gah§tigim dogrulamak igin bir paralel kablo veya USB 
kablosu kullanarak yaziciyi dogrudan bir bilgisayara baglayin. Yazdirma yazihmini 
yeniden yuklemeniz gerekecektir. Bir programdan daha once dogru basilmi§ olan bir 
beige basin. Bu i§lem ba^arih olursa, agla ilgili bir sorun olabilir. 

• Ag yoneticinizden yardim isteyin. 
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Sik kar§ila§ilan Windows sorunlanni giderme 



Hata iletileri: 



Windows 9x'de "LPTx'e Yazdirma Hatasi". 



Neden 


Qozum 


Ortam yuklenmedi. 


Kagit veya diger yazdirma ortammin tepsilere 
yuklenmi§ oldugundan emin olun. 


Paralel kablo gev§ek veya arizah. 


Kablolann dogru baglandigindan, yazicinin agik 
ve Hazir i§iginin yanmakta oldugundan emin 
olun. 


Yazici bir gug kordonuna takih ve yeterli 
miktarda gug almiyor. 


Elektrik kablosunu gug kordonundan gikanp 
ba§ka bir elektrik prizine takm. 


Giri§/giki§ ayan dogru degil. 


Ba§lat'i tiklatm, Ayarlar'i tiklatm ve sonra 
Yazicilari tiklatm. HP LaserJet 4250 veya 4350 
serisi yazici surucusunu sag tiklatip Ozellikler'i 
segin. Ayrmtilar'i tiklattiktan sonra Baglanti 
Noktasi Ayarlan ni tiklatm. Yazdirmadan once 
baglanti noktasini incele kutusundaki i§areti 
kaldirmak igin kutuyu tiklatm. Tamam dugmesini 
tiklatm. Kuyruk Ayarlan ni tiklatm ve sonra 
Dogrudan yaziciya yazdir'i tiklatm. Tamam 
dugmesini tiklatm. 


Hata iletisi: 

"Genel Koruma Hatasi OE" 
"Spool32" 

"Gegersiz i§lem Yurutuldu" 


Neden 


Qoziim 




Diger turn yazihm uygulamalarmi kapatm, 
Windows'u yeniden ba§latm ve yeniden deneyin. 

Farkh bir yazici surucusu segin. HP LaserJet 
4250 veya 4350 serisi PCL 6 surucusu segiliyse, 
PCL 5e veya PS yazici surucusune gegin. 
Genellikle bunu biryazihm programmdan 
yapabilirsiniz. 

Temp alt dizininden turn gegici dosyalari silin. 
AUTOEXEC.BAT dosyasmda "Set Temp =" 
ifadesini bulup degi§tirerek dizin admi kendiniz 
belirleyebilirsiniz. Bu ifadeden sonraki ad temp 
dizinidir. Genelde, varsayilan olarak CAtemp'tir, 
ancak yeniden tanimlanabilir. 

Windows hata iletileri konusunda daha fazla bilgi 
igin bilgisayannizla birlikte verilen Microsoft 
Windows belgelerine ba§vurun. 
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Sik kar§ila§ilan Macintosh sorunlanni giderme 



Genel yazdirma sorunlanni giderme bolumunde listelenen hatalara ek olarak, bu bolumde 
de Mac OS 9.x veya Mac OS X sistem kullanihrken ortaya gikabilecek hatalar verilmektedir. 

Not USB ve IP yazdirma ayarlan Masaustu Yazici izlencesi'den yapihr. Yazici Segici iginde 
gorunmez. 



Mac OS 9.xsisteminde ortaya gikan sorunlar. 



Yazici adi veya IP adresi Desktop Printer Utility'de gorunmuyor veya dogrulanamiyor. 



Neden 


Qdzum 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolann dogru baglandigindan, yazicinin agik ve hazir 
i§iginin yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB 
veya Ethernet hub uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Yanh§ baglanti turu segilmi§ olabilir. 


Yazici ile bilgisayar arasmda varolan baglantmm turune 
bagh olarak, Desktop Printer Utility'de Printer (USB) veya 
Printer (LPR) ogesinin segili oldugundan emin olun. 


Yanh§ yazici adi veya IP adresi kullanihyor. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicinin admi veya IP 
adresini kontrol edin. Bkz. Yapilandirma sayfasi. 
Yapilandirma sayfasmdaki yazici admin veya IP adresinin 
Masaustu Yazici izlencesi'deki yazici adi veya IP adresiyle 
ayni oldugundan emin olun. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi du§uk olabilir. 


Arabirim kablosunu degi§tirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 


Yazicinin PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyasi Masaustu Yazici izlencesi'nde segenek olarak goruntulenmiyor. 


Neden 


Qozum 


Yazici yazilimi yuklenmemi§ veya gerektigi gibi 
yuklenmemi§ olabilir. 


HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi PPD'sinin a§agidaki 
sabit surucu klasorunde bulundugundan emin olun: 

Sysytem Folder/Extensions /Printer 
Descriptions. Gerekiyorsa yazilimi yeniden yukleyin. 
Yonergeler igin ba§langig kilavuzuna ba§vurun. 


PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyasi bozuk. 


PPD dosyasmi §u sabit disk klasorunden silin: System 
Folder /Ext ens ions /Printer Descriptions. 
Yazilimi yeniden yukleyin. Yonergeler igin ba§langig 
kilavuzuna ba§vurun. 
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Mac OS 9.x sisteminde ortaya gikan sorunlar. (devam) 



Baski i§i istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 


Qozum 


Yazdirma kuyrugu durdurulmu§ olabilir. 


Yazdirma kuyrugunu yeniden ba§latm. Ust menu 
gubugundaki Yazdirma menusunu agin ve Start Print 
Queue'yu tiklatm. 


Yanh§ yazici adi veya IP adresi kullanihyor. Ayni veya 
benzer ada ya da IP adresine sahip ba§ka bir yazici baski 
i§inizi almi§ olabilir. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicmm admi veya IP 
adresini kontrol edin. Bkz. Yapilandirma sayfasi. 
Yapilandirma sayfasmdaki yazici admin veya IP adresinin 
Masaustu Yazici izlencesi'deki yazici adi veya IP adresiyle 
ayni oldugundan emin olun. 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolann dogru baglandigmdan, yazicmm agik ve hazir 
i§igimn yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB 
veya Ethernet hub uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi du§uk olabilir. 


Arabirim kablosunu degi§tirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 


Yazici baski i§ini gergekle§tirirken bilgisayan kullanamiyorsunuz. 


Neden 


Qozum 


Arkaplan Baski segilmemi§. 


LaserWriter 8.6 ve daha yeni surumlerde: File menusundeki 
Print Desktop ogesini segip Background Printing ogesini 
tiklatarak Background Printing ozelligini etkinle§tirin. 


Encapsulated PostScript (EPS) dosyasi dogru yazi tipleri kullanilarak yazdinlmiyor. 


Neden 


Qozum 


Bu sorun bazi programlarda ortaya gikmaktadir. 


• Baski i§leminden once, EPS dosyasmdaki yazi tiplerini 
yaziciya indirmeyi deneyin. 

• Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII bigiminde gonderin. 


Belgeniz New York, Geneva veya Monaco yazi tipleriyle yazdinlamiyor. 


Neden 


Qozum 


Yazici yazi tiplerini degi§tiriyor olabilir. 


Degi§tirilen yazi tiplerini silmek igin Page Setup ileti§im 
kutusunda Options ogesini tiklatm. 


Diger USB kartlanndan yazdiramiyorsunuz. 


Neden 


Qozum 


Bu hata USB yazici yazihmi yuklenmediginde ortaya gikar. 


Diger USB kartlanni eklerken, Apple USB Adapter Card 
Support yazihmi gerekebilir. Bu yazihmin en guncel 
surumunu Apple web sitesinden edinebilirsiniz. 
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Mac OS 9.xsisteminde ortaya gikan sorunlar. (devam) 



Bir USB kablosu ile bagh iken yazici, surucu segildikten sonra Desktop Printer Utility veya Apple System Profiler'da 
gorunmuyor. 



Neden 


Qozum 


Bu sorun biryazihm veya donanim bile§eninden 
kaynaklanabilir. 


Yazihm sorunlannin giderilmesi 

• Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini 

Hpnpt|p\/in 
vjci icucy ii i. 

• Macintosh i§letim sisteminizin Mac OS 9.1 veya daha 
yeni surumlerden biri oldugundan emin olun. 

• Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazihmi 
bulundugundan emin olun. 


Not 

iMac ve Blue G3 masaustu Macintosh sistemleri USB 
aygitma baglanmak igin gereken turn ozelliklere sahiptir. 

Donanim sorunlannin giderilmesi 

• Yazicmm agik oldugundan emin olun. 

• USB kablosunun dogru baglanip baglanmadigim 
kontrol edin. 

• Yuksek hizh uygun USB kablosunu kullandigmizdan 
emin olun. 

• Zincirden gug geken gok fazla sayida USB aygiti 
olmadigindan emin olun. Zincirdeki turn aygitlann 
baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 

• Zincirin bir sirasinda gug verilmeyen ikiden fazla USB 
huh olun olmadinim kontrol pdin 7inrirdpki tunn 
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aygitlann baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 


Not 

iMac klavyesi gug verilmeyen bir USB hub'dir. 


Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar 
Yazici surucusu Baski Merkezi'nde yer almiyor. 




Neden 


Qozum 


Yazici yazihmi yuklenmemi§ veya gerektigi gibi 
yuklenmemi§ olabilir. 


HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi PPD'sinin a§agidaki 
sabit surucu klasorunde bulundugundan emin olun: 

Library /Printers /PPD /Content s /Resources / 
<iang> . lpro j; burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli 
dil kodunu temsil eder. Gerekiyorsa yazihmi yeniden 
yukleyin. Yonergeler igin ba§langig kilavuzuna ba§vurun. 


Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk. 


PPD dosyasmi §u sabit disk klasorunden silin: Library/ 
P r inters /PPD /Contents /Re sour ces/<lang> . lpro j; 
burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli dil kodunu temsil 
eder. Yazihmi yeniden yukleyin. Yonergeler igin ba§langig 
kilavuzuna ba§vurun. 
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Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar (devam) 



Yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar adi Print Center'daki yazici liste kutusunda gorunmuyor. 



Neden 


Qozum 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolann dogru baglandigmdan, yazicmin agik ve hazir 
i§igimn yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB 
veya Ethernet hub uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Yanh§ baglanti turu segilmi§ olabilir. 


Yazici ile bilgisayar arasmdaki baglantmm turune bagh 
olarak USB, IP Yazdirma veya Rendezvous ogesinin segili 
oldugundan emin olun. 


Yanh§ yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana bilgisayar 
adi kullanihyor. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicmin admi, IP 
adresini veya Rendezvous ana bilgisayar admi kontrol edin. 
Bkz. Yapilandirma sayfasi. Yapilandirma sayfasmdaki adm, 
IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar admin Baski 
Merkezi'ndeki yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana 
bilgisayar adi ile ayni oldugundan emin olun. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi du§uk olabilir. 


Arabirim kablosunu degi§tirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 


Yazici surucusu Print Center'da segtiginiz yaziciyi otomatik olarak ayarlamiyor. 


Neden 


Qozum 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolann dogru baglandigmdan, yazicmin agik ve hazir 
i§igimn yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB 
veya Ethernet hub uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Yazici yazilimi yuklenmemi§ veya gerektigi gibi 
yuklenmemi§ olabilir. 


HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi PPD'sinin a§agidaki 
sabit surucu klasorunde bulundugundan emin olun: 

Library /Printers /PPD /Content s /Resources / 
<iang> . lpro j; burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli 
dil kodunu temsil eder. Gerekiyorsa yazilimi yeniden 
yukleyin. Yonergeler igin ba§langig kilavuzuna ba§vurun. 


Postscript Yazici Agiklamasi (PPD) dosyasi bozuk. 


PPD dosyasmi §u sabit disk klasorunden silin: Library/ 
P r inters /PPD /Contents /Re sour ces/<lang> . lpro j; 
burada "<lang>" kullandigmiz dilin iki harfli dil kodunu temsil 
eder. Yazilimi yeniden yukleyin. Yonergeler igin ba§langig 
kilavuzuna ba§vurun. 


Yazici hazir olmayabilir. 


Kablolann dogru baglandigmdan, yazicmin agik ve hazir 
i§igimn yaniyor durumda oldugundan emin olun. Bir USB 
veya Ethernet hub uzerinden baglaniyorsaniz, dogrudan 
bilgisayara baglanmayi veya farkh bir baglanti noktasi 
kullanmayi deneyin. 


Arabirim kablosu bozuk veya kalitesi du§uk olabilir. 


Arabirim kablosunu degi§tirin. iyi kaliteli bir kablo 
kullanmaya dikkat edin. 



190 B6liim4 Sorun gozme 



TRWW 



Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar (devam) 



Baski i§i istediginiz yaziciya gonderilmedi. 



Neden 


Qozum 


Yazdirma kuyrugu durdurulmu§ olabilir. 


Yazdirma kuyrugunu yeniden ba§latm. Print monitor'u agin 
ve Start Jobs'u segin. 


Yanh§ yazici adi veya IP adresi kullanihyor. Ayni veya 
benzer ada, IP adresine veya Rendezvous ana bilgisayar 
adma sahip ba§ka bir yazici baski i§inizi almi§ olabilir. 


Bir yapilandirma sayfasi yazdirarak yazicmm admi, IP 
adresini veya Rendezvous ana bilgisayar admi kontrol edin. 
Bkz. Yapilandirma sayfasi. Yapilandirma sayfasmdaki adm, 
IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar admin Baski 
Merkezi'ndeki yazici adi, IP adresi veya Rendezvous ana 
bilgisayar adi ile ayni oldugundan emin olun. 


EPS (Encapsulated PostScript) dosyasi dogru yazi tipleriyle basilmiyor. 


Neden 


Qozum 


Bu sorun bazi programlarda olu§ur. 


• Baski i§leminden once, EPS dosyasmdaki yazi tiplerini 
yaziciya indirmeyi deneyin. 

• Dosyayi ikili kodlama yerine ASCII bigiminde gonderin. 


Ugiincu taraf USB kartindan baski yapilamiyor. 


Neden 


Qozum 


Bu hata USB yazici yazihmi yuklu olmadigmda olu§ur. 


Diger USB kartlanni eklerken, Apple USB Adapter Card 
Support yazihmi gerekebilir. Bu yazihmin en guncel 
surumunu Apple web sitesinden edinebilirsiniz. 
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Mac OS X sistemde ortaya gikabilecek sorunlar (devam) 



USB kablo kullanilarak baglanti yapildiginda, surucu segildikten sonra yazici Macintosh Print Center iginde 
gorunmuyor. 



Neden 


Qdzum 


Bu sorun biryazihm veya donanim bile§eninden kaynaklanir. 


Yazilim sorunlarinin giderilmesi 

• Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini 
denetleyin. 

• Macintosh i§letim sisteminizin Mac OS X surum 10.1 
veya daha yeni surumlerden biri oldugundan emin olun. 

• Macintosh'unuzda uygun bir Apple USB yazihmi 
bulundugundan emin olun. 

Donanim sorunlarinin giderilmesi 

• Yazicmm agik oldugundan emin olun. 

• USB kablosunun dogru baglanip baglanmadigim 
kontrol edin. 

• Yuksek hizh uygun USB kablosunu kullandigmizdan 
emin olun. 

• Zincirden gug geken gok fazla sayida USB aygiti 
olmadigindan emin olun. Zincirdeki turn aygitlann 
baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 

• Zincirin bir sirasinda gug verilmeyen ikiden fazla USB 
hub olup olmadigim kontrol edin. Zincirdeki turn 
aygitlann baglantismi kesin ve kabloyu dogrudan ana 
bilgisayardaki USB baglanti noktasma takm. 


Not 

iMac klavyesi gug verilmeyen bir USB hub'dir. 
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Sik kar§ila§ilan PostScript sorunlanni giderme 



A§agidaki durumlar PostScript (PS) diline ozgudur ve birkag yazici dili kullanildiginda ortaya 
gikabilir. Sorunlan gozmeye yardimci olabilecek iletileri bulmak igin kontrol paneline bakin. 



Not PS hatalan olu§tugunda bir iletiyi yazdirmak veya ekranda goruntulemek igin Yazdirma 
Segenekleri ileti§im kutusunu agin ve PS Hatalan kisminin yaninda istenen segimi tiklatin. 



Genel sorunlar 



Baski i§i, istediginiz yazi tipleri yerine Courier yazi tipi (yazicinin varsayilan yazi tipi) 
kullanilarak yazdinhyor. 



Neden 


Qozum 


istenen yazi karakteri indirilmemi§. 


istenen yazi tipini yukleyin ve i§i yeniden 
yazdirm. Yazi tipinin turunu ve konumunu 
dogrulaym. Uygunsa, yazi tipini yaziciya 
yukleyin. Daha fazla bilgi igin yazilim belgelerini 
kontrol edin. 


Legal boyutta bir sayfa kenarlanndan kesilmi§ bir §ekilde yazdinhyor. 


Neden 


Qozum 


Baski i§i gok karma§ik 


Baskiyi 600 dpi'de yapmaniz gerekebilir; 
sayfanm karma§ikligmi azaltm veya daha fazla 
bellek yukleyin. 


Bir PS hatasi sayfasi yazdinhyor. 


Neden 


Qozum 


Baski i§ PS bigiminde olmayabilir. 


Baski i§inin bir PS i§i oldugundan emin olun. 
Yazilim uygulamasmin yaziciya bir kurulum veya 
PS ba§hk dosyasi gonderilmesini bekleyip 
beklemedigini kontrol edin. 


Ozel hatalar 




Sinir Kontrol Hatasi 




Neden 


Qozum 


Baski i§i gok karma§ik 


Baskiyi ing ba§ina 600 nokta (dpi) kullanarak 
yapmaniz gerekebilir; sayfanm karma§ikligmi 
azaltm veya daha fazla bellek yukleyin. 
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VM Hatasi 



Neden 


Qdzum 


Biryazdirma hatasi olu§tu. 


Yazici surucusunden sinirsiz indirilebilir yazi 
tiplerini segin. 


Arahk Denetimi 


Neden 


Qozum 


Biryazdirma hatasi olu§tu. 


Yazici surucusunden sinirsiz indirilebilir yazi 
tiplerini segin. 
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istege bagh sabit diskte sorun giderme 



Oge 


Agiklama 


Yazici istege bagh sabit diski tanimiyor. 


Yaziciyi kapatm, ardmdan sabit diskin duzgun 
yerle§tirildiginden ve yerine saglam bir §ekilde 
takilmi§ oldugundan emin olun. Sabit diskin 
tanindigindan emin olmak igin bir yapilandirma 
sayfasi yazdinn. Bkz. Yapilandirma sayfasi. 


§u ileti goruntuleniyor: 

DiSK HATASI. EIO X DiSK QALI§MIYOR 


Yaziciyi kapatm, ardmdan EIO diskinin duzgun 
yerle§tirildiginden ve yerine saglam bir §ekilde 
takilmi§ oldugundan emin olun. Yazici kontrol 
paneli iletisi goruntulenmeye devam ederse, 
istege bagh sabit diskin degi§tirilmesi gerekir. 


§u ileti goruntuleniyor: 
Disk Yazma Korumah. 


istege bagh sabit disk yazma korumahysa, 
uzerine yazi tipi ve form kaydedilemez. Istege 
bagh sabit diskin yazma korumasmi devre di§i 
birakmak igin HP Web Jetadmin'in Device 
Storage Manager ozelligini veya Macintosh 
tabanh HP LaserJet Utility programmi kullanm. 

Yazici kontrol paneli menulerini agmak igin ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basin. 


Diskte bulunan biryazi tipi kullanmayi denediniz, 
ancak yazici bunun yerine farkh bir yazi tipi 
kullandi. 


PCL kullaniyorsaniz, PCL Yazi Tipi Sayfasi 
yazdinn ve yazi tipinin istege bagh sabit diskte 
bulundugundan emin olun. PS kullaniyorsaniz, 
PS Yazi Tipi sayfasi yazdinn ve yazi tipinin 
istege bagh sabit diskte bulundugundan emin 
olun. Yazi tipi istege bagh sabit diskte 
bulunmuyorsa, yazi tipini indirmek igin HP Web 
Jetadmin'in Device Storage Manager ozelligini 
veya Macintosh tabanh HP LaserJet Utility 
programmi kullanm. Bkz. PS veya PCL yazi tipi 
listesi. 
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Sarf malzemeleri ve 
aksesuarlar 



Bu bolumde parga, sarf malzemesi ve aksesuarlan sipari§ etmeye ili§kin bilgiler 
verilmektedir. Yalnizca ozel olarak bu yazici igin tasarlanmi§ parga ve aksesuarlan kullanin. 

• Parga, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi 

• Parga numaralan 
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Parga, aksesuar ve sarf malzemesi siparisi 



Parga, sarf malzemesi ve aksesuarlan ge§itli §ekillerde sipari§ edebilirsiniz. 

• Dogrudan HP'den siparig etme 

• Servis veya destek saglayicilan aracihgiyla sipari$ 

• Dogrudan kati$tinlmi$ Web sunucusundan sipari$ (aga bagh yazicilar igin) 

• Dogrudan HP Arag Kutusu yazihmindan sipari§ (bir bilgisayara dogrudan bagh yazicilar 

iein) 



Dogrudan HP'den sipari§ etme 

A§agidakileri dogrudan HP'den elde edebilirsiniz: 

• Yedek pargalar ABD'de yedek parga sipari§ etmek igin bkz. http://www.hp.com/go/ 
hpparts/. ABD di§inda, pargalan size en yakin HP servis merkeziyle baglanti kurarak 
sipari§ edebilirsiniz. 

• Sarf malzemeleri ve aksesuarlar Sarf malzemelerini ABD'de sipari§ etmek igin bkz. 
http://www.hp.com/go/ljsupplies. Sarf malzemelerini dunya genelinde sipari§ etmke igin 
bkz. http://www.hp.com/ghp/buyonline.html. Aksesuar sipari§ etmek igin bkz. 
http://www.hp.com/support/lj4250 veya http://www.hp.com/support/lj4350. 



Servis veya destek saglayicilan aracihgiyla sipari§ 

Parga veya aksesuar sipari§ etmek igin HP yetkili servisine veya destek saglayicisina 
ba§vurun. (Bkz. HP mugteri hizmetleri .) 

Dogrudan kati§tirilmi§ Web sunucusundan sipari§ (aga bagh 
yazicilar igin) 

Baski sarf malzemesini dogrudan kati§tinlmi§ Web sunucusundan sipari§ etmek igin 
a§agidaki adimlan izleyin. (Bu ozelligin agiklamasini gormek igin bkz. Kati$tinlmi§ Web 
sunucusunu kullanma .) 

Dogrudan kati§tirilmi§ Web sunucusundan sipari§ etmek igin 

1 . Bilgisayannizdaki Web tarayicisinda yazicinin IP adresini yazin. Yazici durumu 
penceresi goruntulenir. 

2. Pencerenin ust kismmdaki Ayar sekmesini segin. 

3. Parola sorulursa parolayi yazin. 

4. Aygiti Yapilandir penceresinin solunda Sarf Malzemeleri Sipari§i'ni gift tiklatin. Sarf 
malzemelerini satin alabileceginiz bir URL sunulur. Parga numarasi ve yazici bilgilerini 
igeren sarf malzemesi bilgileri saglanir. 

5. Sipari§ etmek istediginiz parga numaralanni segin ve ekrandaki yonergeleri izleyin. 
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Dogrudan HP Arag Kutusu yazihmindan sipari§ (bir 
bilgisayara dogrudan bagh yazicilar igin) 

HP Arag Kutusu yazilimi, dogrudan bilgisayannizdan sarf malzemesi ve aksesuar sipari§ 
etme olanagi saglar. HP Arag Kutusu yazilimini kullanarak sarf malzemesi sipari§ etmek igin 
Arag Kutusu Baglantilan'ni tiklatin ve ardindan Sarf Malzemesi Sipari§i'ni tiklatin. Sarf 
malzemesi sipari§ edebilmeniz igin HP Web sitesine bir baglanti bulunmaktadir. 
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Parga numaralan 



A§agida bu beige yazdinhrken gegerli olan aksesuarlann bir listesi vardir. Yazicinin kullanim 
omru sirasmda aksesuarlara ili§kin sipari§ ve kullanim bilgileri degi§ebilir. 



Kagit ku I Ian ma aksesuarlan 



Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


istege bagh 500 sayfahktepsi 
ve besleyici 


Kagit kapasitesini artirmak igin 
istege bagh tepsi. Letter, A4, 
Legal, A5, B5 (JIS), Executive 
ve 8,5 x 13 ing kagit boyutlanni 
alir. 

Yazici en gok ug tane istege 
bagh 500 sayfahk besleyiciyi 
kabul edebilir. 


Q2440B 


istege bagh 1.500 sayfahktepsi 
ve besleyici birimi 


Kagit kapasitesini artirmak igin 
istege bagh tepsi. Letter, Legal 
ve A4 kagit boyutlanni alir. 


Q2444B 


Zarf besleyici 


En gok 75 zarf alir. 


Q2438B 


Dupleksleyici (dupleks 
yazdirma aksesuan) 


Kagidm her iki tarafma 
otomatik olarak yazdinlmasini 
saglar. 


Q2439B 


500 sayfahk yiginlayici 


500 sayfa alan ek bir giki§ 
bolmesi saglar. 


Q2442B 


500 sayfahk zimbalayici/ 
yiginlayici 


Otomatik i§ tamamlamayla 
birlikte yuksek hacimlerde giki§ 
saglar. En gok 15 sayfa 
zimbalayabilir. 


Q2443B 


1 .000 zimbahk kartu§ 


Ug zimba kartu§u vardir. 


Q3216A 


Zimbalayici birim 


Zimba kartu§unu ve 
zimbalayici kafasini banndinr. 
Zimbalayiciyla ilgili sorun 
ya§iyorsaniz ve HP yetkili 
servisi veya destek saglayicisi 
da degi§tirmenizi oneriyorsa 
zimbalayici sipari§i verin. 

Not 

Zimbalayici birime zimba 
kartu§u dahil degildir ve 
degi§mesi gerektiginde ayn 
olarak sipari§ edilmelidir. 


Q321 6-60501 


Depolama kabini 


Yazicinin yuksekligini artinr ve 
kagit depolama alani saglar. 


Q2445B 
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Yazici kartu§lari 



Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


HP LaserJet yazici kartu§u 


10.000 sayfahk kartu§ 


Q5942A 




20.000 sayfahk kartu§ 


Q5942X 


Bakim setleri 


Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


Yazici bakim seti Bir yedek 
fuzer, biraktanm silindiri, bir 
aktanm silindiri araci, bir ahci 
silindir, sekiz tane besleme 
silindiri ve bir gift kullanildiktan 
sonra atilan eldiven igerir. Her 
bir bile§eni takma konusunda 
yonerge igerir. 

Yazici bakim seti sarf 
malzemesi oldugundan garanti 
kapsamma veya birgok 
geni§letilmi§ garanti 
segenegine sahil edilmez. 


1 1 0 volt yazici bakim seti 


Q5421A 


220 volt yazici bakim seti 


Q5422A 


Bellek 


Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


100 pimli DDR bellek DIMM'si 
(ikili dogrudan bellek modulu) 

Yazicinm buyuk veya karma§ik 
yazdirma i§lerinin ustesinden 
gelme becerisini artinr. 


48 MB 


Q6007A 


64 MB 


Q2625A 


128 MB 


Q2626A 


256 MB 


Q2627A 


EIO sabit diski 


Yazi tipleri ve formlar igin 20 
GB kahci depolama. Birden gok 
orijinal baski yapmak ve i§ 
depolama ozellikleri igin de 
kullanihr. 


J6073A 
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Kablolar ve arabirimler 



wye 


Tamm 


rdiyd 1 1 U 1 ■ Id! ddl 


Geli§tirilmi§ G/Q (EIO) kartlan 

HP Jetdirect baski sunucusu 
goklu ileti§im kurah EIO ag 


HP Jetdirect 620n Fast 
Ethernet (1 0/1 OOBase-TX) 

h^Qki qi ini ipi iqi i 


J7934A 


kartlan: 


HP IptHirprt RftDn ftD? 1 1 h 

kablosuz dahili baski sunucusu 


\J\J\J\JOr\ 




USB, seri baglanti ve LocalTalk 
baglantilan igin HP Jetdirect 
Baglanabilirlik karti 


J4135A 


Paralel kablolar 


2 metrelik IEEE 1284-B kablosu 


C2950A 




3 metrelik IEEE 1284-B kablosu 


C2951A 


USB kablosu 


2 metrelik A - B kablosu 


C6518A 


Yazdirma ortami 






Ortam sarf malzemeleri hakkinda daha fazla bilgi igin http://www.hp.com/go/ljsupplies 
adresine gidin. 


Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


HP Soft Gloss lazer kagidi 
HP LaserJet yazicilarla 


Letter (220 x 280 mm), 
50 sayfa/kutu 


C4179A/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri 


kullanmak igindir. Bro§ur, sati§ 
malzemesi ve grafik veya 
fotograf igeren belgeler gibi 
etkili i§ belgeleri igin uygun 
ku§e kagit. 


A4 (210 x 297 mm), 50 sayfa/ 
kutu 


C4179B/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri ve Avrupa 


Ozellikler: 32 lb (120 g/m 2 ). 






HP LaserJet sert kagidi 
HP LaserJet yazicilarda 


Letter (8,5 x 1 1 ing), Kartona 
50 sayfa 


Q1298A/Kuzey Amerika 


kullanmak igindir. Bu saten 
yuzeyli kagit suya dayanikhdir 
ve kolay yirtilmaz, aynca 
yazdirma kalitesi veya 
performansi da list duzeydedir. 
Levhalar, haritalar, menulerve 
diger i§ uygulamalannda 
kullanm. 


A4 (210 x 297 mm), Kartona 
50 sayfa 


Q1298B/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri ve Avrupa 



202 Ek A Sarf malzemeleri ve aksesuarlar 



TRWW 



Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


HP Premium Choice LaserJet 
kagidi 

HP'nin en parlak LaserJet 
kagidi. Tamamen puruzsuz ve 
beyaz olan bu kagittan ustun 
kalitede renkli ve siyah beyaz 
gikti alabilirsiniz. Sunular, i§ 
planlan, di§ yazi§malar ve 
diger degerli belgeler igin 
idealdir. 

Ozellikler: 98 parlak, 32 lb. 
(75 g/m 2 ). 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPU1132/Kuzey Amerika 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 250 sayfa/ 
top, 6 topluk karton 


HPU1732 Kuzey Amerika 


A4 (210x297 mm), 5 topluk 
karton 


Q2397A/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri 


A4 (210 x 297 mm), 250 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


CHP412/Avrupa 


A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


CHP410/Avrupa 


A4 (210x297 mm), 160 g/m 2 , 
500 sayfa/top, 5 topluk karton 


CHP413/Avrupa 


HP LaserJet kagidi 

HP LaserJet yazicilarda 
kullanmak igindir. Antet, yuksek 
kaliteli duyuru, yasal beige, 
dogrudan posta ve yazi§ma 
igin uygundur. 

Ozellikler: 96 parlak, 24 lb 
(90 g/m 2 ). 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPJ1 124/Kuzey Amerika 


Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPJ1424/Kuzey Amerika 


Letter (220 x 280 mm), 
500 sayfa/top, 5 topluk karton 


Q2398A/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri 


A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


Q2400A/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri 


A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ 
top 


CHP310/Avrupa 


HP Baski kagidi 

HP LaserJet ve murekkep 
puskurtmeli yazicilarda 
kullanmak igindir. Ozellikle 
kuguk ofisler ve ev ofisleri igin 
uretilmi§tir. Fotokopi 
kagidmdan daha agir ve daha 
parlaktir. 

Ozellikler: 92 parlak, 22 lb. 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPP1 122/Kuzey Amerika ve 
Meksika 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 3 topluk karton 


HPP1 13R/Kuzey Amerika 


A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


CHP210/Avrupa 


A4 (210 x 297 mm), 300 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


CHP213/Avrupa 


HP Qok amagh kagit 

Lazer ve murekkep puskurtmeli 
yazicilar, fotokopi ve faks 
makineleri gibi herturlu ofis 
donanimiyla kullanilabilir. Turn 
ofis gereksinimleri igin tek bir 
kagit turu kullanmak isteyen 
i§letmeler igin uretilmi§tir. Diger 
ofis kagitlanndan daha parlak 
ve puruzsuzdur. 

Ozellikler: 90 parlak, 20 lb 
(75 g/m 2 ). 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 

Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 

Letter (8,5 x 1 1 ing), 250 sayfa/ 
top, 12 topluk karton 

Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli 
500 sayfa/top, 10 topluk karton 

Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPM1 120/Kuzey Amerika 
HPM1 15R/Kuzey Amerika 
HP2501 1/Kuzey Amerika 
HPM113H/Kuzey Amerika 
HPM1420/Kuzey Amerika 
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Oge 


Tanim 


Parga numarasi 


HP Office kagidi 

Lazer ve murekkep puskurtmeli 
yazicilar, fotokopi ve faks 
makineleri gibi her turlu ofis 
donanimiyla kullanilabilir. 
Yuksek hacimli baski i§leri igin 
uygundur. 

Ozellikler: 84 parlak, 20 lb 
(75 g/m 2 ). 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPC851 1/Kuzey Amerika ve 
Meksika 


Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli 
500 sayfa/top, 10 topluk karton 


HPC3HP/Kuzey Amerika 


Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPC8514/Kuzey Amerika 


Letter (8,5 x 1 1 ing), Quick 
Pack, 2.500 sayfahk karton 


HP2500S/Kuzey Amerika ve 
Meksika 


Letter (8,5 x 11 ing), Quick 
Pack 3 delikli; 2.500 sayfahk 
karton 


HP2500P/Kuzey Amerika 


Letter (220 x 280 mm), 
500 sayfa/top, 5 topluk karton 


Q2408A/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri 


A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


Q2407A/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri 


A4 (210 x 297 mm), 500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


CHP110/Avrupa 


A4 (210 x 297 mm), 2500 sayfa/ 
top, 5 topluk karton 


CHP113/Avrupa 


HP Office geriye kazanilmi§ 
kagidi 

Lazer ve murekkep puskurtmeli 
yazicilar, fotokopi ve faks 
makineleri gibi her turlu ofis 
donanimiyla kullanilabilir. 
Yuksek hacimli baski i§leri igin 
uygundur. 

ABD Executive Order 13101 
gevreyi korumaya yonelik urun 
kararnamesine uygundur. 

Ozellikler: 84 parlak, 20 lb, % 
30 oranmda tuketiciden 
toplanmi§ malzemeyle 
uretilmi§tir 


Letter (8,5 x 1 1 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPE1 120/Kuzey Amerika 


Letter (8,5 x 11 ing), 3 delikli 
500 sayfa/top, 10 topluk karton 


HPE113H/Kuzey Amerika 


Legal (8,5 x 14 ing), 500 sayfa/ 
top, 10 topluk karton 


HPE1420/Kuzey Amerika 


HP LaserJet asetatlan 

Yalnizca HP LaserJet tek renkli 
yazicilarla kullanmak igindir. 
Agik ve net metin ve grafikler 
igin, ozellikle yalnizca tek renkli 
HP LaserJet yazicilarda 
kullanilmak uzere tasarlanmi§ 
ve test edilmi§ asetatlar kullanm. 

Ozellikler: 4,3 mil kahnhk. 


Letter (8,5 x 1 1 ing), Kartona 
50 sayfa 


92296T/Kuzey Amerika, Asya- 
Pasifik ulkeleri/bolgeleri ve 
Avrupa 


A4 (210 x 297 mm), Kartona 
50 sayfa 


922296U/Asya-Pasifik ulkeleri/ 
bolgeleri ve Avrupa 
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Kontrol paneli menuleri 



Bilgisayarda ali§ilmi§ baski i§lerinin gogunu, programi veya yazici surucusunu kullanarak 
yapabilirsiniz. Bu iki yontem, yaziciyi kontrol etmek igin en kullani§h yoldur ve yazicinin 
kontrol paneli ayarlarma gore onceliklidir. Programinizin Yardim dosyasina goz atin veya 
yazici surucusune eri§im saglama hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Yazici surucusunu 
kullanma . 

Yazicinin kontrol panelindeki ayarlan degi§tirerek de yaziciyi kontrol edebilirsiniz. Program 
veya yazici surucusu tarafmdan desteklenmeyen yazici ozelliklerine eri§mek igin kontrol 
panelini kullanin. 

Ayarlann segili degerlerini gosteren bir menu haritasi kontrol panelinden yazdirabilirsiniz 
(bkz. Menu haritasi ). Bundan sonraki bolumlerde, ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler 
listelenmektedir. Degerler sutununda her ayann varsayilan degeri yanmda yildiz i^aretiyle (*) 
gosterilmi§tir. 

Bazi menuler veya menu ogeleri yalnizca yazicida ilgili ogeler takihysa goruntulenir. 
Bu bolumde a§agidaki menuler agiklanmaktadir: 

• j^i Alma menusu 

• Bilgi menusu 

• Kagit j^leme menusu 

• Ayqit Yapilandirma menusu 

• Tanilama modu 

• Servis menusu 
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i§i Alma menusu 



Bu menu, yazicida depolanan i^lerin bir listesini verir ve i§ depolama ozelliklerinin tumune 
eri§im saglar. Bu i§leri kontrol panelinden yazdirabilir veya silebilirsiniz. Bu menuyu kullanma 
hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. \§ depolama ozelliklerini kullanma . 



Not Yaziciyi kapatirsaniz istege bagh bir sabit disk takih degilse turn depolanmi§ i§ler silinir. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilmi^tir. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


SAKLANAN i§ LiSTESlNi 
YAZDIR 


Segilecek deger yok. 


Aygitta depolanmi§ olan turn i§leri 
gosteren bir sayfa yazdinr. 


[KULLANICIADI] 


[i§ ADI] 

TUM OZEL i§LER 
DEPOLANMI§ i§ YOK 


i§i gonderen ki§inin adi. 

[i§ ADI] Yazicida depolanmi§ i§in adi. 
i§lerinizden birini veya turn ozel 
i§lerinizi (yazici surucusunde PIN 
atanmi§ i§ler) segin. 

• Yazdirma: Segili i§i yazdinr. 
YAZDIRMAK iQiN PiN 
GEREKLi: Yazici surucusunde 
ki§isel tanitim numarasi (PIN) 
atanmi§ olan i§ler igin 
goruntulenen bilgi istemi. i§i 
yazdirmak igin PIN girmeniz 
gerekir. KOPYASAYISI: 
Yazdirmak istedigini kopya 
sayismi segebilirsiniz (1 - 32000). 

• S\\: Segilen i§i yazicidan siler. 
SiLMEK iQiN PiN GEREKLi: 

Yazici surucusunde PIN atanmi§ 
i§ler igin goruntulenen komut 
istemi. i§i silmek igin PIN girmeniz 
gerekir. 

TUM OZEL i§LER: Yazicida 
depolanmi§ iki veya daha fazla ozel i§ 
varsa gorunur. Bu oge segildiginde, 
dogru PIN girildikten sonra, ilgili 
kullanici igin yazicida depolanmi§ olan 
turn ozel i§ler yazdinhr. 

DEPOLANMI§ i§ YOK: Yazdinlacak 
veya silinecek depolanmi§ i§ 
olmadigmi belirtir. 
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Bilgi menusu 



Bilgi menusu, yazici ve yapilandirmasi hakkinda aynntilar veren yazici bilgi sayfalanni igerir. 
Gormek istediginiz bilgi sayfasma gegin ve ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. 



Oge 


Agiklama 


MENU HARiTASINI YAZDIR 


Menu haritasi, yazici kontrol paneli menu 
segeneklerinin duzenini ve en son ayarlanni 
gosterir. Daha fazla bilgi igin bkz. Menu haritasi. 


YAPILANDIRMA 
YAZDIR 


Yapilandirma sayfasi yazicinin gegerli 
yapilandirmasmi gosterir. Bir HP Jetdirect yazici 
sunucusu yukluyse HP Jetdirect yapilandirma 
sayfasi da yazdinhr. Daha fazla bilgi igin bkz. 
Yapilandirma sayfasi. 


YAZDIRMA KAYNAKLARI 
DURUM SAYFASI 


Sarf malzemeleri durum sayfasi yazici sarf 
malzemelerinin duzeyini, kalan sayfa sayisi 
hesaplamasim ve kartu§ kullanimi bilgilerini 
gosterir. Bu sayfa yalnizca ozgun HP sarf 
malzemeleri kullaniyorsaniz gorunur. Daha fazla 
bilgi igin bkz. Sarf malzemesi durumu sayfasi. 


YAZDIRMA KULLANIMI 


Kullanim sayfasi, yazdinlan sayfa miktanni ve 
kullanilan kagit kaynagmi gosterir. Aynca, 
yazdinlmi§ olan tek tarafh ve iki tarafh sayfalann 
sayilanni da gosterir. 


Not 

Bu oge yalnizca, yazicida istege bagh 
CompactFlash karti gibi tanmabilir dosya sistemi 
igeren birtoplu depolama aygiti takihysa 
gorunur. Hesaplama amaciyla kullanilabilecek 
bilgiler igeren bir sayfa bu oge tarafindan 

nil i<^ti in ill ir 


DOSYA DiZiNi 
YAZDIR 


Bu oge yalnizca, yazicida istege bagh 
CompactFlash karti gibi tanmabilir dosya sistemi 

iVj/Ci ci i kJM njpiu u c (-»vj i a 1 1 \cx ayyiLi Ldixiiiyoci 

gorunur. Dosya dizini takih turn toplu depolama 
aygitlan ile ilgili bilgiyi gosterir. Daha fazla bilgi 
igin bkz. Yazici bellegi. 


PCL YAZI TiPi 
LiSTESiNi YAZDIR 


PCL yazi tipi listesi yazicida §u anda mevcut 
olan turn PCL yazi tiplerini gosterir. Daha fazla 
bilgi igin bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi. 


PS YAZI TiPi 
LiSTESiNi YAZDIR 


PS yazi tipi listesi yazicida §u anda mevcut olan 
turn PS yazi tiplerini gosterir. Daha fazla bilgi igin 
bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi. 
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Kagit i§leme menusu 



Kagit i§leme ayarlan yazici kontrol panelinde dogru olarak yapilandinhrsa, kagit turunu ve 
boyutunu programdan ya da yazici surucusunden segerek yazdirabilirsiniz. Ortam turlerini 
ve boyutlanni yapilandirma hakkinda ek bilgi igin bkz. Ortam turune ve boyutuna gore 
yazdirma (tepsileri kilitleme) . Desteklenen ortam turleri ve boyutlan hakkinda daha fazla bilgi 
igin bkz. Desteklenen yazdirma ortami boyutlan ve Kagit ozellikleri . 

Bu menudeki bazi segenekler (dupleks ve elle besleme gibi), programda ya da yazici 
surucusunde yer ahr (uygun surucu yukluyse). Program ve yazici surucusu ayarlan kontrol 
paneli ayarlanna gore onceliklidir. Daha fazla bilgi igin bkz. Yazici surucusunu kullanma . 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i^aretiyle (*) gosterilen degerdir. 



Oge 



Degerler 



Agiklama 



ZARF BESLEYICI BOYUTU 



*COM10 
MONARCH 
C5 ZARF 
DL ZARF 
B5 ZARF 



Bu segenek yalnizca istege bagh zarf 
besleyici takihysa gorunur. Degeri, 
istege bagh zarf besleyicide bulunan 
zarf boyutuna kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlayin. 



ZARF BESLEYICI TURU 



*HER TURDE 

DUZ 

BASKILI 

ANTETLi 

DELiKLi 

ETiKETLER 

BOND 

G. DONU§T. 
RENKLi 
KART STOGU 
>164 G/M2 
PURUZLU 



Bu segenek yalnizca istege bagh zarf 
besleyici takihysa gorunur. Degeri, 
istege bagh zarf besleyicide bulunan 
zarf turune kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlayin. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


TEPSi 1 BOYUTU 


*HER BOYUTTA 

LETTER 

LEGAL 

EXECUTIVE 

A4 


Degeri tepsi 1'de bulunan ortam 
boyutuna kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlamak igin bu segenegi kullanin. 

TUMU: Tepsi 1 'in hem turu hem de 
boyutu TUMU olarak ayarlanirsa, 
yazici ortam yuklu oldugu surece once 
tepsi 1'den ortam alacaktir. 




A5 

STATEMENT 

8,5x13 
B5 (JIS) 


TUMU segeneginden farkh bir boyut: 
Yazdinlacak i§in kagit turu ve boyutu 
bu tepside bulunan kagit turu ve 
boyutuyla ayni olmadikga yazici bu 
tepsiden kagit almaz. 




EXECUTIVE (JIS) 

D KARTPOSTAL (JIS) 


Daha fazla bilgi igin bkz. Tepsi 1 'in 
gah§masini 6zelle§tirme. 




16K 






10ZARF 






MONARCH ZARF 






C5 ZARF 






DL ZARF 






B5 ZARF 






OZEL 




TEPSi 1 TURU 


*TUMU 

DUZ 

BASKILI 

ANTETLi 

ASETAT 


Degeri, tepsi 1'de bulunan ortam 
turune kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlamak igin bu segenegi kullanin. 

TUMU: Tepsi 1 'in hem turu hem de 
boyutu TUMU olarak ayarlanirsa, 
yazici ortam yuklu oldugu surece once 
tepsi 1'den ortam alacaktir. 




DELlKLl 

ETiKETLER 

BOND 


TUMU segeneginden farkh birtur: 
Baski i§inin turu ve boyutu bu tepside 
bulunan tur ve boyutla ayni olmadikga 
yazici bu tepsiden kagit almaz. 




G. DONU§T. 






RENKLl 






HAFiF 60-75 G/M2 






KART STOGU 164-200 G/M2 






PURUZLU 






ZARF 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


TEPSi 2 BOYUTU 


TETTER 

LEGAL 

A4 

EXECUTIVE 
A5 

B5 (ISO) 
OZEL 


Degeri tepsi 2'de bulunan ortam 
boyutuna kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlar. 


TEPSi 2 TURU 


TUMU 

*DUZ 

BASKILI 

ANTETLi 

ASETAT 

DELlKLl 

ETiKETLER 

BOND 

G. DONU§T. 
RENKLi 
KART STOGU 
> 64 g/m2 
PURUZLU 


Degeri, tepsi 2'de bulunan ortam 
turune kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlamak igin kullanm. 


TEPSi [N] TURU 


TUMU 

*DUZ 

BASKILI 


Degeri, belirtilen tepside bulunan ortam 
turune kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlamak igin bu segenegi kullanm; 
[N] tepsi numarasidir. 




ANTETLi 
ASETAT 


Bu segenek yalnizca istege bagh bir 
tepsi takihysa goruntulenir. 




DELiKLi 






ETiKETLER 






BOND 






G. DONU§T. 






RENKLi 






KART STOGU 






> 64 g/m2 






PURUZLU 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


TEPSi [N] BOYUTU 


*LETTER 

LEGAL 

A4 


Degeri, belirtilen tepside bulunan ortam 
turune kar§ihk gelecek §ekilde 
ayarlamak igin bu segenegi kullanin; 
[N] tepsi numarasidir. 

Bu segenek yalnizca istege bagh bir 
tepsi takihysa goruntulenir. 
Girilebilecek boyutlar, takilmi§ olan 
istege bagh besleyici aygita bagh 
olarak degi§ir. 


Tepsi [N] Ozel 


OLQU BiRiMi 
X BOYUTU 
Y BOYUTU 


Bu segenek yalnizca bir tepsi ozel 
boyuta ayarlanirsa goruntulenir. 

OLQU BiRiMi: Belirtilen tepsi igin ozel 
kagit boyutlan ayarladigmizda 
kullanilacak olgu birimini belirlemek igin 
bu segenegi kullanin. 

X BOYUTU: Kagit geni§ligi olgusunu 
ayarlamak igin bu segenegi kullanin 
(tepside kenardan kenara olgulur). 
Segenekler 3,0 - 8,50 iNQ veya 76 - 
216 MM'dir. 

Y BOYUTU: Kagit uzunlugu olgusunu 
ayarlar (tepside onden arkaya olgulur). 
Segenekler 5,0 - 14,00 iNQ veya 127 - 
356 MM'dir. 

Y BOYUTU degeri segildikten sonra, 
birozet ekrani goruntulenir. Bu 
ekranda, daha onceki ug ekranda 
belirtilen TEPSi 1 BOYUTU= 8,50 x 14 
iNQ, Ayar kaydedildi gibi bilgileri 
ozetleyen geribildirimler yer ahr. 
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Aygit Yapilandirma menusu 



Bu menu yonetimsel i^levler igerir. 
Yazdirma alt menusu 
Yazdirma Kalitesi alt menusu 
Sistem Kurulumu alt menusu 
Zimbalayici/yiginlayici alt menusu 
G/Q alt menusu 
Sifirlama alt menusu 

Yazdirma alt menusu 

Bu menudeki bazi segenekler programda veya yazici surucusunde yer ahr (uygun surucu 
yukluyse). Program ve yazici surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlarma gore onceliklidir. 
Genel olarak, bu ayarlann mumkunse yazici surucusunden degi§tirilmesi daha iyidir. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilmi§tir. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


KOPYA SAYISI 


*1 ■ 32000 


1 ile 32000 arasinda herhangi birsayi segilerek varsayilan 
kopya sayisi ayarlanir. A (Yukari dugmesi) veya ▼ (A§agi 
dugmesi) dugmesini kullanarak kopya sayisini segin veya 
kopya sayisini girmek igin varsa sayisal tu§ takimini kullanin. 

Kopya sayisini belirledikten sonra ^ (Seq dugmesi) 
dugmesini kullanin. Ayar kaydedildi iletisi goruntulenir. 

Bu ayar, yalnizca MS-DOS, UNIX veya Linux uygulamasi 
gibi bir program veya yazici surucusunde kopya sayisi 
belirtilmemi§ baski i§leri igin gegerlidir. 






Not 






Kopya sayisini programdan veya yazici surucusunden 
ayarlamak en uygun yontemdir. (Program ve yazici 
surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlarma gore onceliklidir.) 



212 Ek B Kontrol paneli menuleri 



TRWW 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


VARSAYILAN 
KAGIT BOYUTU 


*LETTER 
LEGAL 
EXECUTIVE 
STATEMENT 

8,5x13 

A4 

A5 

B5 (JIS) 

EXECUTIVE (JIS) 
DPOSTCARD (JIS) 
16K 

10ZARF 

MONARCH ZARF 
C5 ZARF 
DL ZARF 
B5 ZARF 
OZEL 


Kagit ve zarflar igin varsayilan goruntu boyutunu ayarlar. 
(Kullanilabilir boyutlann arasmda ilerlediginizde, ogenin adi 
kagit veya zarf olarak degi§ecektir.) Bu ayar, yalnizca 
program veya yazici surucusunde kagit boyutu belirtilmemi§ 
baski i§leri igin gegerlidir. 


VARSAYILAN 
OZEL KAGIT 
BOYUTU 


OLQU BiRiMi 
X BOYUTU 
Y BOYUTU 


Tepsi 1 veya turn 500 sayfahk tepsiler igin varsayilan ozel 
kagit boyutunu ayarlar. Bu menu, yalnizca segilen tepsideki 
Ozel-Standart segenek anahtan Ozel'e ayarhysa gorunur. 


KAGIT HEDEFi 


*STANDART UST BLM 
ARKA BOLME 
YIGINLAYICI BOLMESi 


Qiki§ bolmesi hedefini yapilandinr. Menude yalnizca 
takilmi§ olan istege bagh bolmeler gorunur. 


DUPLEKS 


*KAPALI 
AQIK 


Bu segenek yalnizca istege bagh dupleks baski aksesuan 
takihysa gorunur. iki yuze de yazdirmak (dupleks) igin 
AQIK'i ya da tek yuze yazdirmak (simpleks) iginKAPALI'yi 
segin. 


DUPLEKS 
CiLTLEME 


HJZUN KENAR 
KISA KENAR 


Dupleks yazdirma igin cilt kenanni degi§tirir. Bu segenek 
yalnizca istege bagh bir dupleks yazdirma aksesuan takih 
oldugunda ve DUPLEKS=AQIK oldugunda gorunur. 


A4/LETTER'I 
GEQERSiZ KIL 


HAYIR 
*EVET 


Yazicida A4 boyutunda kagit bulunmadiginda, yazicmm A4 
boyutunda baski i§ini letter boyunda kagida yazdirmasmi 
(veya bunun tersini) saglar. 


ELLE BESLEME 


*KAPALI 
AQIK 


Kagidi herhangi bir tepsiden otomatik olarak besleme 
yerine, tepsi 1'den el ile beslemenizi saglar. EL iLE 
BESLEME=AQIK ve tepsi 1 bo§ oldugunda, yazici baski i§i 
ahrsa devre di§i kahr. Yazicmm kontrol panelinde EL iLE 
BESLEME [KAGIT BOYUTU] yazisi gorunur. 


KENARDAN KENARA 
GEQ. KIL 


*HAYIR 
EVET 


Turn baski i§leri igin kenardan kenara modunu agar veya 
kapatir. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


COURIER YAZI TiPi 


*NORMAL 
KOYU 


Kullanilacak Courier yazi tipinin surumunu seger: 

NORMAL: HP LaserJet 4 serisi yazicilarda bulunan dahili 
Courier yazi tipi. 

KOYU: HP LaserJet III serisi yazicilarda bulunan dahili 
Courier yazi tipi. 


GENi§ A4 


*HAYIR 
EVET 


A4 boyutundaki kagidm tek bir satinna yazdinlabilecek 
karakter sayismi degi§tirir. 

HAYIR: 10 sikhkh karakterlerden bir satira en gok 78 tane 
yazdinlabilir. 

EVET: 10 sikhkh karakterlerden bir satira en gok 80 tane 
yazdinlabilir. 


PS HATALARINI 
YAZDIR 


*KAPALI 
AQIK 


PS hata sayfasmm yazdinhp yazdinlmayacagini belirler. 

KAPALI: PS hata sayfasi yazdinlmaz. 

AQIK: PS hatasi olu§tugunda PS hata sayfasi yazdinhr. 


PDF HATALARINI 
YAZDIR 


*KAPALI 
AQIK 


PDF hata sayfasmm yazdinhp yazdinlmayacagini belirler. 

KAPALI: PDF hata sayfasi yazdinlmaz. 

AQIK: PDF hatasi olu§tugunda PDF hata sayfasi yazdinhr. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


PCL 


FORM UZUNLUGU 
YON 

YAZI TiPi KAYNAGI 

YAZI TiPi NUMARASI 

YAZI TiPi SIKLIGI 

YAZI TiPi PUNTO BOYUTU 

SiMGE SETi 

SB*YE §B EKLE 

BO§ SAYFALARI KALDIR 


FORM UZUNLUGU Varsayilan kagit boyutu igin dikey 
bo§lugu 5-128 satir olarak belirler. 

YON Varsayilan sayfa yonunu dikey veya yatay olarak 
segmenizi saglar. 

YAZI TiPi KAYNAGI Yazi tipi kaynagini *Dahili, KART 
YUVAS1 1,2 veya 3, Dahili disk veya EIO disk olarak 
segmenizi saglar. 

YAZI TiPi NUMARASI: Yazici her yazi tipine bir numara 
atar ve bu numaralan PCL Yazi Tipi Listesi'nde listeler. 
Numara 0 - 999 arasmdadir. 

YAZI TiPi SIKLIGI: Yazi tipi sikhgmi seger. Segilen yazi 
tipine bagh olarak bu segenek goruntulenmeyebilir. Numara 
0,44-99,99 arasmdadir. 

YAZI TiPi PUNTO BOYUTU: Yazi tipi punto boyutunu 
seger. Bu segenek, yalnizca varsayilan yazi tipi olarak punto 
boyutu olgeklenebilir bir yazi tipi segilirse goruntulenir. 
Numara 4,00 - 999,75 arasmdadir. 

SiMGE SETi: Yazicmm kontrol panelindeki kullanilabilir 
simge setlerinden herhangi birini seger. Simge seti, bir yazi 
tipindeki turn karakterlerin benzersiz §ekilde gruplandinlmi§ 
halidir. Qizgi gizme karakterleri igin PC-8 veya PC-850 
onerilir. 

SB'YE §B EKLE: Geriye dogru uyumlu PCL i§leri (salt 
metin, i§ kontrolu yok) iginde gordugunuz her satir 
beslemesine satir sonu eklemek igin EVET'i segin. UNIX gibi 
bazi ortamlar, yeni bir satin yalnizca satir besleme kontrol 
kodunu kullanarak belirtir. Bu segenek, her satir beslemeye 
istenen satir sonunu eklemenizi saglar. 

BO§ SAYFALARI KALDIR: Kendi PCL'nizi olu§tururken, 
fazladan form beslemeler dahil edilir ve bu bo§ sayfanm/ 
sayfalann yazdinlmasina neden olur. Sayfa bo§ ise form 
beslemelerin ihmal edilmesi igin EVET'i segin. 



Yazdirma Kalitesi alt menusu 

Bu menudeki bazi segenekler programda veya yazici surucusunde yer ahr (uygun surucu 
yukluyse). Program ve yazici surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir. 
Daha fazla bilgi igin bkz. Yazici surucusunu kullanma . Genel olarak, bu ayarlan mumkunse 
yazici surucusunden degi^tirmek en uygun yontemdir. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilmi^tir. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


KAYDI 
AYARLA 


TEST SAYFASI YAZDIR 
KAYNAK 

TEPSiYi AYARLA [N] 


Kenar bo§lugu hizalamasini, goruntuyu sayfada yukandan 
a§agiya ve soldan saga ortalayacak §ekilde degi§tirir. Aynca 
onde yazdinlan goruntuyu arkada yazdinlan goruntuye gore 
de hizalayabilirsiniz. 

TEST SAYFASI YAZDIR: Kullanilmakta olan tanimlama 
ayarlanni gosteren bir test sayfasi yazdinr. 

KAYNAK: test sayfasini yazdirmak istediginiz tepsiyi 
segmenizi saglar. Takihysa, istege bagh tepsilerde 
segenekler arasinda gorunur; burada [N] tepsinin 
numarasidir. 

TEPSiYi AYARLA N: belirtilen tepsi igin tanimlamayi 
ayarlar; burada [N] tepsinin numarasidir. Takih olan her 
tepsi bir segenek olarak gorunur ve her tepsi igin bir 
tanimlama ayarlanmahdir. 

• X1 KALDIR: Kagidm tepside bulundugu §ekilde, 
kagittaki goruntunun kenardan kenara tanimlamasi. 
Dupleksleme igin bu taraf kagidm ikinci (arka) tarafidir. 

• X2 KALDIR: Kagidm tepside bulundugu §ekilde, 
duplekslenmi§ bir sayfanm ilk (on) tarafi igin kagittaki 
goruntunun kenardan kenara tanimlamasi. Bu segenek 
yalnizca istege bagh bir dupleksleyici takihysa ve 
etkinle§tirilmi§se goruntulenir. Once X1 KALDIR 
segenegini ayarlaym. 

• Y KALDIR: Kagidm tepside bulundugu §ekilde, 
kagittaki goruntunun yukandan a§agiya tanimlamasi. 


FUZER MODLARI 


DUZ 

BASKILI 

ANTETLi 

ASETAT 

DELiKLl 

ETiKETLER 

BOND 

G. DONU§T. 
RENKLl 

HAFiF 60-75 G/M2 
KART STOGU 
PURUZLU 
ZARF 


Her kagit turuyle ili§kili olan fuzer modunu yapilandinr. 

Fuzer modunu, yalnizca belirli ortam turlerinde yazdirma 
sorunlan ya§iyorsaniz degi§tirin. Ortam turunu segtikten 
sonra, bu tur igin kullanabileceginiz fuzer modunu 
segebilirsiniz. Yazici a§agidaki modlan destekler: 

NORMAL: Birgok kagitturu igin kullanihr. 

YUKSEK 1: Puruzlu kagit igin kullanihr. 

YUKSEK 2: Ozel veya puruzlu yuzeyi olan kagitlar igin 
kullanihr. 

DU§UK 1: Hafif ortam igin kullanihr. Kivnlmi§ kagitlarda 
sorun ya§iyorsaniz bu modu kullanm. 

DU§UK 2: Asetatlar igin kullanihr. 


DiKKAT 

Asetatlarm fuzer modunu degi§tirmeyin. Asetatlara 
yazdinrken DU§UK 2 ayarmi kullanmamak, yaziciya ve 
kayna§tinciya kahci zararlarverebilir. Yazici surucusunde 
Tiir olarak her zaman Asetatlar'i segin ve yazici kontrol 
panelinde tepsi turunu ASETAT olarak ayarlaym. 

MODLARI GERi YUKLE segildiginde, her ortam turu igin 
varsayilan fuzer modu ayan geri yuklenir. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


EN UYGUN 


YUKSEK AKTARIM 

SATIR AYRINTILARI 

EN UYGUNU GERi YUKLE 


YUKSEK AKTARIM: Yuksek direngli, du§uk kaliteli kagit 
kullaniyorsaniz AQIK olarak ayarlaym. HP, yalnizca HP 
kagitlanni ve baski ortamlanni kullanmanizi onerir. 

SATIR AYRINTILARI: Qevresine toner sagilmi§ satirlar 
varsa, satirlann gorunumunu duzeltmek igin AQIK olarak 
ayarlayin. 

EN UYGUNU GERi YUKLE: Varsayilan En Uygun ayarlanni 
geri yukler. 


gOZUNURLUK 


300 
600 

*FASTRES 1200 
PRORES 1200 


Qozunurlugu seger. Turn degerler ayni hizda yazdinhr. 

300: Taslak kalitesinde yazdinr ve HP LaserJet III yazici 
ailesi ile uyumluluk igin kullanilabilir. 

600: Metinleri yuksek kalitede yazdinr ve HP LaserJet 4 
yazici ailesi ile uyumluluk igin kullanilabilir. 

FASTRES 1200: i§ metinlerinin ve grafiklerin hizh ve yuksek 
kalitede yazdinlmasi igin 1200 dpi gozunurluk uretir. 

PRORES 1200: §ekillerin ve grafik goruntulerin en iyi 
kalitede yazdinlmasi igin 1200 dpi gozunurluk uretir 


Not 

Qozunurlugu programdan veya yazici surucusunden 
degi§tirmek en uygun yontemdir. (Program ve yazici 
surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir.) 


RET 


KAPALI 
AQIK 
*ORTA 
KOYU 


Yumu§ak agih, kivnmh ve kenarh baski uretmek igin REt 
(Qozunurluk Artirma teknolojisi) ayanni kullanm. 

Yazdirma gozunurlugu FastRes1200 olarak ayarlanirsa, 
REt, yazdirma kalitesini etkilemez. Turn diger yazdirma 
gozunurlukleri REt'ten yararlanir. 


Not 

REt ayanni programdan veya yazici surucusunden 
degi§tirmek en uygun yontemdir. (Program ve yazici 
surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir.) 


ECONOMODE 


* KAPALI 
AQIK 


EconoMode ayanni AQIK (toner tasarrufu igin) veya 
KAPALI (yuksek kalite igin) duruma getirin. 

EconoMode, basilan sayfa uzerindeki toner miktarmi 
du§urerek taslak kalitesinde yazdinr. 


Not 

tconoivioae u programaan veya yazici surucusunaen agip 
kapatmak en uygun yontemdir. (Program ve yazici surucusu 
ayarlan kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir.) 


DiKKAT 

HP EconoMode'un surekli kullanilmasini onermez. 
EconoMode surekli kullanihrsa, tonerin yazici kartu§u 
igindeki mekanik pargalardan daha uzun sure dayanmasi 
mumkundur. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


TONER 
YOGUNLUK 


1 ■ 5 (*3) 


Toner yogunlugunu ayarlayarak, sayfa uzerindeki baskinin 
rengini agabilir veya koyula§tirabilirsiniz. 1 (agik) ile 5 (koyu) 
arasinda bir ayar segin. Varsayilan ayar olan 3 genellikle en 
iyi sonucu verir. 


Not 

Toner yogunlugunu programdan veya yazici surucusunden 
degi§tirmek en uygun yontemdir. (Program ve yazici 
surucusu ayarlan kontrol paneli ayarlanna gore onceliklidir.) 


KOgOK KAGIT MODU 


*NORMAL 
YAVA§ 


Dar ortama yazdinrken, fuzer silindirlerinin ortama temas 
etmeyen bolumu §i§erek kagitlann kin§masina neden 
olabileceginden kagit siki§malanni onlemek igin YAVA§'i 
segin. 


OTO 

TEMiZLEME 


*KAPALI 
AQIK 


Bu ozelligi kullanarak fuzeri otomatik olarak temizleyin. Bu 
ayar, istege bagh bir dupleksleyici takihysa kullanilamaz. 
Dupleksleyici takihysa temizleme sayfasmi el ile gah§tinn. 
A§agidaki TEMiZLEME SYFS OLU§TURMA bolumune ve 
Fuzeri temizleme konusuna bakm. 


TEMiZLEME 
ARALIGI 


1000* 

2000 

5000 

10000 

20000 


Otomatik temizleme etkinse, gah§ma sikhgmi ayarlaym. 
Arahklar, yazicmm yazdirmi§ oldugu sayfa sayisma gore 
ayarlanir. Bu ayar, istege bagh bir dupleksleyici takihysa 
kullanilamaz. 


OTO 

TEMiZLEME BOYUTU 


*LETTER 
A4 


Otomatik temizleme etkinse, yazici otomatik olarak 
temizlenirken kullanilacak kagit boyutunu ayarlaym. Bu 
ayar, istege bagh bir dupleksleyici takihysa kullanilamaz. 


TEMiZLEME SYFS 
OLU§TURMA 


Segilecek deger yok. 


Bir temizleme sayfasmi elle yazdirmak igin (toneri fuzerden 
temizlemek igin)^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. Arka 
giki§ bolmesini agin. Temizleme sayfasmdaki yonergelere 
uyun. Daha fazla bilgi igin bkz. Fuzeri temizleme. 


TEMiZLEME SAYFASI 
OLU§TURMA 


Segilecek deger yok. 


Bu segenek temizleme sayfasi olu§turulduktan sonra 
kullanilabilir. Yazdinlan temizleme sayfasmdaki yonergeleri 
izleyin. Temizleme i§lemi 2,5 dakika kadar surebilir. 



Sistem Kurulumu alt menusu 

Bu menudeki segenekler yazicinin gah^ma bigimini etkiler. Yaziciyi, yazdirma ihtiyaglanniza 
gore yapilandinn. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilmi^tir. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


TARiH/SAAT 


TARiH 

tarh BigiMi 

SAAT 

saat BigiMi 


Tarih ve saati ayarlar. 


i§ DEPOLAMA 
SINIRI 


1 -100 (*32) 


Yazicida depolanabilen hizh kopyalama i§i sayisini belirler. 
Bu segenek yalnizca istege bagh bir sabit disk aksesuan 
takihysa goruntulenir. 


i§ TUTMA 
ZAMAN A§IMI 


*KAPALI 
1 SAAT 
4 SAAT 
1 GUN 
1 HAFTA 


i§lerin kuyruktan otomatik olarak silinmeden once 
bekletilmesi gereken sureyi ayarlar. 


ADRESi GOSTER 


OTOMATiK 
*KAPALI 


Aygit bir aga baghysa, ekranda Hazir iletisinin yaninda 
yazicinin adresinin de goruntulenip goruntulenemeyecegini 
belirler. 


TEPSi 
DAVRANI§I 


iSTENEN TEPSiYi KULLAN 

ELLE BESLEME iSTEMi 
PS ERTELEME ORTAMI 
BOYUT/TUR iSTEMi 


Yazicinin, belirli tepsileri gerektiren i§lere verecegi tepkileri 
ayarlar. 

iSTENEN TEPSiYi KULLAN: Yazicinin, yazici surucusunde 
segtiginiz tepsi di§inda bir tepsiden kagit ahp almayacagmi 
belirler. 

• OZEL: Segtiginiz tepsi bo§ bile olsa, yaziciyi ba§ka bir 
tepsiden degil yalnizca sizin segtiginiz tepsiden kagit 
alacak §ekilde ayarlar. 

• iLK: Yaziciyi ilk olarak sizin segtiginiz tepsiden kagit 
alacak §ekilde ayarlar; sizin segtiginiz tepsi bo§sa 
otomatik olarak ba§ka bir tepsiden kagit almasma izin 
verir. 

ELLE BESLEME iSTEMi: Baski i§iniz ba§ka birtepside 
bulunan kagit turune veya boyutuna uygun degilse, 
yazicinin tepsi 1'den kagit almak igin komut istemi 
goruntuleme §eklini belirler. 

• HER ZAMAN: Yazicinin tepsi 1'den kagit almadan 
once herzaman uyarmasmi istiyorsaniz bu segenegi 
kullanm. 

• YUKLU DEGiLSE: Yalnizca tepsi 1 bo§sa sizi uyanr. 

PS ERTELEME ORTAMI: Baski i§inde PostScript (PS) veya 
HP kagit i§leme modelinden hangisinin kullanilacagmi 
kontrol eder. ETKiN segenegi PS'in HP kagit i§leme 
modelini ertelemesine neden olur. DEVRE Dl§l segenegi 
PS kagit i§leme modelini kullanir. 

BOYUT/TUR iSTEMi: Bir tepsi agildigmda ve kapandigmda 
tepsi yapilandirma iletisi ve istemlerinin goruntulenip 
goruntulenmeyecegini kontrol etmek igin bu menuyu 
kullanm. Tepsinin yapilandinldigi ortam turu ve boyutu 
tepsiye yerle§tirilmi§ olan ortamin turunden veya 
boyutundan farkh ise, bu iletiler sizden turu ve boyutu 
ayarlamanizi ister. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


UYKU GECiKMESi 


15 DAKiKA 
*30 DAKiKA 
60 DAKiKA 


Yazicinin ne kadar sure bo§ta kaldiktan sonra Uyku moduna 
girecegini belirler. 

I l\/ki i mnHi i acariirlaH ax/a ntia Man ci mar - 
LJylVU IIIUUU a^ciy IUar\l aval llajlal 1 oUllcli. 




90 DAKiKA 


• Yazicinin bo§ta kalma suresindeki gug tuketimini en 
aza indirir. 




2SAAT 
4SAAT 


• Yazicidaki elektronik pargalarm yipranmasini onler 
(ekranin arka i§igini kapatir ancak ekran okunabilir 
durumda kahr) 

Baski i§i gonderdiginizde, yazicinin kontrol panelindeki 
dugmelerden birine bastigmizda, birtepsiyi agtigmizda veya 
Cist kapagi agtigmizda yazici otomatik olarak Uyku 
modundan gikar. 

Uyku modunu agmak ve kapatmak igin Sifirlama alt menusu 
bolumundeki Uyku Modu konusuna bakm. 


GORUNTU 


1 -10(*5) 


Kontrol paneli ekranin parlakhgmi ayarlar. 


OZELLiK 


*OTOMATiK 
PDF 


Varsayilan yazici dilini (ozellik) seger. Olasi degerler 
yaziciya yuklenen gegerli dillere gore belirlenir. 




PS 
PCL 


Normalde yazici dilini degi§tirmemeniz gerekir. Dili belirli bir 
yazici diline degi§tirirseniz, belirli yazilim komutlan yaziciya 
gonderilmedikge yazici otomatik olarak bir dilden digerine 
gegi§ yapmaz. 


SiLiNEBiLiR 
UYARILAR 


*i§ 

AQIK 


Silinebilir uyan iletisinin yazicinin kontrol paneli ekranmda 
goruntulenecegi sureyi ayarlar. 

i§: Silinebilir uyan iletileri, iletiyi olu§turan i§ bitene kadar 
kontrol panelinde goruntulenir. 

AQIK: Silinebilir uyan iletisi siz ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basmcaya kadar goruntulenir. 


OTO 
DEVAM 


KAPALI 
*AQIK 


Yazicinin hatalara nasil tepki gosterecegini belirler. Yazici 
bir aga baghysa OTO DEVAM segenegini AQIK konumuna 
getirmeniz yerinde olur. 

AQIK: Yazdirmayi onleyecek bir hata olu§ursa, bu ileti 
yazicinin kontrol paneli ekranmda goruntulenir ve yazici 
yeniden gevrimigi olmadan once 10 saniye sureyle devre 
di§i kahr. 

KAPALI: Yazdirmayi onleyecek bir hata olu§ursa, bu ileti 
yazicinin kontrol paneli ekranmda goruntulenir ve yazici siz 
^ (Seq dugmesi) dugmesine basana kadar devre di§i kahr. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


KARTU§ 
AZ 


DUR 
*DEVAM 


Yazici kartu§u azaldigmda yazicmin nasil gah§acagim 
belirler. HP LaserJet 4250 serisi igin ileti ilk kez yazici 
kartu§unun yakla§ik %15 (10.000 sayfahk kartu§) veya %8 
(20.000 sayfahk kartu§) omru kaldiginda goruntulenir. 
HP LaserJet 4350 serisi igin ise ileti ilk kez yazici 
kartu§unun yakla§ik %25 (10.000 sayfahk kartu§) veya %15 
(20.000 sayfahk kartu§) omru kaldiginda goruntulenir.: Bu 
iletiyi aldiktan sonra yazdinrsaniz yazdirma kalitesinin iyi 
olmayabilir. 

DUR: Yazici siz kartu§u degi§tirene veya her baski i§i igin ^ 
(Seq dugmesi) dugmesine basana kadar yazdirmayi 
durdurur. ileti siz kartu§u degi§tirene kadar ekranda kahr. 

DEVAM: Yazici yazdirmaya devam eder ve ileti siz kartu§u 
degi§tirene kadar ekranda kahr. 

Daha fazla bilgi igin bkz. Yazici kartu§u yonetimi. 


KARTU§ 
TUKENDi 


DUR 
*DEVAM 


Yazici kartu§u bittiginde yazicmin nasil tepki verecegini 
belirler. 

DUR: Yazici, kartu§ degi§tirilene kadar yazdirmayi durdurur. 

DEVAM: Yazici yazdirmaya devam eder ve KARTU§U 
DEGi§TiR iletisi siz kartu§u degi§tirene kadar ekranda kahr. 
KARTU§U DEGi§TiR iletisi gorundukten sonra DEVAM'i 
segerseniz, HP yazdirma kalitesini garanti etmez. Yazdirma 
kalitesini artirmak igin kartu§u en kisa zamanda degi§tirin. 

Dram'm kullanim omru dolmu§sa, yazici KARTU§ BiTTi 
ayanni dikkate almadan durur. 


SIKI§MAYI GiDERME 


*OTOMATiK 

KAPALI 

AQIK 


Kagit siki§tigmda yazicmin ne yapmasi gerektigini belirler. 

OTOMATiK: Yazici kagit siki§masmi gidermek igin en 
uygun modu otomatik olarak seger (genelde AQIK). 

KAPALI: Yazici kagit siki§masimn ardmdan sayfalan 
yeniden yazdirmaz. Yazdirma performansi bu ayarla 
yukseltilebilir. 

AQIK: Kagit siki§masi sorunu giderildikten sonra yazici 
sayfalan otomatik olarak yeniden yazdinr. 


RAM DiSKi 


*OTOMATiK 
KAPALI 


RAM diskinin nasil yapilandinlacagini belirler. Bu segenek 
yalnizca istege bagh bir sabit disk aksesuan takih degilse 
goruntulenir. 

OTOMATiK: Yazicmin kullanilabilir bellegi temel alarak en 
uygun RAM diski boyutunu belirlemesini saglar. 

KAPALI: RAM diski kullanilamaz. 


Not 

Ayan KAPALI segeneginden OTOMATiK segenegine 
degi§tirirseniz, yazici bo§ta kaldiginda otomatik olarak 
yeniden ba§lar. 


DlL 


*TURKQE 
Qe§itli 


Yazicmin kontrol paneli ekranmda goruntulenecek iletilerin 
dilini seger. 
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Zimbalayici/yiginlayici alt menusu 

Bu alt menuyu, varsa istege bagh zimbalayici/yiginlayicinin ayarlanni segmek igin kullanin. 

Bu menudeki bazi segenekler programda veya yazici surucusunde yer ahr (uygun surucu 
yukluyse). 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilen degerdir. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


ZIMBA 


*YOK 
BlR 


Baski i§lerinin zimbalanip zimbalanmayacagini belirler. 
YOK: Zimbalamayi devre di§i birakir. 
BiR: Zimbalamayi etkinle§tirir. 


Not 

Zimbalayici kontrol panelinden segildiginde, varsayilan ayar 
zimbalayici olarak degi§ir. Turn baski i§leri zimbalanabilir. 

Kontrol panelinde zimbalayici segme hakkmda daha fazla 
bilgi igin, bkz. Belgeleri zimbalama. 


ZIMBA TELi BiTTi 


*DUR 
DEVAM 


Yazicmm, zimbalayicida zimba kalmadigi zaman kontrol 
paneli ekranmda ZIMBALAYC KARTU§UNU DEGi§TiRiN 

iletisi goruntulendiginde ne yapmasi gerektigini belirler. 

DUR: Yazici, siz zimbalayiciyi doldurana kadar yazdirmayi 
durdurur. 

DEVAM: Zimbalayicida zimba olmasa da baski i§leri kabul 
edilir ancak sayfalar zimbalanmaz. 

Yeni bir zimba kartu§u sipari§ etme hakkmda bilgi igin bkz. 
Parga numaralari. Zimba kartu§unun doldurulmasi hakkmda 
bilgi igin bkz. Zimba yerle§tirme. 



G/Q alt menusu 

G/Q (giri§/giki§) menusundeki segenekler, yaziciyla bilgisayar arasindaki ileti^imi etkiler. G/Q 
alt menusunun igerigi kullanilan EIO kartma baghdir. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilmi^tir. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


G/Q ZAMAN A§IMI 


5-300 (*15) SAN i YE 


G/Q zaman a§imi suresini saniye cinsinden segin. 

En iyi performansi saglayacak zaman a§imi suresini 
ayarlamak igin bu segenegi kullanin. Baski i§inizde araya 
diger baglanti noktalanndan gelen veriler giriyorsa, zaman 
a§imi degerini artinn. 
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Oge 


Degerler 


Agiklama 


PARALEL 


YUKSEKHIZ 


Paralel ozellikleri yapilandinn. 


GlRl§ 


GELi§Mi§ i§LEVLER 


YUKSEK HIZ: Yazicmin, yeni bilgisayarlarla baglanti igin 
kullanilan daha hizh paralel ileti§imi kabul etmesini 
saglamak igin EVET'i segin. 

GELi§Mi§ i§LEVLER: Qift yonlu paralel ileti§imi agin veya 
kapatin. Varsayilan ayar, gift yonlu paralel baglanti 
noktasidir(IEEE-1284). 

Bu i§lev, yazicmin bilgisayara durum bildirme iletileri 
gondermesini saglar. (Paralel geli§mi§ i§levlerini agmak dil 
degi§ikligini yava§latabilir.) 


KATI§TIRILMI§ 
JETDIRECT MENUSU 


TCP/IP 
IPX/SPX 


TCP/IP: TCP/IP protokol yigmmi etkin veya devre di§i 
olarak ayarlaym. Farkh TCP/IP parametrelerini 
ayarlayabilirsiniz. 




APPLETALK 
DLC/LLC 
GUVENLi WEB 


EIO kartini yapilandirmak igin TCP/IP YAP I LAN D I RM A 
YONTEMi ni segin. ELLE segeneginde IP ADRESi, ALT AG 
MASKESi, YEREL AG GEQiDi ve VARSAYILAN AG 
GEQiDi igin degerleri ayarlaym. 




TAN 1 LAMA 


IPX/SPX: IPX/SPX protokol yigmmi (ornegin Novell 
NetWare aglannda) etkin veya devre di§i olarak ayarlaym. 

APPLETALK: Bir AppleTalk agi etkinle§tirin veya devre di§i 
birakm. 

DLC/LLC: DLC/LLC protokol yigmmi etkin veya devre di§i 
olarak ayarlaym. 

SECURE WEB: Kati§tinlmi§ Web sunucusunun, ileti§im 
sirasmda yalnizca guvenli HTTP'yi (HTTPS) mi yoksa HTTP 
ve HTTPS'nin ikisini de mi kullanacagmi belirtin. 

TANILAMA: Ag donanimmi veya TCP/IP ag ileti§im 
sorunlanni tanimlamaniza yardimci olacak testier saglar. 



Sifirlama alt menusu 

Sifirlama alt menusundeki ogeler, ayarlan varsayilan ayarlara geri dondurmek ve Uyku 
Modu gibi ayarlan degi^tirmekle ilgilidir. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i^aretiyle (*) gosterilmi§tir. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


FABRiKA 

AYARLARI 

GERi YUKLENSiN 


Segilecek deger yok. 


Basit bir sifirlama gergekle§tirir ve fabrika (varsayilan) 
degerlerinin gogunu geri yukler. Bu oge aynca etkin G/Q igin 
giri§ arabellegini temizler. 


DiKKAT 

Baski i§i sirasmda bellegi geri yuklemek baski i§ini iptal eder. 
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BAKIM 

iLETlSiNl 

SlLlN 


Segilecek deger yok. 


YAZICI BAKIMI YAPIN iletisinden sonra gorunur. YAZICI 
BAKIMI YAPIN iletisi yakla§ik 10.000 sayfa igin gegici 
olarak silinebilir, sonra yeniden gorunur. YAZICI BAKIMI 
YAPIN iletisi ilk gorundugunde, en iyi yazdirma kalitesini ve 
besleme performansmi korumak igin yeni bir bakim seti 
kullanilmahdir. 

Daha fazla bilgi igin bkz. Koruyucu bakim yapma. Yazici 
bakim seti sipari§i igin bkz. Parga numaralan. 


UYKU MODU 


*AQIK 
KAPALI 


Uyku modunu agarveya kapatir. Uyku modu a§agidaki 
avantajlan sunar: 

• Yazicmm bo§ta kalma suresindeki gug tuketimini en 
aza indirir. 

• Yazicidaki elektronik pargalann yipranmasmi onler 
(ekranm arka i§igim kapatir, ancak ekran okunabilir 
durumda kahr) 

Baski i§i gonderdiginizde, yazicmm kontrol panelindeki 
dugmelerden birine bastigmizda, birtepsiyi agtigmizda veya 
ust kapagi agtigmizda yazici otomatik olarak Uyku 
modundan gikar. 

Yazicmm ne kadar sure bo§ta kaldiktan sonra uyku moduna 
girecegini belirleyebilirsiniz. Sistem Kurulumu alt menusu 
bolumundeki UYKU GECiKMESi bolumune bakm. 
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Tanilama modu 



Yoneticiler bu alt menuyu, pargalan korumak ve kagit siki§masi ya da yazdirma kalitesi 
sorunlanni gidermek igin kullanabilirler. 

Bundan sonraki bolumde ayarlar ve bunlara verilebilecek degerler listelenmektedir. Degerler 
sutununda, herayann varsayilan degeri yanmda yildiz i§aretiyle (*) gosterilen degerdir. 



Oge 


Degerler 


Agiklama 


OLAY GUNLUGUNU 
YAZDIR 


Segilecek deger yok. 


Olay gunlugundeki son 50 giri§in listesini 
olu§turmak igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine 
basin. Yazdinlan olay gunlugu hata numarasmi, 
hata kodunu, sayfa sayismi ve tanimmi veya 
ozelligi gosterir. 


OLAY GUNLUGUNU 
GOSTER 


Segilecek deger yok. 


Yazicmm kontrol panelinde, son 50 olaym 
goruntulendigi olay gunlugu igeriginde gezinmek 
igin ^ (Seq dugmesi) dugmesine basin. Olay 
gunlugu igeriginde gezinmek igin ± (Yukari 
dugmesi) veya ▼ (A§agi dugmesi) dugmesini 
kullanm. 


KAGIT YOLU TESTi 


TEST SAYFASI 
YAZDIR 

KAYNAK 

HEDEF 

DUPLEKS 

KOPYA SAYISI 


Yazicmm kagit yukleme ozelliklerini test etmekte 
kullanilan birtest sayfasi yazdinr. 

TEST SAYFASI YAZDIR: Kagit Yolu Testi 
menusundeki diger ogelerde ayarladigmiz 
kaynak (tepsi), hedef (giki§ bolmesi), dupleks ve 
kopya sayisi degerlerini kullanarak kagit yolu 
testini ba§latmak igin ^ (Seq dugmesi) 
dugmesine basin. TEST SAYFASI YAZDIR'i 
segmeden once diger ogeleri ayarlaym. 

KAYNAK: Test etmek istediginiz kagit yolunu 
kullanan tepsiyi segin. Takih olan herhangi bir 
tepsiyi segebilirsiniz. Turn tepsi kagit yollarmi 
test etmek igin TUM TEPSiLER'i segin. Kagit 
segilen tepsilere yuklenmelidir. 

HEDEF: Test etmek istediginiz kagit yolunu 
kullanan giki§ bolmesini segin. Takih olan 
herhangi birgiki§ bolmesini segebilirsiniz. istege 
bagh bolmeler de (yigmlayici veya zimbalayici/ 
yigmlayici bolmesi) yazici surucusunde dogru 
yapilandinlmalidir. Turn kagit yollarmi test etmek 
igin TUM BOLMELER'i segin. 

DUPLEKS: Kagit yolu testi sirasmda kagidm 
dupleksleyiciden gegip gegmeyecegini belirleyin. 
Bu segenek yalnizca dupleksleyici takihysa 
kullanilabilir. 

KOPYA SAYISI: Kagit yolu testi sirasmda her 
tepsiden kag kagit kullanilacagmi ayarlaym. 
istege bagh zimbalayici/yiginlayiciyi test 
ediyorsaniz (HEDEF ogesi), 10 veya daha fazla 
kagit segin. 
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Servis menusu 



Servis menusu kilitlidir ve erisim igin bir PIN gerekir. Bu menu yetkili servis personeli igindir. 



226 Ek B Kontrol paneli menuleri 



TRWW 




Ozellikler 



HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi fiziksel ozellikleri 



Urun boyutlan 



Yazici modeli 


Geni§lik 


Derinlik 


Yukseklik 


Adyrlyk 1 


HP LaserJet 4250, 4250n, 4350 ve 
4350n 


418 mm (16,5 ing) 


451 mm (17,8 ing) 


377 mm (14,8 ing) 


20.2 kg (44,5 lb) 


HP LaserJet 4250tn ve 4350tn 


418 mm (16,5 ing) 


451 mm (17,8 ing) 


498 mm (19,6 ing) 


27.2 kg (60,0 lb) 


HP LaserJet 4250dtn ve 4350dtn 


418 mm (16,5 ing) 


533 mm (21,0 ing) 


498 mm (19,6 ing) 


29.7 kg (65,5 lb) 


HP LaserJet 4250dtnsl ve 4350dtnsl 


418 mm (16,5 ing) 


533 mm (21,0 ing) 


740 mm (29,1 ing) 


33.7 kg (74,3 lb) 



1 Yazici kartu§u olmadan 



Turn kapak ve tepsiler tamamen agik durumdayken urun boyutlan 



Yazici modeli 


Geni§lik 


Derinlik 


Yukseklik 


HP LaserJet 4250, 4250n, 4350 ve 4350n 


547 mm (21,5 ing) 


936 mm (38,9 ing) 


418 mm (16,5 ing) 


HP LaserJet 4250tn, 4250dtn, 4350tn ve 
4350dtn 


668 mm (26,3 ing) 


936 mm (38,9 ing) 


418 mm (16,5 ing) 


HP LaserJet 4250dtnsl ve 4350dtnsl 


734 mm (28,9 ing) 


936 mm (38,9 ing) 


418 mm (16,5 ing) 



Yazici aksesuarlan 



Aksesuar 


Geni§lik 


Derinlik 


Yukseklik 


Agirhk 


500 sayfahk besleyici 


418 mm (16,5 ing) 


451 mm (17,8 ing) 


121 mm (4,8 ing) 


7 kg (15,4 lb) 


1 .500 sayfahk besleyici 


416 mm (16,4 ing) 


514 mm (20,2 ing) 


286 mm (11,3 ing) 


13 kg (28,7 lb) 


Yigmlayici 


211 mm (8,3 ing) 


427 mm (16,8 ing) 


351 mm (13,8 ing) 


4.2 kg (9,3 lb) 


Zimbalayici/yiginlayici 


211 mm (8,3 ing) 


427 mm (16,8 ing) 


351 mm (13,8 ing) 


4.2 kg (9,3 lb) 


Yazici dolabi/sehpasi 


330 mm (13 ing) 


686 mm (27 ing) 


660 mm (26 ing) 


19.8 kg (43,6 lb) 


Dupleks yazdirma aksesuan 








2.5 kg (5,5 lb) 


Zarf besleyici 








2.5 kg (5,5 lb) 
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Elektrikle ilgili ozellikler 



UYARI! Gug gereksinimleri yazicinin satildigi ulkeye/bolgeye goredir. Qali§ma voltajlanni 
donu^turmeyin. Bu, yaziciya zarar verebilir ve urun garantisini gegersiz kilabilir. 



Gug gereksinimleri (HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi) 



Ozellikler 


110-volt modeller 


230-volt modeller 


Gug gereksinimleri 


110-127 Vac (±%10) 
50/60 Hz (± 3 Hz) 


220-240 Vac (±%10) 
50/60 Hz (± 3 Hz) 


Kisa sureli nominal akim 


10,0 Amp 


5,0 Amp 



Gug tuketimi HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi (ortalama vat olarak) 1 



Urun modeli 


Yazdirma 2 


Hazir 


Uyku 


Kapah 


HP LaserJet 4250 


680 W 3 


20 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4250n 


680 W 3 


20 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4250tn 


680 W 3 


20 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4250dtn 


680 W 3 


21 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4250dtnsl 


750 W 3 


23 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4350 


790 W 3 


20 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4350n 


790 W 3 


20 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4350tn 


790 W 3 


20 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4350dtn 


790 W 3 


21 W 


13 W 


0,3 W 


HP LaserJet 4350dtnsl 


825 W 3 


23 W 


13 W 


0,3 W 



1 Degerler degi§ebilir. Guncel bilgiler igin bkz. http://www.hp.com/support/lj4250 veya 
http://www.hp.com/support/lj4350. 

2 Gug ile ilgili rakamlar turn standart voltajlar kullanilarak olgulen en yuksek degerlerdir. 
3 HP LaserJet 4250'nin hizi Letter boyut kagit igin 45 ppm ve A4 boyut kagit igin 43 ppm'dir 
HP LaserJet 4350'nin hizi Letter boyut kagit igin 55 ppm ve A4 boyut kagit igin 52 ppm'dir 
4 Hazir modundan Uyku moduna gegi§ igin varsayilan sure = 30 dakikadir. 
5 Uyku modundan gikip yazdirmaya ba§lama suresi = 8 saniyeden azdir. 
6 Hazir modunda isi yayihmi = 75 BTU/saat. 
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Akustik yayilma 



Ses giicii ve basing diizeyi 1 (HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi) 



Ses gucii diizeyi 


ISO 9296'ya gore 


Yazdirma 2 (HP LaserJet 4250) 


L WAd = 6,9 Bel (A) [69 dB(A)] 


Yazdirma 2 (HP LaserJet 4350) 


L WAd =7,1 Bel (A) [71 dB(A)] 


Hazir(HP LaserJet 4250) 


L WAd = 4,0 Bel (A) [40 dB(A)] 


Hazir(HP LaserJet 4350) 


L WAd = 3,8 Bel (A) [38 dB(A)] 


Ses basinci diizeyi 


ISO 9296'ya gore 


Yazdirma 2 (HP LaserJet 4250) 


L pAm = 62 dB (A) 


Yazdirma 2 (HP LaserJet 4350) 


L pAm = 64 dB (A) 


Hazir(HP LaserJet 4250) 


L pAm = 26 dB (A) 


Hazir(HP LaserJet 4350) 


L pAm = 26 dB (A) 



1 Degerler degi§ebilir. Gegerli bilgiler igin bkz. http://www.hp.com/support/lj4250 veya 
http://www.hp.com/support/lj4350. 

2 HP LaserJet 4250'nin hizi A4 boyut kagit igin 43 ppm. HP LaserJet 4350'nin hizi A4 boyut 
kagit igin 52 ppm. 

3 Test edilen yapilandirma (HP LaserJet 4250): Temel yazici, A4 boyut kagida basit yazdirma. 
4 Test edilen yapilandirma (HP LaserJet 4350): Temel yazici, A4 boyut kagida basit yazdirma. 
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Qah§tirma ortami 



Qevresel ko§ullar 


Yazdirma 


Depolama/bekleme 


Sicakhk (yazici ve yazici 
kartu§u) 


10°-32°C (50°-90°F) 


0° - 35°C (32° - 95°F) 


Bagil Nem 


%10-%80 


%10-%90 
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Kagit ozellikleri 



Turn HP LaserJet yazicilarla ilgili kagit ozelliklerinin tamami igin HP LaserJet yazici ailesi 
yazdirma ortami kilavuzuna (http://www.hp.com/support/ljpaperguide adresinden edinilebilir) 
bakin. 



Kategori 


Ozellikler 


Asit igerigi 


5,5 pH-8,0 pH 


Kalinhk 


0.094 - 0,18 mm (3,0 - 7,0 mili ing) 


Kenar kivnlmasi 


5 mm (0,02 ing) arasmdan duz 


Kesik kenar ko§ullan 


Gorunur gikmti olmadan keskin bir bigakla 
kesilmi§ 


Fuzer uyumlulugu 


0,1 saniye sureyle 200°C'ye (392°F) isitildiginda 
yakmamah, eritmemeli, kaydirmamah veya 
tehlikeli madde yaymamahdir. 


Gren 


Uzun gren 


Nem igerigi 


Gramaja gore %4 - %6 


Puruzsuzluk 


100-250 (Sheffield). 



Yazdirma ve kagit saklama ortamlan 

ideal durumda, yazdirma ve kagit saklama ortami oda sicakhginda veya buna yakin olmah 
ve fazla kuru ya da fazla nemli olmamahdir. Kagidin higroskopik oldugunu, yani nemi hizh bir 
§ekilde gekip hizh bir §ekilde kaybettigini unutmayin. 

Isi ile nem bir araya gelerek kagida zarar verir. Soguk nemi sayfalarda yogunla§tmrken, 
sicakhk kagittaki nemin buharla§masina neden olur. Isitma sistemleri ve klima cihazlan 
odadaki nemin gogunu ahr. Kagit paketleri agihp kullanildikga, kagit nem kaybeder ve bu da 
gizgilere ve lekelere neden olur. Nemli hava veya su sogutuculan odadaki nem oranmin 
artmasina neden olabilir. Kagit paketleri agihp kullanildikga, kagit havadaki fazla nemi emer 
ve bu da soluk baskiya veya bo§luklara neden olabilir. Aynca, kagit nemlenip, nem 
kaybederken bozulabilir. Bu da kagit siki§malanna neden olabilir. 

Sonug olarak, kagidin saklanmasi ve kullanilmasi kagidin uretim sureci kadar onemlidir. 
Kagidin saklandigi ortamin ko^ullan kagit besleme i^lemini dogrudan etkiler. 

Kisa bir sure iginde (yakla§ik 3 ay) kolayca kullanabileceginiz miktardan fazla kagit satin 
almamaya ozen gosterin. Uzun sure saklanan kagitlar a§in sicaga ve neme maruz kahp 
zarar gorebilir. Buyuk miktarda kagidin zarar gormesini onlemek igin planlama yapmak 
onemlidir. 

Agilmami§ kagit paketleri igindeki kagitlar, birkag ay sureyle bozulmadan kalabilir. Ozellikle 
nem gegirmeyen bir malzemeyle sanlmami§ olmasi durumunda, agilmi§ kagit paketlerinin 
ortamdan zarar gorme olasihgi daha yuksektir. 
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Optimum yazici performansini elde etmek igin kagidin saklandigi ortamin uygun §ekilde 
olmasi saglanmahdir. istenen ko§ullar, %45 - %55 arasinda bagil nem oranina sahip, 20° - 
24°C (68° - 75°F) arasinda sicakhktir. Kagidin saklanacagi ortami degerlendirirken 
a^agidaki temel ilkelersize yardimci olabilir: 

• Kagit oda sicakhginda veya buna yakin bir sicakhkta saklanmahdir. 

• Hava ne fazla kuru ne de fazla nemli olmahdir (kagidin higroskopik ozellikleri nedeniyle). 

• Agtiginiz kagit paketini saklamanm en iyi yolu, nem gegirmeyen ambalajina yeniden 
sikica sarmaktir. Yazicinin bulundugu ortam a§in sicakhk ve neme maruz kahyorsa, 
istenmeyen nem degi§imlerini onlemek igin sadece bir gunde kullanacaginiz miktarda 
kagidi agin. 



Zarflar 

Zarf yapisi onemlidir. Zarf katlama gizgileri sadece farkli ureticilerin zarflan arasinda degil, 
ayni ureticinin paketi iginde de farkhhk gosterebilir. Zarflann uzerine ba§anh bir §ekilde 
yazdirmak, zarflann kalitesine baghdir. Zarf segerken a^agidaki ozelliklere dikkat edin: 

• Gramaj: Zarf kagidmin gramaji en fazla 105 g/m 2 (28 lb) olmahdir, aksi takdirde kagit 
siki§masina neden olabilir. 

• Yapi: Baski oncesinde, zarflar 6 mm'den (0,25 ing) fazla kivnlma olmayacak bigimde 
duz durmah ve iglerinde hava olmamahdir. 

• Ko§ul: Zarflann buru^uk, kertikli veya ba§ka bir §ekilde hasar g6rmu§ olmadigindan 
emin olun. 

• Sicakhk: Yazicinin isi ve basmciyla uyumlu olan zarflan kullanmahsiniz. 

• Boyut:Sadece a^agidaki boyut arahgindaki zarflan kullanmahsiniz. 

• Minimum: 76 x 127 mm (3x5 ing) 

• Maksimum: 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) 



Not Zarflara yazdirmak igin yalnizca tepsi 1'i veya istege bagh zarf besleyiciyi kullanm. Uzunlugu 

178 mm'den (7 ing) az turn ortamlarda kagit siki§masi sorunu ya^abilirsiniz. Ortam 
ko^ullanndan etkilenmi§ olan kagitlarda buna neden olabilir. Optimum performansi elde 
etmek igin kagidi uygun bigimde sakladiginizdan ve kullandiginizdan emin olun (bkz. 
Yazdirma ve kagit saklama ortamlan ). Yazici surucusunde zarflan segin (bkz. Yazici 

surucusunu kullanma ). 
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iki tarafi da yapi§tirilan zarflar 



iki tarafi da yapi§tmlan zarflarda gapraz ek yerleri yerine, iki tarafmda da dikey ek yeri vardir. 
Bu bigimdeki zarflar daha kolay buru§abilir. Ek yerinin a§agida gosterildigi gibi zarfin 
ko§esine kadar uzandigindan emin olun. 




1 Kullanilabilir zarf yapilan 

2 Kullanilamaz zarf yapilan 



Yapi§kan banth veya kapakh zarflar 

Soyularak sokulen yapi§kan bandi veya katlanarak kapanan birden fazla kapagi olan 
zarflarda, yazicinin isisina ve basincina uygun yapi§tinci kullanilmi^ olmahdir. Nave kapak 
veya bantlar buru§maya, kin§maya ve hatta siki§malara neden olabilir ve fuzere zarar 
verebilir. 



Zarf kenar bo§luklan 

A§agida commercial #10 veya DL zarfin normal adres igin kenar bo§luklan verilmi^tir. 



Ad res turu 


Ust kenar bo§lugu 


Sol kenar bo§lugu 


D6nu§ adresi 


15 mm (0,6 ing) 


15 mm (0,6 ing) 


Ahci adresi 


51 mm (2 ing) 


89 mm (3,5 ing) 



En iyi baski kalitesi igin zarfin kenarlannda en az 15 mm (0,6 ing) bo§luk birakin. Zarfin 
kenarlannin birle^tigi bolgeye yazdirmaktan kaginin. 



Zarflann saklanmasi 

Zarflann uygun §ekilde saklanmasi baski kalitesini artinr. Zarflar duz olarak saklanmahdir. 
Zarf iginde hava kabarcigi kahrsa yazdirma sirasinda zarf buru§abilir. 

Daha fazla bilgi igin bkz. Zarflara yazdirma . 
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Etiketler 



Yaziciya zarar vermemek igin, sadece lazer yazicilarda kullanilmasi tavsiye edilen etiketleri 
kullanin. Ciddi siki§malan onlemek amaciyla, etiketleri yazdirmak igin her zaman tepsi 1'i ve 
arka giki§ bolmesini kullanin. Ayni etiket tabakasina kesinlikle birden fazla yazdirmayin veya 
tam dolu olmayan bir etiket tabakasini kullanmaym. 

Etiket yapisi 

Etiket segerken her ogenin kalitesini goz onunde bulundurun: 

• Yapi§kan malzemeler: Yapi§kan malzemenin, yazicinin fuzer sicakhgi olan 200°C'ye 
(392°F) dayanabilmesi olmasi gerekir. 

• Duzenleme: Yalnizca etiketler arasinda tabakanin giplak kisminin gorunmedigi etiketleri 
kullanin. Etiketler arasinda bo§lukolan tabakalardaki etiketler yazdirma i§lemi sirasinda 
soyularak ciddi siki§ma sorunlanna yol agabilir. 

• Kivnlma: Yazdirmadan once etiketler herhangi bir yonde kivrimlan 13 mm'yi (0,5 ing) 
gegmeyecek §ekilde duz durmahdir. 

• Durum: Kin§ik, iginde hava kabarcigi bulunan veya herhangi bir §ekilde tabakasindan 
aynlmakta olan etiketleri kullanmaym. 

Daha fazla bilgi igin bkz. Etiketlere yazdirma . 

Yazici surucusunde etiketleri segin (bkz. Yazici surucusunu kullanma ). 

Asetatlar 

Yazicida kullanilan asetatlann, yazicinin fuzer sicakhgi olan 200°C'ye (392°C) 
dayanabilmesi gerekir. 

Yaziciya zarar vermemek igin HP marka asetatlar gibi sadece HP LaserJet yazicilarda 
kullanilmasi tavsiye edilen asetatlan kullanin. (Sipari§ bilgileri igin bkz. Parga numaralan .) 

Daha fazla bilgi igin bkz. Asetatlara yazdirma . 

Yazici surucusunde asetatlan segin (bkz. Yazici surucusunu kullanma ). 



D 



Yazici bellegi ve geni§letme 



Bu bolumde, yazicinin bellek ozellikleri agiklanmakta ve geni§letme igin gerekli adimlar 
verilmektedir. 

• Yazici bellegi 

• CompactFlash kartlannin takilmasi 

• Bellegin dogru takihp takilmadiqini denetleme 

• Kavnak tasarrufu (kahci kavnaklar) 

• EIO kartlan ve viqin bellek ayqitlan ekleme 
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Genel Baki§ 



Yazicida bir adet ikili dogrudan bellek moduli) (DIMM) takihdir. Yazicinin a§agidaki ogeler ile 
yukseltilebilmesi igin kullanilabilir durumda bir adet DIMM yuvasi ve iki adet CompactFlash 
yuvasi bulunmaktadir: 

• Daha fazla yazici bellegi— DIMM (SDRAM) maksimum 512 MB olmak uzere 48, 64, 128 
ve 256 MB olarak mevcuttur. 

• CompactFlash yazi tipi kartlan — Standart yazici belleginden farkh olarak, CompactFlash 
kartlan yazi tipi ve form gibi kar§idan yuklenen ogeleri yazici kapah bile olsa, yazicida 
kahci olarak saklamak igin kullanilabilir. Bu kartlar yazicinin Roman olmayan karakterleri 
basabilmesi igin de kullanilabilir. 

• DIMM ve CompactFlash tabanh diger yazici dilleri ve yazici segenekleri. 

Not Onceki HP LaserJet yazicilannda kullanilan tek giri§li bellek modulleri (SIMM) bu yaziciyla 
uyumlu degildir. 

Yazicida aynca yazici kapasitesinin artinlmasini saglayan iki EIO yuvasi vardir; bu yuvalara 
form ve yazi tiplerinin depolanmasini ve belirli i§ depolama i§levlerinin gergekle§tirilmesini 
saglayan istege bagh sabit disk gibi bir yigin bellek aygiti baglanabilir. EIO yuvalan kablosuz 
bir baglanti, ag karti veya seri ya da AppleTalk baglanti karti eklemek igin de kullanilabilir. 



Not Bazi HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazicilar bir ag aygiti takih olarak verilir. EIO 

yuvalan yazicida dahili olarak bulunan ozelliklere ilave ag ozellikleri saglamak igin 
kullanilabilir. 



Yaziciya takilan bellek miktanni veya EIO yuvalannda takih ogeleri saptamak igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. Yapilandirma sayfasi .) 
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Yazici bellegi 



Sik sik karma§ik grafikler, PostScript (PS) belgeleri yazdinyor veya gok sayida kar§idan 
yuklenmi§ yazi tipi kullaniyorsaniz, yaziciya daha fazla yazici bellegi eklemeniz gerekebilir. 
Bellek eklemek, hizh kopyalama gibi belirli i§ depolama ozelliklerinin desteklenmesinde size 
daha fazla esneklik de saglar. 



DIKKAT 



Yazici bellegi yuklemek igin 

Statik elektrik DIMM'ye zarar verebilir. DIMM'yi tutarken antistatik bilezik takin veya kisa 
arahklarla DIMM'nin antistatik ambalajinin yuzeyine, ardindan yazicinin giplak metal 
kisimlanna dokunun. 

HP LaserJet 4250 veya 4350 serisi yazicilarda yuva 1'e bir adet DIMM takilmi^tir. ikinci bir 
DIMM yuva 2'ye takilabilir. istenirse, yuva 1'de takih bulunan DIMM'yi daha yuksek bellege 
sahip bir DIMM ile degi§tirebilirsiniz. 

Bellek eklemeden once, yaziciya takilmi§ olan bellek miktanni saptamak igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. Yapilandirma sayfasi .) 

1. Yaziciyi kapatin. 




2. Elektrik kablosunu ve diger turn kablolan gikann. 




3. Yazicinin sag tarafindaki kapagi kavrayin ve duruncaya dek yazicinin arka tarafina 
dogru gekin. 
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4. Kapagi yazicidan gikann. 




5. Metal ucundan gekerek eri§im kapagini agin. 




6. DIMM'i antistatik ambalajindan gikann. DIMM'yi ba§ parmaklannizla arka kenanndan, 
diger parmaklannizla yan kenarlanndan tutun. DIMM'nin uzerindeki gentikleri DIMM 
yuvasiyla ayni hizaya getirin. (DIMM yuvasinin iki tarafindaki kilitlerin agik veya di§anya 
donuk oldugundan emin olun.) 




7. DIMM'yi yuvanin igine yerle§tirin ve iyice bastinn. DIMM'nin iki yanindaki kilitlerin ige 
dogru kapanarak yerine oturdugundan emin olun. 



Not Bir DIMM'yi gikarmak igin ilk olarak kilitleri agin. 




DiKKAT Alt yuvadaki onceden takilmi^ olan DIMM'nin yerini degi§tirmeyin veya gikarmayin. 
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8. Eri§im kapagini kapatin ve yerine oturana kadar iyice bastinn. 




9. Kapagin alt kismini yazicinin ustune yerle^tirin. Kapagin alt gikintisinin yazicidaki ilgili 
yuvaya tam olarak oturdugundan emin olun. Kapagi yukanya, yaziciya dogru dondurun. 




10. Kapagi, yerine oturuncaya dek yazicinin on tarafma dogru kaydinn. 




1 1 . Elektrik kablosunu ve diger kablolan tekrar bagladiktan sonra yaziciyi agin ve taktiginiz 
DIMM'yi test edin. A§agida bkz. Bellegin dogru takihp takilmadigini denetleme . 
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CompactFlash kartlannin takilmasi 



Yaziciya fazladan yazi tipi eklemek igin iki adete kadar CompactFlash karti takilabilir. 



Bir CompactFlash karti takmak igin 

1. Yaziciyi kapatin. 




2. Elektrik kablosunu ve diger turn kablolan gikann. 




3. Yazicinin sag tarafindaki kapagi kavrayin ve duruncaya dek yazicinin arka tarafina 
dogru gekin. 




4. Kapagi yazicidan gikann. 
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5. Metal ucundan gekerek eri§im kapagini agin. 




6. CompactFlash kartini ambalajindan gikann. 




7. CompactFlash kartini kenarlanndan tutun ve kartin yanindaki gizgileri CompactFlash 
kart yuvasindaki tirnaklarla hizalayin. 




8. CompactFlash kartini kaydirarak yerine oturun. 




9. Eri§im kapagini kapatin ve yerine oturana kadar iyice bastinn. 
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10. Kapagin alt kismini yazicinin ustune yerle§tirin. Kapagin alt gikintisinin yazicidaki ilgili 
yuvaya tam olarak oturdugundan emin olun. Kapagi yukanya, yaziciya dogru dondurun. 





12. Elektrik kablosunu ve diger kablolan baglayin, sonra yaziciyi agin ve takilan karti test 
edin. (Bkz. Bellegin dogru takihp takilmadigini denetleme .) 

Yazi tiplerini yonetmek igin HP Web Jetadmin'in Device Storage Manager'i kullanin. Aynntih 
bilgi igin HP Web Jetadmin'de Yardim'a bakin. 
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Bellegin dogru takihp takilmadigini denetleme 



DIMM'yi veya CompactFlash karti taktiktan sonra sorunsuz olarak takilmi§ oldugundan emin 
olun. 

DIMM'lerin veya CompactFlash kartlann dogru takihp 
takilmadigini kontrol etmek igin 

1. Yazici agildiginda, kontrol paneli ekraninda Hazir iletisinin goruntulenip 
goruntulenmedigini denetleyin. Bir hata iletisi gorunurse, DIMM veya CompactFlash karti 
yanh§ takilmi§ olabilir. Bkz. Kontrol paneli iletilerini yorumlama . 

2. Yeni bir yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. Yapilandirma sayfasi .) 

3. Yapilandirma sayfasindaki bellek bolumunu denetleyin ve bellek yuklenmeden once 
yazdinlmi§ olan yapilandirma sayfasiyla kar§ila§tinn. Bellek miktan artmadiysa DIMM 
veya CompactFlash karti duzgun bir §ekilde takilmami§ olabilir ya da DIMM veya 
CompactFlash karti bozuk olabilir. Takma i§lemini tekrarlayin. Gerekirse farkh bir DIMM 
veya CompactFlash karti takin. 

Not Bir yazici dili (ozellik) yuklediyseniz, yapilandirma sayfasindaki "Yuklu Ozellikler ve 
Segenekler" bolumunu denetleyin. Bu alanda yeni yazici dili gorunmelidir. 
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Kaynak tasarrufu (kahci kaynaklar) 



Yaziciya kar§idan yuklediginiz yardimci programlar veya i§ler, bazen yazi tipleri, makrolar 
veya desenler gibi kaynaklar igerir. Dahili bir §ekilde kahci olarak i§aretlenmi§ kaynaklar 
yazici kapatihncaya kadar yazicinin belleginde kahr. 

Kaynaklan kahci olarak i§aretlemek igin sayfa tanimlama dili (PDL) ozelligini kullaniyorsaniz, 
a^agidaki yonergeleri uygulayin. Teknik aynntilar igin PCL veya PS ile ilgili uygun bir PDL 
ba§vuru kilavuzuna bakin. 

• Yazici agik durumdayken kaynaklann bellekte kalmalan kesinlikle gerekiyorsa bunlan 
kahci olarak i§aretleyin. 

• Kahci kaynaklan yaziciya yazdirma i§lemi sirasinda degil, baski i§inin ba§langicmda 
gonderin. 



Not Kahci kaynaklann a§in kullanilmasi veya yazici yazdirma yaptigi sirada kar§idan 

yuklenmesi, yazicinin performansini ya da karma§ik sayfalar yazdirma yetenegini olumsuz 
etkileyebilir. 
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EIO kartlan ve yigin bellek aygitlari ekleme 

EIO karti veya yigin bellek aygiti (istege bagh sabit disk) eklemek igin a§agidaki i^lemleri 
uygulayin. 

EIO kartlan veya yigin bellek aygitlari eklemek igin 

1. Yaziciyi kapatin. 

2. Yazicinin arka kismindaki EIO 1 veya EIO 2 yuvasinin kapagini, iki vidasini sokerek 
gikann. 

Not Vidalan veya kapagi atmayin. ilerde EIO kartini gikanrsaniz bunlan yeniden kullanmaniz 
gerekebilir. 

3. EIO kartini veya yigin bellek aygitini EIO yuvasina yerle§tirin ve vidalanni sikin. 




4. Yaziciyi agin ve yeni EIO aygitinin taninip taninmadigini denetlemek igin bir 
yapilandirma sayfasi yazdinn. (Bkz. Yapilandirma sayfasi .) 

Takih bir EIO kartini veya yigin bellek aygitini (istege bagh 
sabit disk) gikarmak igin 

1. Yaziciyi kapatin. 

2. EIO kartinin veya yigin bellek aygitinin iki vidasini sokun ve sonra EIO kartini ve yigin 
bellek aygitini EIO yuvasindan gikann. 

3. EI01 veya EI02 yuvasinin kapagini yazicinin arka kismindaki yerine takin. iki vidayi 
takin ve siki§tirin. 

4. Yaziciyi agin. 
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Yazici komutlari 



Programlann gogu, yazici komutlanni girmenizi gerektirmez. Gerekirse, yazici komutlanni 
girme yontemini belirlemek igin bilgisayar ve yazilim belgelerine bakin. 



PCL 6 ve PCL 5e 


PCL 6 ve PCL 5e yazici komutlari, yaziciya 
gergekle§tirecegi i§leri ve kullanacagi yazi 
tinlerini bildirir Bu bolum PCL 6 ve PCL 

11 l_/ 1 \D 1 II II kJI 1 KA 1 1 II . I—J U UvJIUI 1 1 , 1 V-/ 1 — U VC 1 V_/l_ \J\D 

komut yapisini bilen kullanicilar igin hizh bir 
ba§vuru kaynagi olarak tasarlanmi§tir. 


HP-GL/2 


Yazici, HP-GL/2 grafik dilini kullanarak vektor 
grafikleri yazdirma becerisine sahiptir. HP-GL/2 
dilinde yazdirma, yazicinin PCL 5e dilini 
kullanmayi birakarak HP-GL/2 moduna 
gegmesini gerektirir; bu, yaziciya PCL 5e kodu 
gonderilerek gergekle§tirilebilir. Bazi programlar, 
suruculeri aracihgiyla diller arasinda gegi§ yapar. 


PJL 


HP'nin Yazici i§i Dili (PJL), PCL 5e ve diger 
yazici dillerinden daha oncelikli kontrol saglar. 
PJL'nin ba§hca dort i§levi vardir: yazici dili 
degi§tirme, i§leri ayirma, yazici yapilandirmasi 
ve yazicidan durum okuma. PJL komutlari, 
yazicinin varsayilan ayarlanni degi§tirmek igin 
kullanilabilir. 



Bu bolumun sonundaki tablo, sik kullanilan PCL 5e komutlanni igerir. (Bkz. Sik kullanilan 
PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlari .) Turn PCL 5e, HP-GL/2 ve PJL komutlanni ve kullanim 
agiklamalanni igeren listeyi CD-ROM'daki (HP parga numarasi 5961-0975) HP PCUPJL 
Reference Set iginde (HP PCL/PJL Ba§vuru Seti) bulabilirsiniz. 



PCL 6 ve PCL 5e yazici komut sozdiziminin anlami 

Yazici komutlarini kullanmadan once a§agidaki karakterleri kar§ila§tinn: 



Kuguk harf 1: 


1 


Buyuk harf 0: 


0 


Bir rakami: 


1 


0 rakami: 


0 



Qogu yazici komutunda kuguk harf I (I) ve bir sayisi (1 ) ya da buyuk harf O (O) ve sifir sayisi 
(0) kullanihr. Bu karakterler, ekraninizda burada gosterildigi gibi gorunmeyebilir. PCL 6 veya 
PCL 5e yazici komutlan igin belirtilen karakterleri ve ayni buyuk/kuguk harf modunu 
kullanmaniz gerekir. 

A§agidaki §ekilde, tipik bir yazici komutunun igerigi gorulmektedir (bu ornekte, bir kagit yonu 
komutu gosterilmi§tir). 



T 



? ? ? 



E 



0&J#O 

Qiki§ karakteri (giki§ dizisini ba§latir) 
Parametre olarak kullanilan karakter 
Grup karakteri 

Deger alani (alfabetik ve sayisal karakterleri igerir) 
Sonlandirma karakteri (buyuk harf) 



Qiki§ dizilerini birle§tirme 

Q\k\§ dizileri tek bir giki§ dizesinde birle^tirilebilir. Kod birle§tirme surecinde bu ug onemli 
kurah uygulayin: 

1 . E c karakterinin ilk iki karakteri parametre olarak kullanilan grup karakterleridir. Bu 
karakterler, birle§tirilecek turn komutlarda ayni olmahdir. 

2. Qiki§ dizileri birle§tirilirken, her giki§ dizisindeki buyuk harf sonlandirma karakterini 
kuguk harf karakterine gevirin. 

3. Birle§tirilen giki§ dizisinin son karakteri buyuk harf olmahdir. 

A§agidaki ornekte, yaziciya legal boyutlu kagit, yatay yon ve ing ba§ina sekiz satir ayarlanni 
segmesini saglamak uzere gonderilecek bir giki§ dizisi dizesi gorulmektedir: 

E C &I3AE C &I10E C &I8D 

A§agidaki giki§ dizisi, ayni yazici komutlarini daha kisa bir dizide birle^tirerek gonderir: 
E c &l3a1o8D 



Qiki§ karakterlerini kullanma 

Yazici komutlan her zaman giki§ karakteriyle ba^lar (E c ). 
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A§agidaki tabloda, giki§ karakterinin ge§itli MS-DOS programlannda nasil girilecegi 
gosterilmi^tir. 



L/vO |JI Is^l Cll 1 II 


\j 1 1 


wUI UMlUICllCll 


Lotus1-2-3 ve Symphony 


Tur\027 


027 


MS-DOS igin Microsoft Word 


Alt tu§unu basih tutarak sayisal 
tu§ takiminda 027 yazin 


4— ► 


WordPerfect for MS-DOS 


Tur <27> 


<27> 


MS-DOS Edit 


Ctrl+P tu^lanni basih tutarak 
Esc tu§una basin. 


4- ► 


MS-DOS Edlin 


Ctrl+V tu§lanm basih tutarak [ 
tu§una basin 


A [ 


dBase 


?? CHR(27)+"komut ,m 


?? CHR(27)+" " 



PCL 6 ve PCL 5 yazi tiplerini segme 

Yazici yazi tipi listesi, yazi tipi segimi igin PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlan saglar. Listenin 
yazdinlmasiyla ilgili bilgi igin bkz. PS veya PCL yazi tipi listesi . A§agidaki resimde ornek bir 
bolum gosterilmektedir. 

Simge setlerini belirlemek ve punto boyutunu girmek igin birer degi§ken kutusu bulunur. Bu 
degi§kenlerin girilmesi gerekir, aksi halde yazici varsayilan degerleri kullanir. Ornegin, gizim 
karakterleri igeren bir simge seti istiyorsaniz, 10U (PC-8) veya 12U (PC-850) simge setini 
segin. Diger simge seti kodlannin listesini Sik kullanilan PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlan 
bolumunde bulabilirsiniz. 





1 1 




What HEWLETT- 
miKM PACKARD 






■ .'•CMu.vr.O V-uubb *jj VMnAXpti Kw 

■ £ 

^ ' 
sco* vw^aLZ 




.... ;- W 

fl i 



1 Simge seti 

2 Punto boyutu 

Arahklarda kullanilan yazi tipleri "sabit" veya "orantih" dir. Yazici hem sabit yazi tiplerini 
(Courier, Letter Gothic ve Lineprinter) hem de orantisal yazi tiplerini (CGTimes, Arial, Times 
New Roman ve digerleri) igerir. Sabit arahkh yazi tipleri, elektronik tablo ve veritabani gibi, 
sutunlann dikey olarak siralanmasinin onemli oldugu programlarda kullanihr. Orantih arahkh 
yazi tipleri, genellikle metin ve sozcuk i§leme programlannda kullanihr. 
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Sik kullanilan PCL 6 ve PCL 5 yazici komutlan 



i§ kontrol komutlan 



i§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Sifirla 


E C E 


Kullanilamiyor 


Kopya sayisi 


i — o ixiv 

E C &I#X 


1 - 999 


2 tarafh/Tek tarafh yazdirma 


E C &I#S 


0 = Simpleks (Tek tarafh) 
yazdirma 

1 = Dupleks (2 tarafh) yazdirma 
ve uzun kenardan ciltleme 

2 = Dupleks (2 tarafh) yazdirma 
ve kisa kenardan ciltleme 



Sayfa kontrol komutlan 



i§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Kagit kaynagi 


E C &I#H 


0 = Gegerli sayfayi yazdinr 






veya gikanr 






1 = Tepsi 2 






2 = Elle besleme, kagit 






3 = Elle besleme, zarf 






4 = Tepsi 1 






5 = Tepsi 3 






6 = istege bagh zarf besleyici 






7 = Otomatik segim 






8 = Tepsi 4 






20 - 69 = harici tepsiler 


Kagit boyutu 


E C &I#A 


1 = Executive 






2 = Letter 






3 = Legal 






25 = A5 






26 = A4 






45 = JIS B5 






80 = Monarch zarf 






81 = Commercial 10 zarf 






90 = DL ISO zarf 






91 = C5 ISO zarf 






100 = B5 ISO zarf/B5 ISO 






101 =Ozel 
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Sayfa kontrol komutlan (devam) 



i§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Kagit turu 


E c &n# 


5WdBond = Bond 

6WdPlain = Duz 

6WdColor = Renkli 

7WdLabels = Etiketler 

9Wd Recycled = Geri 
d6nu§turulmu§ 

1 1 WdLetterhead = Antetli kagit 
10WdCardstock = Kart stogu 
HWdPrepunched = Delikli 
11Wd Preprinted = Baskih 
13WdTransparency = Asetat 
#WdCustompapertype = Ozel 1 


Yon 


E c &l#0 


0 = Dikey 

1 = Yatay 

2 = Ters dikey 

3 = Ters yatay 


Ust kenar bo§lugu 


E C &I#E 


# = Satir sayisi 


Metin uzunlugu (alt kenar 
bo§lugu) 


E C &I#F 


# = Ust kenar bo§lugundan 
itibaren satir sayisi 


Sol kenar bo§lugu 


E c &a#L 


# = Sutun sayisi 


Sag kenar bo§lugu 


E c &a#M 


# = Sol kenar bo§lugundan 
itibaren sutun sayisi 


Yatay hareket dizini 


E c &k#H 


1/120 inglik arti§lar (yazdinlani 
yatay olarak siki§tinr) 


Dikey hareket dizini 


E C &I#C 


1/48 inglik arti§lar (yazdinlani 
dikey olarak siki§tinr) 


Satir arahgi 


E C &I#D 


# = ing ba§ma satir sayisi (1 , 2, 
3,4,5,6, 12, 16,24,48) 


Deligi atlama 


E C &I#L 


0 = Devre di§i birak (kapat) 

1 = Etkinle§tir (ag) 



1 Ozel kagit kullanirken, "Custompapertype" tanimini kullandiginiz kagidin adiyla, "#" 
i^aretini ise kagidin ismindeki karakter sayisi arti 1 ile degi§tirin. 



imleg Konumlandirma 



l§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Dikey konum (satir sayisi) 


E c &a#R 


# = Satir numarasi 


Dikey konum (nokta sayisi) 


E c *p#Y 


# = Nokta sayisi (300 nokta = 1 
ing) 
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mleg Konumlandirma (devam) 


i§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Dikey konum (ondahk nokta 
sayisi) 


E c &a#V 


# = Ondahk nokta sayisi (720 
ondahk nokta = 1 ing) 


Yatay konum (sutun sayisi) 


E c &a#C 


# = Sutun sayisi 


Yatay konum (nokta sayisi) 


E c *p#X 


# = Nokta sayisi (300 nokta = 1 
ing) 


Yatay konum (ondahk nokta 
sayisi) 


E c &a#H 


# = Ondahk nokta sayisi (720 
ondahk nokta = 1 ing) 


Programlama ipuglan 


i§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Satir sonunda sozcuk kaydirma 


E c &s#C 


0 = Etkinle§tir (kapat) 

1 = Devre di§i birak (ag) 


Goruntuleme i§levleri agik 


E C Y 


Kullanilamiyor 


Goruntuleme i§levleri kapah 


E C Z 


Kullanilamiyor 



Dil segimi 



l§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


PCL 6 veya PL 5 modunu girin. 


E C %#A 


0 = Onceki PCL 5 imleg 
konumunu kullan 

1 = Gegerli HP-GL/2 kalem 
konumunu kullan 


HP-GL/2 modunu gir 


E C %#B 


0 = Onceki HP-GL/2 kalem 
konumunu kullan 

1 = Gegerli PCL 5 imleg 
konumunu kullan 
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Yazi tipi segimi 



l§levi 


Komut 


Segenekler (#) 


Simge setleri 


E c (# 


8U = HP Roman-8 Simge Seti 

10U = IBM Duzeni (PC-8) (kod 
sayfasi 437) Varsayilan Simge 
Seti 

12U = Avrupa igin IBM Duzeni 
(PC-850) (kod sayfasi 850) 

8M = Math-8 

19U = Windows 3.1 Latin 1 

9E = Windows 3.1 Latin 2 
(Dogu Avrupa'da yaygm olarak 
kullanihr) 

5T = Windows 3.1 Latin 5 
(Turkiye'de yaygm olarak 
kullanihr) 

579L = Wingdings Yazi Tipi 


Birincil arahk 


E c (s#P 


0 = Sabit 

1 = Orantih 


Birincil sikhk 


E c (s#H 


# = Karakter/ing 


Sikhk modunu ayarla 1 


E c &k#S 


0 = 10 

4 = 12 (elite) 

2 = 16,5 - 16,7 (siki§tinlmi§) 


Birincil yukseklik 


E c (s#V 


# = Punto sayisi 


Birincil stil 


E c (s#S 


0 = Dik (duz) 

1 = italik 

4 = Daraltilmi§ 

5 = Daraltilmi§ italik 


Birincil gizgi wt. 


E c (s#B 


0 = Orta (kitap veya metin) 

1 = Yan kalm 

3 = Kalm 

4 = Ekstra kalm 


Yazi karakteri 


E c (s#T 


Her dahili yazi tipinin komutunu 
goruntulemek igin bir PCL 6 
veya PCL 5 yazi tipi listesi 
yazdinn. 



1 Tercih edilen yontem birincil sikhk komutunu kullanmaktir. 
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Duzenleme bilgileri 



Bu bolumde a§agidaki duzenleme bilgileri yer ahr: 

• FCC mevzuati 

• Qevreci Urun Yonetim programi 

• Uyum Beyani 

• Laser safety statement 

• Canadian DOC statement 

• Korean EMI statement 

• Finnish laser statement 



FCC mevzuati 



Bu donati sinanmi§ ve FCC kurallannin 15. Bolumune uygun olarak B Sinifi bir dijital aygitin 
sinirlamalanna uygun oldugu gorulmu^tur. Bu sinirlar, meskun alanlardaki kurulumlan zararh 
giri§imlere kar§i korumayi saglamak amaciyla tasarlanmi§tir. Donati radyo frekans enerjisi 
uretir, kullanirve yayabilir. Bu donati yonergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullanilmazsa, 
radyo ileti§iminde zararh giri^imlere neden olabilir. Ancak, herhangi bir kurulumda boyle bir 
zararh radyo frekansi giri^iminin olu§mayacagi garantisi yoktur, bu frekansi sonlandirmanin 
tek yolu sadece donatiyi kapatip yeniden agmaktir. Bu donati radyo veya televizyon 
yayinlanna zarar veriyorsa, kullanici bu zararh giri§imi a§agidaki segeneklerden birini veya 
birkagini kullanarak duzeltmeye gah^mahdir: 

• Ahci antenin yonunu veya yerini degi^tirin. 

• Donati ve ahci arasindaki mesafeyi artinn. 

• Donatiyi, ahcinin takih bulundugu devreden farkh bir devrede bulunan bir prize baglayin. 

• Yetkili saticiniza veya deneyimli bir radyo/televizyon teknisyenine ba§vurun. 



Not Yaziciya yapilan, HP tarafindan agikga onaylanmami§ degi^iklikler, kullanicinin bu aygiti 

gah§tirma yetkisini gegersiz kilabilir. 

Korumah bir kablo kullanilmasi, FCC kurallan Kisim 15 B Sinifi sinirlanna uyulmasi igin 
gereklidir. 
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Qevreci Urun Yonetim programi 



Qevreyi koruma 

Hewlett-Packard Company, gevreye zarar vermeyen kaliteli urunler sunmayi ilke edinmi§tir. 
Bu urun, gevre uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi ozelliklerle tasarlanmi^tir. 

Ozon uretimi 

Bu urun, kayda deger miktarda ozon gazi (0 3 ) uretmez. 

Enerji tuketimi 

Gug kullanimi, ozellikle Gug Tasarrufu modundayken, dogal kaynaklan koruyan ve bu 
urunun yuksek randimanini etkilemeyen ekonomik bir duzeye iner. Bu urun, ofis 
urunlerindeki enerji verimliligini artirmayi amaglayan gonullu bir program olan ENERGY 
STAR® (Yazicilar, Surum 3.0) ile uyumludur. 



ENERGY STAR®, ABD Hukumeti'ne ait tescilli bir hizmet markasidir. ENERGY STAR® 
ortaklanndan olan Hewlett Packard Company, bu urunun enerji verimliligi agisindan 
ENERGY STAR ilkelerine uygun oldugunu belirlemi§tir. Daha fazla bilgi igin bkz. 
http://www.energystar.gov. 

Toner tuketimi 

EconoMode, toner tuketimini onemli olgude azaltarak yazici kartu§unun omrunun uzamasmi 
saglar. 

Kagit kullanimi 

Bu urunun dupleks (iki tarafh baski) ve mizanpaj baskisi (tek bir sayfaya birden fazla sayfa 
yazdirma) ozellikleri, ortam tuketimini ve buna bagh olarak dogal kaynaklara olan talebi 
azaltabilir. (Otomatik dupleks ozelligi yalnizca dahili olarak dupleksleyici bulunan modellerde 
kullanilabilir. Elle dupleksleme turn modellerde kullanilabilir. Bkz. Kagidm her iki tarafma 
yazdirma (istege bagh dupleksleyici) .) 



25 gramdan agir plastik pargalann uzerinde; uluslararasi standartlara uygun olarak urunun 
kullanim omrunun sonunda geri donu^turulmesi igin plastigin taninabilmesini kolayla^tiran 
i^aretler vardir. 



HP LaserJet yazdirma sarf malzemeleri 

Birgok ulkede/bolgede, bu urunun yazdirma sarf malzemeleri (ornegin yazici kartu§u ve 
fuzer), HP Yazdirma Sarf Malzemeleri Qevre Koruma Programi yoluyla HP'ye geri 
gonderilebilir. Bu kullanilmasi kolay ve ucretsiz iade programi, 30'den fazla ulkede/bolgede 
uygulanmaktadir. Programla ilgili bilgiler ve yonergeler, turn yeni HP LaserJet yazici 
kartu§lanmn ve sarf malzemelerinin ambalajlan iginde, birgok dilde verilmektedir. 




Plastik 
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HP Yazdirma Sarf Malzemesi iade ve Geri D6nu§turme Programi Hakkinda Bilgi 

HP, 1992 yihndan bu yana, HP LaserJet sarf malzemelerinin satildigi dunya pazannin % 
86'sinda iade ve geri donu^turme surecini ucretsiz olarak surdurmektedir. Qogu HP LaserJet 
yazici kartu§u kutusunda yonerge kilavuzunun iginde posta ucreti 6denmi§ ve adres bolumu 
doldurulmu§ etiketler bulunur. Etiketleri ve toplu halde kutulan http://www.hp.com/recycle 
Web sitesinden de edinebilirsiniz 2002 yihnda HP Planet Partners sarf malzemesi geri 
donu^turme programi kapsammda 10 milyonun uzerinde HP LaserJet yazici kartu§u geri 
d6nu§turulmu§tur. Bu rekor sayi ile 26 milyon pound tutannda yazici kartu^unun ziyan 
olmasi 6nlenmi§tir. HP, dunya genelinde esas olarak plastik ve metallerden olu§an yazici 
kartu§lanmn ortalama %80'ini geri donu§turmu§tur. Geri donu§turulen plastiklerve metaller, 
HP urunleri, plastik tepsi ve makara gibi yeni urunlerin yapiminda kullanilmi§tir. Kalan 
malzemeler, gevreye duyarh bir §ekilde imha edilmi^tir. 

• ABD iginde iade i§lemleri HP, kullanilmi^ kartu§lann ve sarf malzemelerinin gevreye 
daha duyarh bir §ekilde iade edilmesini saglamak amaciyla iadelerin toplu halde 
yapilmasini te§vik etmektedir. iki veya daha fazla kartu§u birbirine baglayip, paket iginde 
size ula^tinlan odemesi onceden yapilmi§ ve adres bolumu doldurulmu§ UPS etiketini 
kullanmaniz yeterlidir. ABD sinirlan iginde aynntih bilgi almak igin 1-800-340-2445 
numarah telefonu arayin veya http://www.hp.com/recycle adresinde bulunan 

HP LaserJet Sarf Malzemeleri web sitesini ziyaret edin. 

• ABD di§inda iade i§lemleri ABD di§indaki mu§teriler yerel HP Sati§ ve Servis 
Burolanni arayabilir veya HP Yazici Sarf Malzemeleri iade ve Geri D6nu§turme 
Programi hakkinda daha fazla bilgi almak igin http://www.hp.com/recycle adresindeki 
Web sitesini ziyaret edebilirler. 

Kagit 

Bu urunde HP LaserJet Yazici Ailesi Baski Ortami Kilavuzu'nda belirtilen yonergelere uygun 
oldugu takdirde geri d6nu§turulmu§ kagit kullanilabilir. Bu kilavuzu .PDF bigiminde indirmek 
igin §u adrese gidin: http://www.hp.com/support/ljpaperguide. Bu urun EN12281 .2002'ye 
gore geri d6nu§turulmu§ ortam kullanimina uygundur. 

Malzeme kisitlamalan 

Bu HP urunu, ek civa igermemektedir. 

Bu HP urununde, kullanim omrunun sonunda ozel i§lem gerektirebilecek kur§un igeren lehim 
kullanilmi§ olabilir. Bu urun, en son adim olarak Avrupa Elektrik ve Elektronik Donanim Atigi 
(WEEE) yasasi uyannca kur^unsuz yapiya donu§turulecektir. 

Bu HP urununde, kullanim omrunun sonunda ozel i§lem gerektirebilecek bir pil kullanilmi§tir. 



Turu 


Lityum Karbon Monoflorid (BR1632), 3 Volt, 
dugme tipi pil, 1,5 gram 


Malzemeler 


Civa igermez, Kadmiyum igermez 


Konum 


Baski devre karti uzerinde 


Kullanici tarafindan gikanlabilir 


Hayir 



Geri donu^turme hakkinda bilgi almak igin http://www.hp.com/recycle adresine veya yerel 
yetkililere ya da Electronics Industry Alliance web sitesine ba^vurabilirsiniz: 
http://www.eiae.org. 
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Malzeme guvenlik veri sayfasi 

Kimyasal madde igeren (ornegin toner) sarf malzemelerine ili^kin Malzeme Guvenligi Veri 
Sayfalan'na http://www.hp.com/go/msds veya http://www.hp.com/hpinfo/community/ 
environment/productinfo/safety adresindeki HP Web sitesinden ula§abilirsiniz. 

Daha fazla bilgi igin 

Qevreyle ilgili a^agidaki konular hakkinda bilgi igin http://www.hp.com/go/environment veya 
http://www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety adresini ziyaret edin. 

• Bu urun veya ilgili HP urunleri hakkinda urun gevre profili sayfasi. 

• HP'nin gevre koruma konusundaki taahhudu 

• HP'nin gevreyi korumaya yonelik yonetim sistemi 

• HP'nin kullanim omru sona eren urunler igin iade ve geri donu^turme programi 

• Malzeme Guvenligi Veri Sayfalan (MSDS) 
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Uyum Beyani 



Uyum Beyani 

ISO/IEC Guide 22 ve EN 4501 4'e gore 

Uretici Adi: Hewlett-Packard Company 

Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard, 

Boise, Idaho 83714-1021, USA 

urunun 

Uriin Adi: HP LaserJet 4250 ve LaserJet 4350 yazici 

Yasal Model Numarasi 3 >: BOISB-0309-00 

istege bagh dupleks aksesuan (Q2439B), istege bagh 500 sayfahk giris tepsisi 
(Q2440B), istege bagh 1500 Sayfahk Giris Tepsisi (Q2440B) ve istege bagh 500 
sayfahk zimbalayici/yiginlayici aksesuan (Q2443B) dahil 

Uriin Secenekleri: TUMUNUN 

a§agidaki Uriin Ozelliklerine uydugunu beyan eder: 

Guvenlik: IEC 60950:1999 / EN60950: 2000 

IEC 60825-1:1993 +A1 +A2 / EN 60825-1 : 1994 +A11 +A2 (Smif 1 Lazer/LED Urunu) 
GB4943-2001 

EMC: CISPR 22:1997 / EN 55022:1998 B Sinifi 1 ) 

EN 61000-3-2:1995 + A1 4 
EN 61000-3-3:1995 + A1 
EN 55024:1998 

FCC Bashk47 CFR, 15. Bolum, B Sinifi 2 ) / ICES-003, Sayi 4 
GB9254-1998, GB17625.1-1998 

Tamamlayici Bilgiler: 

Burada anilan uriin EMC Yonergesi 89/336/EEC ile Dusuk Gerilim Yonergesi 73/23/EEC'nin sartlanna uygundur ve bundan dolayi CE isareti 
tasimaktadir. 

1) Bu urun, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleri kullanilarak, standart bir yap i land irmayla test edilmistir. 

2) Bu Aygit, FCC kurallannm 15. Bolumune uygundur. Aygitm cahstinlmasi asagidaki iki kosula baghdir: (1) bu aygitzararh girisime sebep 
olmaz ve (2) bu aygit alman her turlu girisimi, istenmeyen isleme sebep olabilen girisim de dahil olmak uzere kabul eder. 

3) Yasa geregi, bu urune Yasal model numarasi verilmistir. Bu numara urunun pazarlanma adi veya urun numaralan ile karistinlmamalidir. 

Boise, Idaho , USA 
12 Mart 2004 

Sadece mevzuat konulan igin: 

Avustralya'da Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Australia Ltd.,, 31-41 Joseph Street, Blackburn, Victoria 3130, Australia 

Danisma Merkezi: 

Avrupa'da Danisma Bulundugunuz bolgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Burosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ- 
Merkezi: TRE / Standards Europe,, Herrenberger Strasse 140, , D-71034, Boblingen (FAKS: +49-7031-14-3143) 

ABD'de Danisma Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company,, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015, 
Merkezi: (Telefon numarasi: 208-396-6000) 
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Ulkeye/bolgeye ozgu guvenlik bildirimleri 



Laser safety statement 

ABD Gida ve Nag Dairesi'ne bagh CDRH (Center for Devices and Radiological Health), 1 
Agustos 1976 tarihinden itibaren uretilmi§ olan lazer urunleri igin bazi yonetmelikleri 
uygulamaya koymu§tur. Bu yazici, 1968'de yururluge giren Saghk ve Guvenlik Radyasyon 
Kontrolu yasasina gore ABD Saghk Bakanhgi (U.S. Department of Health and Human 
Services - DHHS) Radyasyon Performans Standardi uyannca "Sinif 1" olarak onaylanmi§tir. 

Yazicinin iginde yayilan radyasyon, koruyucu muhafazalar ve di§ kapaklar tarafindan 
tamamen hapsedildiginden, lazer i§ininin normal kullanimm higbir a^amasinda di§an 
kagmasi imkansizdir. 



UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler di§indaki denetimlerin, ayarlann veya yontemlerin uygulanmasi 
zararh radyasyonun agiga gikmasina neden olabilir. 



Canadian DOC statement 

Complies with Canadian EMC Class B requirements. 

«Conforme ala classe B des normes canadiennes de compatibilite electromagnetiques 
(CEM).» 



Japanese VCCI statement 



z<d^mjj, mmKmrnm-mm-m^mum^i vcci ) 



Korean EMI statement 



TRWW 



Ulkeye/bolgeye ozgu guvenlik bildirimleri 261 



Finnish laser statement 



LASERTURVALLISUUS 
LUOKAN 1 LASERLAITE 
KLASS 1 LASER APPARAT 

HP LaserJet 4250, 4250n, 4250tn, 4250dtn, 4250dtnsl, 4350, 4350n, 4350tn, 4350dtn ve 
4350dtnsl -laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen luokan 1 laserlaite. Normaalissa 
kaytossa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen paasyn laitteen ulkopuolelle. 
Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN60825-1 (1994) mukaisesti. 
VAROITUS ! 

Laitteen kayttaminen muulla kuin kayttoohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan 
turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattomalle lasersateilylle. 
VARNING ! 

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren 
utsattas for osynlig laserstralning, som overskrider gransen for laserklass 1 . 
HUOLTO 

HP LaserJet 4250, 4250n, 4250tn, 4250dtn, 4250dtnsl, 4350, 4350n, 4350tn, 4350dtn ve 
4350dtnsl -kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan huollettavissa olevia kohteita. Laitteen saa 
avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu henkilo. Tallaiseksi 
huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan puhdistusta tai 
muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia, jotka 
voidaan suorittaa ilman erikoistyokaluja. 
VARO! 

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattomalle lasersateilylle laitteen 
ollessa toiminnassa. Ala katso sateeseen. 
VARNING ! 

Om laserprinterns skyddsholje oppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren for 

osynlig laserstralning. Betrakta ej stralen. 

Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista: 

Aallonpituus 770-800 nm 

Teho 5 mW 

Luokan 3B laser 



262 Ek F Duzenleme bilgileri 



TRWW 




Servis ve destek 



Hewlett-Packard sinirh garanti bildirimi 

HP URUNU SINIRLI GARANTi SURESi 

HP LaserJet 4250, 4250n, 4250tn, 4250dtn, Bir yil sinirh garanti 

4250dtnsl, 4350, 4350n, 4350tn, 4350dtn ve 4350dtnsl 



HP son kullanici mu§teri olarak size, HP donanim ve aksesuarlannin satin alma tarihinden sonra yukanda 
belirlenen sure iginde, malzeme ve i§gilik kusuru igermeyecegi garantisi verir. Bu anzalar HP'ye garanti suresi 
iginde bildirilirse HP kendi segimine bagh olarak anzah oldugu tespit edilen urunleri onanr ya da yenisiyle 
degi§tirir. Degi§tirilen urunler yeni ya da performans agismdan yeni bir urune e§deger olacaktir. 

HP, dogru §ekilde yuklendigi ve kullanildiginda, yazilimin satin alma tarihinden itibaren yukanda belirtilen sure 
boyunca malzeme ve i§gilik kusurlanndan dolayi programlama talimatlanni yerine getiremez duruma 
gelmeyecegini garanti eder. HP'ye garanti suresi iginde bildirilirse HP bu gibi kusurlardan dolayi programlama 
komutlarim yerine getirmeyen yazihmi yenisiyle degi§tirecektir. 

HP, urunlerinin kesintisiz veya hatasiz gah§acagim garanti etmez. HP herhangi bir urunu makul bir sure iginde 
onararak veya degi§tirerek garanti ettigi duruma getiremezse, urunu derhal geri gondermeniz kar^ihginda sati§ 
fiyatmi geri almaya hak kazanirsiniz. 

HP urunlerinde performanslan yenisiyle e§deger olan yeniden uretilmi§ veya gok az kullanilmi§ pargalar 
bulunabilir. 

Garanti a§agidaki nedenlerden dolayi ortaya gikan anzalan igermez: (a) uygun olmayan veya yetersiz bakim ya 
da kalibrasyon, (b) HP tarafindan saglanmayan yazihm, arabirim, parga veya malzemeler, (c) yetkisiz tadilat veya 
kotu kullanim ya da (d) urunun kendisi igin yayimlanmi§ ortam ozellikleri di§inda kullanimi (e) kullanim alaninin 
uygun olmayan §ekilde hazirlanmi§ olmasi ya da uygun olmayan bakim. 

YEREL YASALARININ IZiN VERDiGi OLQUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM GARANTiLERi 
OLU§TURUR VE GEREK YAZILI GEREK SOZLU OLARAK BA§KA HiQBiR ZIMNi VEYA AQIK GARANTi VEYA 
KO§UL VERiLMEZ. HP OZELLiKLE SATILABiLiRLiK, TATMiNKAR KALiTE VE BELiRLi BiR AMACA 
UYGUNLUK DOLAYLI GARANTiLERi YA DA KO§ULLARINI REDDEDER. Bazi ulkeler/bolgeler veya eyaletler 
dolayh garantilerin sinirlandinlmasina izin vermez, bu nedenle yukandaki sinirlandirma veya harig tutma sizin igin 
gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir ve ulkeden/bolgeden ulkeye/bolgeye ve eyaletten 
eyalete degi^ebilen ba§ka haklara da sahip olabilirsiniz. HP sinirh garantisi HP'nin bu urun igin servis verdigi ve 
bu urunu pazarladigi turn ulkelerde/bolgelerde gegerlidir. Aldiginiz garantinin duzeyi yerel standartlara gore 
degi^ebilir. HP bu urunun yasal veya yonetmelik nedenleriyle i§letilmesinin amaglanmadigi ulkelerde/bolgelerde 
i^lemesi igin urunun form veya i§levinde degi§iklik yapmayacaktir. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLQUDE, BU GARANTi BiLDiRiMiNDEKi HAKLAR YEGANE VE TUM 
HAKLARINIZDIR. YUKARIDA BELiRTiLEN DURUMLARIN DI§INDA, HP VEYA BAYiLERi, SOZLE§MEDEN 
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FNL BiQiMiNDE OLU§AN YA DA BA§KA BiR BiQiMDE ORTAYA QIKAN (KAR 
VE VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE) VERi KAYBINDAN, DOGRUDAN, OZEL, RASTLANTISAL VE 
DOLAYLI ZARARLARDAN HiQBiR DURUMDA SORUMLU DEGiLDiR. Bazi ulkeler/bolgeler veya eyaletler 
dolayh garantilerin sinirlandinlmasina izin vermez, bu nedenle yukandaki sinirlandirma veya harig tutma sizin igin 
gegerli olmayabilir. 



TRWW 



Hewlett-Packard sinirh garanti bildirimi 263 



YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DISINDA BU BiLDiRiMDEKi GARANTi KOSULLARI, URUNUN 
SiZE SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI 
VE DEGiSTiRMEDiKLERi GiBi BUNLARA EK OLARAK SAG LAN M AKTAD I R . 
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Yazici Kartu§u Sinirh Garanti Bildirimi 



HP Yazici Kartusu igin malzeme ve isgilikten dogan hatalarin olusmayacagi garanti edilir. 

Bu garanti (a) yeniden doldurulmus, yenilenmis, yeniden uretilmi§ veya herhangi bir sekilde 
degisiklik yapilan, (b) kotu kullanim, uygunsuz saklama kosullari veya yazici urunu igin 
yaymlanan ortam ozelliklerine uymayan yerlerde kullanim nedeniyle sorunlara maruz kalan 
veya (c) kullanim nedeniyle eskimis yazici kartuslarina uygulanmaz. 

Garanti servisinden faydalanmak igin, lutfen urunu satin aldigmiz yere (sorunun yazih 
agiklamasi ve baski brnekleriyle birlikte) iade edin veya HP miisteri destegine basvurun. HP 
kendi segimine bagli olarak kusurlu oldugu belirlenen urunleri degistirir veya size satis 
tutarini iade eder. 

YEREL YASALARININ iZiN VERDiGi OLQUDE, YUKARIDAKi GARANTiLER TUM 
GARANTiLERi OLU§TURUR VE GEREK YAZILI, GEREK SOZLU OLARAK BA§KA 
HiCBiR GARANTi iMA VEYA iFADE EDiLMEMEKTE OLUP, HP OZELLiKLE 
SATILABiLiRLiK, TATMiNKAR KALiTE VE BELiRLi BiR AMACA UYGUNLUGU iMA EDEN 
TUM GARANTi VEYA KO§ULLARI REDDEDER. 

YEREL YASALARIN iZiN VERDiGi OLQUDE, HP VEYA BAYiLERi SOZLE§MEDEN 
KAYNAKLANAN VEYA HAKSIZ FML BiQiMiNDE OLU§AN YA DA BA§KA BiR BiQiMDE 
ORTAYA QIKAN (KAR VE VERi KAYBI DA DAHiL OLMAK UZERE)DOGRUDAN, OZEL, 
RASTLANTISAL VE DOLAYLI VEYA DiGER ZARARLARDAN HiCBiR DURUMDA 
SORUMLU DEGiLDiR. 

YASAL OLARAK iZiN VERiLEN DURUMLAR DI§INDA, BU BiLDiRiDEKi GARANTi 
KO§ULLARI, URUNUN SiZE SATILMASIYLA iLGiLi TAN I NAN ZORUNLU YASAL 
HAKLARI DISLAMADIKLARI, SINIRLAMADIKLARI VE DEGiSTiRMEDiKLERi GiBi, 
BUNLARA EK OLARAK SAG LAN M AKTAD I R . 
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Destek ve servisten yararlanma 



HP dunya gapinda satin ahnabilecek ge§itli servis ve destek segenekleri sunar. Bu 
programlardan yararlanma olanagi bulundugunuz yere bagh olarak degi§ebilir. 



HP bakim sozle§meleri 

HP'nin geni§ kapsamh destek gereksinimlerini kar§ilayan ge§itli turlerde bakim anla§malan 
vardir. Bakim anla§malan standart garantiye dahil degildir. Destek hizmetleri bolgelere gore 
farkhhk gosterir. Sizin igin uygun olan servisleri ogrenmek ve bakim anla^malan ile ilgili daha 
fazla bilgi igin HP Mu§teri Hizmetleri'ne danism. Genelde yazici ile ilgili a§agidaki bakim 
anla§malan bulunur: 

Yerinde servis sozle§meleri 

ihtiyacmiza en uygun duzeyde destek saglamak igin HP'nin iki farkh yanit suresine gore 
yerinde servis anla^masi vardir: 

Oncelikli Yerinde Servis 

Bu anla^ma kapsammda, HP'nin olagan i§ saatleri igindeki gagnlanniza 4 saat iginde servis 
yaniti saglanir. 

Ertesi Gun Yerinde Servis 

Bu anla§ma kapsammda, servis talebini izleyen i§ gununde destek saglanir. Yerinde servis 
s6zle§melerinin gogunda, uzatilmi§ servis saatleri ve HP'nin belirlenmi§ servis bolgelerinin 
di§ina yapilan kapsami geni§letilmi§ servis seyahatleri belirtilmi§tir (ek ucrete tabidir). 
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HP Express Exchange (yalnizca ABD ve Kanada igin) 



Ek ucret kar§ihgi saglanan bu servis, standart garantiye alternatif olarak sunulmu§tur ve 
yazicinizi onanlmak uzere geri gondermeyi kapsar. HP Express Exchange anzah yazicinizi 
geri gonderip yerine yenilenmi§ urun almaniza olanak tanir. HP Express Exchange'in daha 
hizh donu^um saglamasi sayesinde, anzah yazicinin ureticiye gonderilip, tamir edilmesini ve 
geri gelmesini beklemeyi gerektiren eski servis programlanndakine gore yazicinin 
kullanilamadigi sure daha aza indirgenir. 

Bu servisten yararlanmayi segerseniz, a§agidaki adimlan izleyin. HP yerinde destek 
servisinden yararlaniyorsaniz, burada agiklanan adimlan izlemek yerine, dogrudan yerel HP 
Mu§teri Hizmetleri merkeziyle gali§mamz onerilir. 



Not Bu yaziciyla ilgili destek segeneklerini ogrenmek igin http://www.hpexpress-services.com 

adresine gidin ve yazici modelinizin numarasini yazin. Kuzey Amerika'da, HP Mu§teri 
Hizmetleri yoluyla almabilen ek segenekler olabilir. 1-800-HPINVENT [(1)(-800)-474-6836 

(A.B.D)] veya (1)(-800)-268-1221 (Kanada) numarah telefonlan arayin. 



HP Express Exchange kullanma 

1. ABD veya Kanada HP Mu§teri Hizmetleri Merkezi'ni arayin. Birteknisyen sorunu bulur 
ve yazicinin hatah olup olmadigini saptar. Hatahysa, teknisyen mu§teriyi HP Servis 
Merkezine yonlendirir. 

2. Servis merkezinden birtemsilci urun ve mu^teri bilgilerini ister. Bazi durumlarda, ek 
bilgiler de istenebilir. 

3. Bu hizmeti kullanmayi kabul etmeden once, hatah yaziciyi iade konusunda yetkiliyle bilgi 
ah§veri§inde bulunun. 

4. HP, yenilenmi§ yedek birimi ertesi gun elinize ula§tinr. (Cografi konum birimin ertesi 
gune yeti§mesini engelleyebilir.) 

Degi^tirilen yazicilarda, orijinal yazicinin garanti suresi veya 90 gun (hangisi daha fazla 
kalmi§sa) devam eder. 
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Yaziciyi yeniden paketleme 



HP Mu§teri Hizmetleri yazicinizin onanlmak uzere HP'ye geri gonderilmesi gerektigini 
saptarsa, yaziciyi gondermeden once yeniden paketleme i§lemi igin a§agidaki adimlan 
izleyin. 



DiKKAT Ambalajin yetersizliginden dolayi ta§ima sirasinda ortaya gikabilecek hasardan mu§teri 

sorumludur. 



Yaziciyi yeniden paketlemek igin 

1 . Varsa, satin aldiginiz ve yaziciya takmi§ oldugunuz DIMM veya CompactFlash kartlan 
gikann ve saklaym. Yazici ile birlikte verilen DIMM'yi gikarmaym. 

DiKKAT Statik elektrik DIMM'ye zarar verebilir. DIMM'ye dokunurken antistatik bir bileklik takin veya 

sik sik DIMM antistatik paketin yuzeyine, sonra da yazici uzerindeki giplak metale dokunun. 
DIMM'nin gikanlmasi hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. Yazici bellegi . 

2. Yazici kartu§unu gikann ve saklaym. 

DiKKAT Yaziciyi gondermeden once yazici kartu§unu gikarmaniz gok dnemlidir. Ta§ima i§lemi 

sirasinda yazicinin iginde birakilan yazici kartu§u akabilir ve yazici makinesini ve toner 
igeren diger bolumleri tumuyle kaplayabilir. 

Yazici kartu^unun zarar gormemesi igin silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici 
kartu§unu ozgun paketinde veya i§iga maruz kalmayacagi bir yerde saklaym. 

3. Gug kablosunu, arabirim kablosunu ve istege bagh aksesuarlan gikartip saklaym. 

4. Mumkunse, baski orneklerini ve dogru §ekilde yazdinlamayan kagit veya diger bir 
ortamdan 50- 100 sayfayi pakete koyun. 

5. Hizmet bilgi formu belgesinin bir kopyasmi da ekleyin. 

6. ABD'de yeni ambalaj malzemesi istemek igin HP Mu§teri Hizmetleri'ni arayin. Bazi 
ulkelerde/bolgelerde mumkunse orijinal ambalaji kullanm. Hewlett-Packard gonderme 
i^lemi igin ekipmani sigorta ettirmenizi onerir. 
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Hizmet bilgi formu 



EKiPMANI iADE EDEN 


Tarih: 


ilgili ki§i: 


Telefon numarasi: 


ilgili ki§i bulunamazsa ikinci ilgili ki§i: 


Telefon numarasi: 


iade adresi: 


Ozel ta§ima talimatlan: 


GONDERDiGiNiZ URUN 


Model adi: 


Model numarasi: 


Seri numarasi: 


Sorunla ilgili yazici giki§lanm ekleyin. Onarim igin gerekli olmayan aksesuarlan (kilavuzlar, temizlik malzemeleri vs.) 


GONDERMEYiN. 






YAZICI KARTU§UNU QIKARDINIZ Ml? 


Yazici kartu§unu gikartmanizi engelleyen mekanik birsorun yoksa, yaziciyi gondermeden once bunlan gikartmahsiniz. 


Evet. 


Hayir, gikartamiyorum. 


YAPILMASI GEREKEN (Gerekirse ayn bir sayfa ekleyin.) 


1. Arizanin olu§tugu ko§ullan anlatin. (Anzanin niteligi? Anza olu§tugu sirada ne yapmaktaydiniz? Hangi yazilimi 


kullaniyordunuz? Bu, tekrar edebilecek bir anza mi?) 




2. Anza zaman zaman tekrarlaniyorsa iki anza arasmda ne kadar sure gegiyor? 


3. Birim a§agidakilerden birine baghysa, uretici ve model numarasmi girin. 


Ki§isel bilgisayar: 


Modem: 


Ag: 


4. Ek agiklamalar: 


ONARIM igiN ODEME YAP MA §EKLi 


Garanti kapsaminda 


Satin almdigi/teslim edildigi tarih: 


(Orijinal tarihli satin alma veya teslim belgesini ekleyin.) 


Bakim s6zle§mesi numarasi: 


Satin alma sipari§ numarasi: 


S6zle§me ve garanti kapsamindaki servis di§mda, servis talebine sipari§ numarasi ve/veya yetkili imza 


eklenmelidir. Standart onarim ucretleri gegerli degilse, asgari sipari§ gerekir. Standart onarim ucretleri yetkili HP onarim 


merkezinden ogrenilebilir. 






Yetkili imza: 


Telefon numarasi: 


Fatura adresi: 


Ozel fatura talimatlan: 


TRWW 
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Simgeler / Sayisal ogeler 

1.500 sayfahktepsi 

tanimlama ayarlan 216 

yazdirma 219 

yukleme 51 
1200 dpi gozunurluk 217 
1500 sayfahk tepsi 

kagit siki§malan 139 

sorun giderme 126 
300 dpi gozunurluk 217 
500 sayfahk tepsi 

ayarlar 210 

kagit siki§malan 138 

ozel boyut ayarlan 213 

sorun giderme 126 

tanimlama ayarlan 216 

yazdirma 219 

yukleme 49 
600 dpi gozunurluk 217 

A 

A4 kagit ayarlan 213 
A4 yerine letter 213 
agik baski 

toner yogunlugu ayan 218 
agma/kapama anahtan, yerini bulma 8 
agma/kapama dugmesi, yerini bulma 8 
adres, yazici 

Macintosh, sorun giderme 187, 190 
adres, yaziciyi goruntuleme 16 

ag 

ayarlan 223 
agir kagit 

giki§ bolmesi, segme 54 

fuzermodlan 216 

yazdirma 66 
agirhk, kagit 

agir ortama yazdirma 66 

belgeleri zimbalama 46 
agirhk, yazici 227 
aglar 

kablosuz 6 

Macintosh yazihmini yukleme 32 
surucu yapilandirmasi 99 
Windows yazihmini yukleme 31 
yazdirma ile ilgili sorun giderme 185 
Ag sekmesi, kati§tinlmi§ Web sunucusu 92 



Aksesuar kurulum kilavuzlan 2 
aksesuarlar 

i§iklar 10, 171 

kilitleme ve kilidi agma 1 1 

parga numaralan 200 

siparis 198 

sorun giderme 126, 173 

ta§ima 11 

yerini bulma 8 
aksesuarlann kilitlerini agma 1 1 
aktarim silindirleri, degi§tirme 116 
akustik yayilma ozellikleri 229 
alma silindirleri, degi§tirme 1 1 6 
anla§malar, bakim 266 
antetli 

fuzermodlan 216 

yazdirma 63 
Apple Macintosh. Bkz: Macintosh 
AppleTalk ayan 223 
arabirim kablolan, sorun giderme 123 
Arag Kutusu 

agma 95 

Aygit Ayarlan penceresi 96 
baglantilar 97 
Belgeler sekmesi 96 
Durum sekmesi 95 
kaldirma 98 
ozellikler 94 

Sorun Giderme sekmesi 95 

Uyanlar sekmesi 96 
Arahk Denetimi, sorun giderme 194 
arka giki§ bolmesi 

ayarlar 213 

dupleksleyiciyle kullanma 69 

yazdirma 54 

yerini bulma 8 
arka gikti bolmesi 

kagit siki§malari 141 
arkaplan baski, sorun giderme 188 
asetatlar 

giki§ bolmesi 54 

fuzermodlan 216 

HP, sipari§> 204 

ozellikler 234 

yazdirma 63 
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ayarlar 

kilitleme 99 

kontrol paneli 14 

surucu 75 

suruculer 27 

surucu yapilandirmasi 99 

varsayilan, degi§tirme 75 

varsayilan ayarlar 223 

yapilandirma sayfasi, yazdirma 105 
Ayarlar sekmesi, kati§tinlmi§ Web sunucusu 91 
Aygit Ayarlan penceresi, HP Arag Kutusu 96 
Aygiti Yapilandir menusu 212 

B 

baglantilar 

HP Arag Kutusu 97 

kati§tinlmi§ Web sunucusu 92 
baglanti noktalan 

dahil 6 

LPT hata iletileri 186 

Macintosh'ta sorun giderme 188, 191 

yerini bulma 10 
bakimi 

sozle§meleri 266 
bakim seti 

ileti, temizleme 224 

kullanma 116 

parga numarasi 201 
bakim s6zle§meleri iv 
baski \§\ 

saklama 219 
baski i§leri 

durduruldu, sorun giderme 124 

saklama 15 

yanh§ formatlandi 125 

yazdirmiyor, sorun giderme 123 
baski i§lerini durdurma 74 
baski i§lerini iptal etme 74 
baski kalitesi 

ayarlar 217 

sorun giderme 174 
baski kalitesi, sorun giderme 

tekrarlanan goruntuler 184 
baski kartu§lan 

kagit siki§malan 135 

saklama 109 
baskih kagit 

fuzermodlan 216 

yazdirma 63 
Ba§langig kilavuzu 2 
ba§vuru malzemeleri 2 
bekletilen i§ler 

ayarlar 15,219 

bellek gereksinimleri 83 

\§\ Alma kontrol paneli menusu 206 

ozel 85 

prova bas ve beklet 84 



bekletilen i§ zaman a§imi 16 
belgeler 2 
belgeleri buyutme 81 
belgeleri olgeklendirme 81 
belgeleri yeniden boyutlandirma 81 
belgeleri zimbalama 46 
Belgeler sekmesi, HP Arag Kutusu 96 
bellegin yukseltilmesi 236 
bellek 
dahil 6 

DIMM takma 237 

i§ depolama gereksinimleri 83 

kahci kaynaklar 244 

parga numaralan 201 

RAM diski ayarlan 23 

takilmasini dogrulama 243 

yapilandirma sayfasi 106 

yerini bulma 9 

yukseltme 236 
besleme silindirleri, degi§tirme 1 1 6 
besleyici birimler 

ta§ima 11 

beyaz gizgiler veya noktalar, sorun giderme; gizgiler, 

sorun giderme 182 
bigimsiz karakterler, sorun giderme 180 
Bilgi menusu 207 
bilgi sayfalan, yazdirma 105 
Bilgi sekmesi, kati§tinlmi§ Web sunucusu 91 
birden fazla sayfa, tek bir kagida yazdirma 79 
bo§luklar 

tanimlama ayarlan 216 
bo§ sayfalar, sorun giderme 130 
boyut, kagit 

1 .500 sayfahk tepsi ozellikleri 38 

500 sayfahk tepsi ozellikleri 38 

dupleksleyici ozellikleri 39 

kuguk veya ozel kagida yazdirma 66 

tepsi 1 ozellikler 37 

tepsi segimi 42, 43 

zarf besleyici ozellikleri 39 

zimbalayici/yiginlayici ozellikleri 39 
boyut, yazici 227 
Boyut/tur istemi ayan 1 9 
boyutlar, yazici 227 
bolmeler 

kagit kivnlmasi, sorun giderme 128 
bolmeler, giki§ 

ayarlar 213 

kagit yolu testi 225 

segme 54 

yerini bulma 8 
bolmeler, gikti 

siki§malar, giderme 141 
bulanik baski, sorun giderme 183 
bula^an toner, sorun giderme 178 



272 Dizin 



TRWW 



c 

cilt kenan ayarlan 71 
civa ozellikleri 258 
CompactFlash karti 

yerini bulma 9 
CompactFlash kartlar 

takilmasini dogrulama 243 
CompactFlash kartlan 

eri§me 8 

kullanilabilir turler 236 
takma 240 
Courier yazi tipi 
ayarlan 214 

Q 

gali§tirma ortami ile ilgili ozellikler 230 
gevreci 

ozellikler 257 
gevresel, ozellikler 230 
gevrimigi mu§teri destegi iii 
gevrimigi yardim 

kontrol paneli 14 

suruculer 27 
gevrimigi Yardim 148 
gift tarafh yazdirma 

sorun giderme 129 
gift yonlu ileti^im ayarlan 223 
giki§ bolmeleri 

ayarlar 213 
giki§ karakterleri 248 
gikti bolmeleri 

kagit siki§malan 141 
gikti kalitesi 

ayarlar 217 

sorun giderme 174 
gizgiler, sorun giderme 177, 217 
gozum 

kalite sorunlanni giderme 174 
gozunurluk 

ayarlar 80,217 
ozellikler 5 

D 

dakikada sayfa sayisi 5 
dalga, sorun giderme 128 
dalgah kagit, sorun giderme 181 
dar kagit 

yazdirma 67 
delikli kagit 

fuzermodlan 216 

yazdirma 63 
depolama 

kagit 231 
depolama, i§ 

ayarlar 219 

ayarlan 1 5 

bellek gereksinimleri 83 



hizh kopyalama 83 
i§i Alma menusu 206 
ozel 85 

prova bas ve beklet 84 
depolama kabini 

parga numarasi 200 

ta§ima 11 

yerini bulma 9 
destek 

bakim s6zle§meleri 266 

gevrimigi iii 

HP Express Exchange 267 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE) iii 

kati§tirilmi§ Web sunucusu baglantilan 92 

Macintosh iv 

servis iv 

servis bilgi formu 269 
telefon iii 

yaziciyi yeniden paketleme 268 
desteklenen i§letim sistemleri 25, 26 
desteklenen platformlar 25, 26 
desteklenen tarayicilar 

HP Web Jetadmin 93 
Diger baglantilar 

HPAragKutusu 97 

kati§tirilmi§ Web sunucusu 92 
dikey yon 

dupleksleme segenekleri 71 

PCL komutlan 251 
Dikkat i§igi 14 
dil, kontrol paneli 24, 122, 221 
diller, yazici 

ayarlar 20, 220 

dahil 6 

degi§tirme, PCL komutlan 252 
DIMM 

eri§me 8 

kullanilabilir turler 236 

takilmasini dogrulama 243 

takma 237 

yerini bulma 9 
DIMM'ler 

parga numaralan 201 
disk 

gi karma 245 

dosya dizini, yazdirma 207 

EIO yuvalan 236 

sorun giderme 195 

takma 245 

yazi tipi, yazdirma 107 

yerini bulma 9 
DLC/LLC ayan 223 
dosya dizini, yazdirma 207 
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dupleks baski aksesuari 

siki§malar 140 
dupleksleme 

sorun giderme 129 
dupleks yazdirma aksesuari 

ayarlan 213 

ciltleme segenekleri 71 

dahil olan modeller 3, 5 

desteklenen kagit boyutlan 69 

kagidi zimbalama 56 

kagit ozellikleri 39 

kagit yolu testi 225 

kagit yonu 70 

kullanim sayfasi 207 

kullanma 69, 72 

parga numarasi 200 

yerini bulma 9 
durum 

Bilgi sekmesi, kati§tinlmi§ Web sunucusu 91 
e-posta uyanlan 96 
HP Arag Kutusu ile goruntuleme 95 
i§iklar 171 

i§iklar, kontrol paneli 13 

sarf malzemeleri 107 

sarf malzemeleri sayfasi, yazdirma 207 

uyanlar, e-posta 101 
Durum sekmesi, HP Arag Kutusu 95 
dugmeler, kontrol paneli 13 
duz kagit yolu 54 

E 

Economode 80 
EconoMode ayan 21 7 
egiksayfalar 180 
egri sayfalar 180 
EIO kartlan 

ayarlar 222 

gikarma 245 

parga numaralan 202 

takma 245 

yerini bulma 9 

yuvalar 236 
eksik baski, sorun giderme 177 
elektrikle ilgili ozellikler 228 
el ile besleme 

ayarlan 213 
el kitaplan 2 
elle besleme 

ayarlar 219 

ayarlan 18 

tepsi 1'e yazdirma 44 
ENERGY STAR 

uygunluk 257 
enerji kullanimi 7 
enerji ozellikleri 228 
enerji tuketimi 257 



envelopes 

default size, setting 21 3 
e-posta uyanlan 96, 101 
EPS dosyalan, sorun giderme 188, 191 
eri§ilebilirlik 7 

Ethernet kartlan, parga numaralan 202 
etiketler 

giki§ bolmesi, segme 54 

fuzer modlan 216 

ozellikler 234 

yazdirma 62 
Explorer, desteklenen surumler 

HP Arag Kutusu 94 

HP Web Jetadmin 93 

kati§tirilmi§ Web sunucusu 90 
Express Exchange, HP 267 

F 

fabrika varsayilan ayarlan, geri yukleme 223 
FastRes 5, 80 

FastRes gozunurlugu; taslak kalitesinde yazdirma 21 7 
FCC bildirimleri 256 
filigranlar, yazdirma 78 

form satirlan, ayarlar;dikey satir bo§lugu ayarlan ;satir 

bo^lugu ayarlan 215 
fuzer 

degi§tirme 116 

kagit siki§malari 142 

modlan 216 

temizleme 113 
fuzer modlan 45 

G 

GIQ menusu 222 
garanti 

uzatilmi§ iv, 266 

urun 263 

yazici kartu§u 265 
Gegersiz i§lem hatalari 186 
Genel Koruma Hatasi OE 186 
Geni§ A4 ayarlan 214 
geri donu^turme 

plastik 257 
geri donu^um 

yazici kartu§lari 257 
giderme, siki^ma 23, 221 
giri§ tepsileri 

yapilandirma 17 
goruntu tekrari, sorun giderme 184 
gramaj, kagit ozellikleri 

1.500 sayfal ik tepsi 38 

500 sayfal ik tepsi 38 

dupleksleyici 39 

tepsi 1 37 

zarf besleyici 39 

zimbalayici/yiginlayici 39 
gri fon, sorun giderme 178 
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gug 

ozellikleri 228 

tuketim 257 
gug tuketimi 7 
gurultu ozellikleri 229 
guvenlik 

ayarlar 106 

H 

harita, menu 14, 105 
hata iletileri 

ayarlar 21,220 

olaygunlugu 225 

olay gunlugu, yazdirma 106 

Windows 186 
hata iletileri, sorun giderme 148 
Hazir i§igi 13 
her iki taraf, baski 

sayfa duzeni segenekleri 71 
her iki taraf, yazdirma 

desteklenen kagit boyutlan 69 

dupleksleyiciyi kullanma 69, 72 

elle 72 

kagityukleme 70 
sorun giderme 129 
zimbalamak igin kagit yukleme 56 
her iki tarafa, yazdirma 
kullanim sayfasi 207 

hiz 

gozunurluk ayarlan 217 
i§lemci 6 
ozellikler 5 

sorun giderme 124, 129 

veri aktanmi ayarlan 223 
hizh kopyalama i§leri 

ayarlar 1 5 
hizh kopyalama i§ sayisi 

ayarlar 219 
HP Arag Kutusu 

agma 95 

Aygit Ayarlan penceresi 96 
baglantilar 97 
Belgeler sekmesi 96 
Durum sekmesi 95 
kaldirma 98 
ozellikler 94 

Sorun Giderme sekmesi 95 
Uyanlar sekmesi 96 

yazici kartu§u sarf malzemesi duzeyi, kontrol etme 
110 

HP Express Exchange 267 
HP-GL/2 komutlan 247 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE) iii 
HP Jetdirect baski sunucusu 

ayarlan 223 

gikarma 245 

dahil olan modeller 3 



parga numaralan 202 
takma 245 

yapilandirma sayfasi, yazdirma 105 

yerini bulma 9 
HP Jetlink baglanti noktasi 6 
HP LaserJet Utility, Macintosh 29 
HP olmayan baski kartu§lari 109 
HP OpenVMS suruculeri 26 
HP ortami, sipari§ 202 
HP SupportPack 266 
HP Web Jetadmin 

desteklenen tarayicilar 93 

e-posta uyanlan 101 

indirme 93 

surucu yapilandirma 99 
HP Yazici Sarf Malzemelerini Geri Alma ve Geri 

D6nu§turme Programi 257 
HP Yetkili Saticilan iv 

IBM OS/2 suruculeri 26 

Internet Explorer, desteklenen surumler 

HP Arag Kutusu 94 

HP Web Jetadmin 93 

kati§tirilmi§ Web sunucusu 90 
IP adresi 

Macintosh, sorun giderme 187, 190 
IP adresi, goruntuleme 16 
ISPE (HP Instant Support Professional Edition) iii 
i§iklar 

aksesuarlar 10, 171 
i§iklar, kontrol paneli 13 

iki taraf 1 1 baski 

desteklenen kagit boyutlan 69 
dupleksleyiciyi kullanma 69, 72 
elle 72 

kagityukleme 70 

sayfa duzeni segenekleri 71 

zimbalamak igin kagit yukleme 56 
iki tarafh yazdirma 

kullanim sayfasi 207 

sorun giderme 129 
iletiler 

ayarlar 21,220 

olaygunlugu 225 
iletiler, sorun giderme 148 
iletileri 

olay gunlugu, yazdirma 106 

Windows 186 
ileti§im ayarlan 223 
is depolama sinin 15 
i§i Alma menusu 206 
i§lemci hizi 6 
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i§ler 

depolama, bellek gereksinimleri 83 
durduruldu, sorun giderme 124 
\§\ Alma Menusu 206 
ozel 85 

prova bas ve beklet 84 
saklama 219 
yanlis formatlandi 125 
yazdirmiyor, sorun giderme 123 

J 

Jetadmin 

desteklenen tarayicilar 93 
e-posta uyanlan 101 
indirme 93 

surucu yapilandirma 99 
Jetdirect baski sunucusu 
ayarlan 223 
gi karma 245 
dahil olan modeller 3 
parga numaralan 202 
takma 245 

yapilandirma sayfasi, yazdirma 105 
yerini bulma 9 
Jetlink baglanti noktasi 6 

K 

kablolar 

sorun giderme 123 
kablolar, 

parga numaralan 202 
kablosuz ag kartlan 6 
kagit 

1 .500 sayfahk tepsi ozellikleri 38 

1 .500 sayfahk tepsiye ortam yukleme 51 

500 sayfahk tepsi ozellikleri 38 

500 sayfahk tepsiye yukleme 49 

A4 yerine letter ayan 213 

birden fazla sayfayi tek bir kagida yazdirma 79 

delikli 63 

depolama 231 

desteklenen boyut 37 

dupleksleme, desteklenen boyutlar 69 

dupleksleyici ozellikleri 39 

elle besleme 44 

fuzer modlan 45, 216 

HP, sipari§> 202 

kapaklar 82 

kapasite 5 

kaplamah 65 

kaynak, segme 81 

kivnlma, sorun giderme 128 

kivnlmi§ 181 

kullanim sayfasi 207 

kuguk 67 

ozel boyut 79,213 

ozel boyut, kagit 66 



ozel boyut, yazdirma 67 

ozellikler 36,231 

PCL komutlan 250 

PS ayarlan 18 

sorun giderme 132 

tepsi 1'e ortam yukleme 48 

tepsi ayarlan 208 

tepsilerde sorun giderme 128 

tepsi segimi 1 7, 42, 43, 209, 219 

varsayilan boyut, ayarlama 213 

zimbalama 46 

zimbalayici/yiginlayici ozellikleri 39 
kagit ba§ina sayfa sayisi 79 
Kagit i§leme menusu 208 
kagit kullanma aksesuarlan 

i§iklar 171 

sorun giderme 126 
Kagitlan Yukan Qevir ciltleme segenegi 
kagit siki^malari 

1500 sayfahk tepsi 139 

500 sayfahk tepsi 138 

gikti bolmesi 141 

dupleksleyici 140 

fuzer bolgesi 142 

konumlar 134 

siki§mayi giderme ayarlan 221 

tepsi 1 137 

ust kapak 135 

zarf besleyici 136 
kagit yolu 

temizleme 114 

test 225 
kaldirma 

HPAragKutusu 98 
kahci kaynaklar 244 
kalite 

ayarlar 217 

sorun giderme 174 
kapaklar 

ilk sayfa, farkh kagit 82 
kapasite 

1.500 sayfahk tepsi 38 

500 sayfahk tepsi 38 

tepsi 1 37 

zarf besleyici 39 

zimbalayici/yiginlayici 39 
kapasite, tepsiler 37 
kapasiteler, tepsiler 5 
kaplamah kagit 65 
karakterler 

bigimsiz 180 

simge setleri 215 
kartpostallar 

giki§ bolmesi, segme 54 

ozellikler 37 

yazdirma 66 
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kart stogu 

giki§ bolmesi, segme 54 

fuzer modlan 216 

yazdirma 66 
kartu§lar 

az 22 

durum, HP Arag Kutusu ile goruntuleme 95 
durum, kati§tinlmi§ Web sunucusuyla goruntuleme 
91 

durum bilgileri 109 
Economode 80 
geri donu^um 257 
HPolmayan 109 
kalan omur 110 
ozellikler 7 
parga numaralan 201 
saklama 109 

sarf malzemeleri durum sayfasi 1 07 

sarf malzemesi duzeyi, kontrol etme 110 

sipari§ iii 

toner az iletisi 1 1 1 

toner tukendi iletisi 111 

tukendi 22 
kartu§lar, baski 

kagit siki§malan 135 
kartu§lar, yazici 

az 221 

bitti 221 

EconoMode 217 
kartu§lar, zimba 

yerle§tirme 47 
kartu§lar, zimba teli 

ayarlar 222 
kati§tinlmi§ Web sunucusu 

agma 90 

Ag sekmesi 92 

Ayarlar sekmesi 91 

Bilgi sekmesi 91 

Diger Baglantilar sekmesi 92 

e-posta uyanlan 101 

ozellikler 90 

sistem gereksinimleri 90 

yazici kartu§u sarf malzemesi duzeyi, kontrol etme 
110 

kaynak, kagit 81 
kaynak tasarrufu 244 
kaynak tasarrufu, bellek 244 
kenar bo§luklan 

legal kagit, sorun giderme 193 

PCL komutlan 251 

zarflar 57, 233 
kilavuzlar 96 
kilavuzlar, belgeler 2 
kilitleme 

aksesuarlar 1 1 

tepsiler 43 
kin§mi§ kagit, sorun giderme 181 



kivnlmi§ kagit, sorun giderme 181 
komut 

turleri 247 
komutlar 

giki§ dizileri 248 

PCL 250 

sozdizimi 248 

yazi tipi segimi 249, 253 
kontrol paneli 

ayarlan 14 

Aygiti Yapilandir menusu 212 

Bilgi menusu 207 

gevrimigi Yardim 148 

dil, segme 24, 122, 221 

dugmeler 13 

GIQ menusu 222 

hata iletileri 148 

i§i Alma menusu 206 

i^iklar 13 

Kagit i§leme menusu 208 
menu haritasi, yazdirma 14, 105 
Sifirlama menusu 223 
silinebilir uyan ayarlan 21 , 220 
Sistem Kurulumu menusu 218 
sorun giderme 122 
Tanilama menusu 225 
tarih/saat ayarlan 219 
yardim 14 

Yazdirma Kalitesi menusu 215 
Yazdirma menusu 212 

yazici kartu§u sarf malzemesi duzeyi, kontrol etme 
110 

yerini bulma 8, 12 
zimbalayici/yiginlayici, segme 46 
Zimbalayici/yiginlayici menusu 222 
kopya 

varsayilan sayiyi ayarlama 212 
kopya sayisiz, varsayilani ayarlama 212 
koyuluk, ayan 218 
kullanim kilavuzu 96 
kullanim sayfasi 207 
kumas, toneri temizleme 1 1 3 
kuguk kagit 

yazdirma 67 
kuguk kagit, yazdirma 54 
kugult/buyut segenekleri 81 

L 

LaserJet Utility, Macintosh 29 

laser safety statements 261 

legal kagit, kesilmi§ kenar bo§luklan 193 

lekeler, sorun giderme 176, 182 

letter kagidi, A4 ayarlarina gore oncelikli 213 

Linux surucu destegi 26 

LPT hata iletileri 186 
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M 

Macintosh 

ag kurulumu 32 
AppleTalk ayarlan 223 
arkaplan baski 188 
desteklenen i§letim sistemleri 25 
desteklenen suruculer 26 
destek Web siteleri iv 
HP LaserJet Utility 29 
PPD 29 

sorunlar, sorun giderme 187 

surucu ayarlan 75 

suruculer, sorun giderme 189 

USB karti, sorun giderme 188, 191 

varsayilan surucu ayarlan, degi§tirme 77 

yazihm dahil 29 

yazihmi kaldirma 35 

yazihmi yukleme 33 

yazi tipleri, sorun giderme 188 
Masaustu Yazici izlencesi, sorun giderme 187 
menuler, kontrol paneli 

Aygiti Yapilandir 212 

bilgi 207 

eri§me 13 

G/Q 222 

harita, yazdirma 14, 105 

i§i Alma 206 

Kagit i§>leme 208 

Sifirlama 223 

Sistem Kurulumu 218 

Tanilama 225 

Yazdirma 212 

Yazdirma Kalitesi 215 

Zimbalayici/yiginlayici 222 
metin, sorun giderme 

bozuk 130 
metin kalitesi, sorun giderme 180, 183 
mevzuata ili§kin bildirimler 

FCC 256 

uyum beyani 260 
Microsoft Windows. Bkz: Windows 
mizanpaj baskisi 79 
modeller 3 
model numarasi 106 
mu§teri destegi 

bakim s6zle§meleri 266 

gevrimigi iii 

HP Express Exchange 267 

HP Instant Support Professional Edition (ISPE) iii 

kati§tirilmi§ Web sunucusu baglantilan 92 

Macintosh iv 

servis iv 

servis bilgi formu 269 
telefon iii 

yaziciyi yeniden paketleme 268 



N 

nem ko§ullan 230 

Netscape Navigator, desteklenen surumler 

HPAragKutusu 94 

HP Web Jetadmin 93 

kati§tirilmi§ Web sunucusu 90 
noktalar, sorun giderme 176, 182 
normal boyutun yuzdesi 81 
Novell NetWare ayarlan; NetWare ayarlan; I PX/SPX 
ayan 223 

O 

olay gunlugu 106, 225 
OpenVMS suruculeri 26 
ortam 

baskih 63 

birden fazla sayfayi tek bir kagida yazdirma 79 

delikli 63 

depolama 231 

desteklenen boyut 37 

dupleksleme, desteklenen boyutlar 69 

elle besleme 44 

fuzer modlan 45 

HP, sipari§> 202 

kapaklar 82 

kapasite 5 

kaynak, segme 81 

kivnlma, sorun giderme 128 

kullanim sayfasi 207 

kuguk 67 

ozel boyut 79 

ozel boyut, yazdirma 66, 67 

ozellikler 36, 231 

PCL komutlan 250 

sorun giderme 132 

tepsi ayarlan 208 

tepsilerde sorun giderme 128 

tepsi segimi 17, 42, 43 

zimbalama 46 
ortam i 

PS ayarlan 18 
OS/2 suruculeri 26 
oto devam et ayan 21 
otomatik devam ayan 220 
Otomatik Temizleme Sayfasi 1 14, 218 
ozon ozellikleri 257 

O 

onceden yapilandirma, surucu 99 
ozel boyutlu kagit 

500 sayfahk tepsi ozellikleri 38, 40 

ayarlar 79,211 

kagit ayarlan 67 

tepsi 1 ozellikleri 37 

tepsi ayarlan 213 

tepsi ozellikleri 37 

yazdirma 66 
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ozel i§ler 85 
6zelle§tirme olanagi 100 
ozellikler 

akustik yayilma 229 

asetatlar 234 

ayarlar 20, 220 

bellek 6 

gali§tirma ortami 230 
dahil 6 

degi§tirme, PCL komutlan 252 

elektrikle ilgili 228 

enerji kullanimi 7 

eri§ilebilirlik 7 

etiketler 234 

hiz 5 

kagit 231 

ortam 36 

ozellikler 5 

tepsiler 5 

yazici 3 

yazici boyutu 227 
yazici ozellikleri 5 
yuklu ozellikleri gorme 106 
zarflar 232 
ozellikler, kagit 

1.500 sayfahktepsi 38 
zarf besleyici 39 



paralel baglanti noktalan 

Macintosh igin desteklenmez 33 
paralel baglanti noktasi 

dahil tur 6 

yerini bulma 10 
paralel ileti§im, ayarlar 223 
paralel kablo, parga numarasi 202 
paralel kablolar 

sorun giderme 123 
pargalar 

siparis 198 
parga numaralan 

bakim seti 201 

bellek 201 

EIO kartlan 202 

kablolar 202 

ortam, HP 202 

tepsiler 200 

yazici kartu§lan 201 
PCL, yazici dili olarak ayarlama 20, 220 
PCL komutlan 

giki§ karakterleri 248 

sik kullanilan 250 

sozdizimi 248 

yazi tipi segimi 249, 253 
PCL suruculeri 

desteklenen i^letim sistemleri 26 

ozellikler 27 



Ayrica bkz suruculer 
PCL yazi tipi listesi, yazdirma 107, 207 
PDE, Macintosh 29 
pil ozellikleri 258 

PostScript, yazici dili olarak ayarlama 20, 220 
PostScript hata sayfalan 

ayarlan 214 
PostScript hatasi sayfalan 

sorun giderme 123 
PostScript Yazici Tanimi (PPD) dosyalan 

dahil 29 

sorun giderme 187 
PPD 

dahil 29 

sorun giderme 187 
ProRes 5, 80 
ProRes gozunurlugu 21 7 
prova basma ve bekletme i§leri 84 
PS, yazici dili olarak ayarlama 20, 220 
PS Erteleme Ortami ayan 18 
PS hata sayfalan 

ayarlan 214 

sorun giderme 123 
PS surucusu 

desteklenen i§letim sistemleri 26 

ozellikler 27 

Ayrica bkz suruculer 
PS yazi tipi listesi, yazdirma 107, 207 
puruzlu kagit 

giki§ bolmesi, segme 54 

fuzermodlan 216 

R 

RAM diski 

ayarlan 221 
RAM diski ayarlan 23 
regulatory statements 

Canadian DOC statement 261 

Finnish laser statement 262 

Japanese VCCI statement 261 

Korean EMI statement 261 

laser safety 261 
REt ayan;Q6zunurluk Artirma teknolojisi (REt) ayan 
217 

S 

saat, ayan 102 

saat ayarlan 219 

sag yan paneli, yerini bulma 8 

sahte sarf malzemeleri 1 09 

sahte urunlerle mucadele web sitesi 109 
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saklama 

zarflar 233 
saklama, i§ 

ayarlar 219 

ayarlan 1 5 

\§\ Alma menusu 206 

ozel 85 

prova bas ve beklet 84 
sarf malzemeleri 

durum, HP Arag Kutusu ile goruntuleme 95 
durum, kati§tinlmi§ Web sunucusuyla goruntuleme 

durum sayfasi 107 

durum sayfasi, yazdirma 207 

geri donu^um 257 

HPolmayan 109 

parga numaralan 200, 201 

siparis 198 

sipari§ iii 
sarf malzemesi, baski kartu§lan 110 
sarf malzemesi sipari§i iii 
satirba^lan, ayarlar 215 
satir besleme ayarlan 21 5 
sayfa say i Ian 106 
sayfa yonu 

dupleksleme segenekleri 71 

PCL komutlan 251 

zimbalayici/yiginlayici 56 
say ilar, sayfa 106 
seri kablolar, sorun giderme 123 
seri numarasi 106 
servis 

bilgi formu 269 

HP Express Exchange 267 

HP yetkili saticilan iv 

sozle§meler iv 

s6zle§meleri 266 

yaziciyi yeniden paketleme 268 
sessiz kurulum, surucu 100 
set, bakim 

parga numarasi 201 
set, yazici bakim 

ileti, temizleme 224 
set, yazici bakimi 

kullanma 116 
sicakhk ko§ullan 230 
Sifirlama menusu 223 
siki^malar 

1500 sayfahktepsi 139 

500 sayfahktepsi 138 

gikti bolmesi 141 

dupleksleyici 140 

fuzerbolgesi 142 

giderme ayan 23 

ilk sayfa, sorun giderme 129 

konumlar 134 

siki^mayi giderme ayan 221 



siksik 146 

tepsi 1 137 

ust kapak 135 

zarf besleyici 136 

zimba 146 
siki^malan giderme 

1500 sayfahktepsi 139 

500 sayfahktepsi 138 

gikti bolgesi 141 

dupleksleyici 140 

fuzerbolgesi 142 

konumlar 134 

sik sik, sorun giderme 146 

tepsi 1 137 

ust kapak 135 

zarf besleyici 136 

zimba 146 
siki^malan temizleme 

siki§mayi giderme ayarlan 221 
silenbilir uyanlan ayarlama 21 
silindirler, degi^tirme 1 1 6 
silinebilir uyanlar 

ekran saatini ayarlama 21 
silinebilir uyanlar ayan 220 
simge setleri, segme 215 
SIMM'ler, uyumsuzluk 236 
S i n i r Kontrol hatas i 1 93 
sipari§ 

ortam, HP 202 

parga numaralan 200 
sistem gereksinimleri 

HP Arag Kutusu 94 

HP Web Jetadmin 93 

kati§tirilmi§ Web sunucusu 90 

suruculer 26 

yazdirma yazihmi 25 
Sistem Kurulumu menusu 218 
soluk baski 

sorun giderme 176 
son sayfa, farkh kagit 82 
sorun giderme 

1 500 sayfahk tepsideki kagit siki§malari 1 39 

500 sayfahk tepsideki kagit siki§malari 1 38 

ag uzerinde baski 185 

aksesuarlar 171, 173 

Aral i k Hatas i 194 

beyaz noktalar 182 

bilgi sayfalan 105 

bo§ sayfalar 130 

bulanik baski 183 

bula^an toner 178 

gevrimigi Yardim 148 

gikti bolmesindeki siki§malar 141 

gikti kalitesi 174 

gizgiler 177, 182, 217 

dupleksleme 129 

dupleksleyicideki siki§malar 140 
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egri sayfalar 180 

eksik baski 177 

EPS dosyalan 188, 191 

fuzer bolgesindeki kagit siki§malan 142 

gri fon 178 

hata iletileri 148 

kablolar 123 

kagit 132 

kagit siki§malan 134, 146 
kivnlmi§ kagit 128, 181 
kontrol paneli ekrani 122 
legal kagit 193 
lekeler 176 

Macintosh sorunlan 187 
metin 130 

metin kalitesi 180, 183 
olay gunlugu 225 
PostScript sorunlan 1 93 
PShatalan 123 
sabit disk aksesuan 1 95 
siki§malar, ilk sayfa 129 
Sinir Kontrol hatasi 193 
soluk baski 176 
tekerlek izleri 182 
tekrarlanan bozukluklar 179 
tekrarlanan goruntuler 184 
tepsi 1'deki kagit siki§malari 137 
tepsiler 128 
tepsi segimi 126 

ust kapaktaki kagit siki§malari 134 
VM hatasi 194 
Windows hata iletileri 186 
yapilandirma sayfasi yazdirma 123 
yava§ yazdinyor 124 
yava§ yazd i rma 1 29 
yazdirma 123, 124, 130 
yazi tipleri 193 

zarf besleyicideki siki§malar 1 36 

zimba siki§malan 146 
Sorun Giderme sekmesi, HP Arag Kutusu 95 
sozdizimi, PCL komutlan 248 
s6zle§meler, bakim 266 
Spool32 hatalan 186 
SupportPack, HP 266 
suruculer 

ayarlar 27, 75 

ayarlari 1 5 

desteklenen i§letim sistemleri 26 
indirme iii 
Linux 26 
Macintosh iv 

Macintosh, sorun giderme 189 
OS/2 26 
segme 27 

varsayilan ayarlar, degi§tirme 75 
yapilandirma 99 
yard i m 27 



surucu ozelliklerini kilitleme 99 

takma 

bellek(DIMM) 237 

CompactFlash kartlan 240 

EIO kartlan 245 

zarf besleyici 58 
tambur omru doldu iletisi 1 1 1 
Tanilama menusu 225 
tanimlama ayarlari 216 
tarayici gereksinimleri 

HP Arag Kutusu 94 

kati§tinlmi§ Web sunucusu 90 
tarih, ayan 102 
tarih ayarlari 219 
taslak kalitesinde yazdirma 217 
taslak yazdirma 80 
tekerlek izleri, sorun giderme 182 
teknik destek 

bakim s6zle§meleri 266 

gevrimigi iii 

HP Express Exchange 267 

HP Instant Professional Edition (ISPE) iii 

kati§tirilmi§ Web sunucusu baglantilan 92 

Macintosh iv 

servis iv 

servis bilgi formu 269 
telefon iii 

yaziciyi yeniden paketleme 268 
tekrarlanan bozukluklar 

goruntuler 184 
tekrarlanan bozukluklar, sorun giderme; bozukluklar, 

tekrarlanan 179 
telefon numaralan 

destek iii 

sarf malzemesi sipari§i iii 

servis s6zle§meleri iv 
temizleme 

fuzer 1 1 3 

kumastan toneri 113 
temizleme sayfasi 

elile 113 

otomatik 218 
temizleme sayfasi 

otomatik 114 
temizlik 

yazici 112 
tepsi 

kagit ozellikleri 38 
tepsi 1 

ayar boyutu 209 
ayarlar 208 
baski alma 42 
desteklenen kagit 37 
dupleksleme 70 
elle besleme 44 
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elle besleme ayarlan 18 
elle dupleksleme 72 
kagit siki§malan 137 
kilitleme 43 
ozel boyut ayarlan 213 
ozel boyutlu kagit ayarlan 67 
sorun giderme 126 
tanimlama ayarlan 216 
yazdirma 17,219 
yerini bulma 8 
yukleme 48, 56 
zarflar, yazdirma 57 
tepsiler 

1 .500 sayfahk tepsiye ortam yukleme 51 
500 sayfahk tepsiye yukleme 49 
ayarlar 208 
ayarlar, gorme 106 
dahil 3 

dupleksleme 70 

elle besleme 44 

elle dupleksleme 72 

kagit ozellikleri 38 

kagit siki§>malan 1 34, 1 37, 1 38, 1 39 

kagit yolu testi 225 

kapasiteler 5 

kilitleme 43 

ozel boyut ayarlan 213 

ozel boyutlu kagit ayarlan 67 

parga numaralan 200 

PCL komutlan 250 

segme 17,42,81,219 

sorun giderme 126, 128 

tanimlama ayarlan 216 

ta§ima 11 

tepsi 1'e ortam yukleme 48 

yerini bulma 8, 9 
testier 225 
toner 

az 22,221 

bitti 22, 221 

gikti kalitesi, sorun giderme 178 

EconoMode 217 

kuma§tan temizleme 1 1 3 

yogunluk ayan 218 
toner, tasarrufu 80 
toner az 22,221 
toner az iletisi 1 1 1 
toner bitti 22,221 
toner kartu§lari. B/cz/yazici kartu§lari 
toner tukendi iletisi 111 
toplu yukleme, surucu 100 
tu§lar, kontrol paneli 13 



tuketim malzemeleri 
geri donu^um 257 

U 

UNIX 

Model Komut Dosyalan 26 
satirba^i ayarlan 215 
USB baglanti noktasi 
dahil tur 6 

Macintosh'ta sorun giderme 188, 191 

yerini bulma 10 
USB kablosu, parga numarasi 202 
uyanlar, e-postal 101 
uyanlar ayan 220 
uyanlan ayarlama 21 
Uyanlar sekmesi, HP Arag Kutusu 96 
uyku modu 224 
Uyku modu 

agma veya kapatma 20 

gecikme, ayan 19 

gug ozellikleri 228 
uyum beyani 260 
uzatilmi§ Garanti 266 
Uzatilmi§ Servis iv 

U 

ug delikli kagit 

fuzermodlan 216 

yazdirma 63 
ust giki§ bolmesi 

ayarlar 213 

yazdirma 54 

yerini bulma 8 
ust gikti bolmesi 

kagit siki§malari 141 
ust kapak 

kagit siki§malari, giderme 135 

V 

varsayilan ayarlar 

suruculer, degi§tirme 75 
varsayilan ayarlar, geri yukleme 223 
varsayilan ayarlan geri yukleme 223 
veri aktanmi ayarlan 223 
Veri i§igi 13 
VMhatasi 194 
voltaj ozellikleri 228 

W 

Web Jetadmin 

desteklenen tarayicilar 93 
e-posta uyanlan 101 
indirme 93 

surucu yapilandirma 99 
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web siteleri 

sahte urunlerle mucadele 109 
Web siteleri 

HP Web Jetadmin, indirme 93 

kagit ozellikleri 231 

Macintosh destegi iv 

mu§teri destegi iii 

sarf malzemesi sipari§i iii 

servis s6zle§meleri iv 

UNIX ve Linux suruculeri 26 

yazihmi indirme iii 
Web tarayicisi gereksinimleri 

HP Arag Kutusu 94 

kati§tinlmi§ Web sunucusu 90 
Windows 

ag kurulumu 31 

desteklenen suruculer 26 

desteklenen surumler 25 

hata iletileri, sorun giderme 186 

surucu ayarlan 75 

varsayilan surucu ayarlan, degi§tirme 75 
yazilimi kaldirma 35 
yazilim yukleme 30 

Yeni Donanim Bulundu sihirbazini kullanarak 
yukleme 34 

Y 

yanip sonen i§iklar 13 
yanit vermiyor, sorun giderme 1 30 
yanh§ yazici, gonderme 188 
yapilandirma, surucu 99 
yapilandirmalar, yazici 3 
yapilandirma sayfasi 

sorun giderme 123 
yapilandirma sayfasi, yazdirma 105 
yapi§kan etiketler. Bkz: etiketler 
yapi§mami§ toner, sorun giderme 179 
yard i m 

kontrol paneli 14 

suruculer 27 
Yard i m 148 
yatay yon 

dupleksleme segenekleri 71 

PCL komutlan 251 
yava§ yazdinyor, sorun giderme 124 
yava§ yazdirma, sorun giderme 129 
yazdirma durduruldu, sorun giderme 124 
yazdirma kalitesi 

ayarlar 80 
Yazdirma Kalitesi menusu 215 
Yazdirma menusu 212 
yazici bakimini yapm iletisi 224 
yazici bakim seti 

ileti, temizleme 224 

kullanma 116 

parga numarasi 201 



yazici dili 

degi§tirme, PCL komutlan 252 
yazici dilleri 

dahil 6 

yuklu dilleri gorme 106 
Yazici Diyalog Uzantilan (PDE), Macintosh 29 
Yazici i§i Dili (PJL) komutlan 247 
yazici kartu§lari 

az 22,221 

bitti 221 

durum, HP Arag Kutusu ile goruntuleme 95 
durum, kati§tirilmi§ Web sunucusuyla goruntuleme 
91 

durum bilgileri 109 

Economode 80 

EconoMode 217 

geri donu^um 257 

HPolmayan 109 

kalan omur 110 

ozellikler 7 

parga numaralari 201 

sarf malzemeleri durum sayfasi 1 07 

sarf malzemesi duzeyi, kontrol etme 110 

sipari§ iii 

toner az iletisi 1 1 1 

toner tukendi iletisi 111 

tukendi 22 
yazici kartu§larim saklama 109 
yazici komutlan 

giki§ karakterleri 248 

PCL 250 

sozdizimi 248 

turleri 247 

yazi tipi segimi 249, 253 
yazicinin bakimini yapm iletisi 116 
yazici suruculeri. Bkz: suruculer 
yazici ta§ima 268 
yaziciyi paketleme 268 
yaziciyi ta§ima 11 
yaziciyi yeniden paketleme 268 
yazilim 

ag kurulumu, Macintosh 32 
ag kurulumu, Windows 31 
ayarlan 1 5 

desteklenen i§letim sistemleri 25 
HP Arag Kutusu 94 
indirme iii 
Linux 26 
macintosh 29 
Macintosh iv 
Macintosh, dahil 29 
Macintosh'tan kaldirma 35 
Macintosh'ta yukleme 33 
Windows'a yukleme 30 
Windows'tan kaldirma 35 
Yeni Donanim Bulundu sihirbazini kullanarak 
yukleme 34 
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yazilimi kaldirma 

HPAragKutusu 98 

Macintosh 35 

Windows 35 
yazihm indirme iii 
yazi tipleri 

ayarlar 215 

dahil 6 

EPS dosyalan, sorun giderme 188, 191 

kahci kaynaklar 244 

listeler, yazdirma 107, 207 

Macintosh, sorun giderme 188 

PCL komutlan 249, 253 

sorun giderme 193 
yerinde servis anla§malan 266 
yerle§tirme 

baskih kagit 63 

kaplamah kagit 65 

ozel boyutlu kagit 66 

zimba 47 
yiginlayici 

i§ik durumu 10, 171 

kagit ozellikleri 39 

kapasite 5 

parga numarasi 200 

ta§ima 11 

yazdirma 46, 55 

yerini bulma 9 
yogunluk, sorun giderme 176 
yon, sayfa 

dupleksleme segenekleri 71 

PCL komutlan 251 

zimbalayici/yiginlayici 56 
yon, varsayilani ayarlama;sayfa yonlendirme 
varsayilan deger;dikey yonlendirme, varsayilan 
olarak ayarlama;yatay yonlendirme, varsayilan 
olarak ayarlama 215 
yukleme 

1.500 sayfahk tepsi 51 

500 sayfahk tepsi 49 

ag yazilimi, Macintosh 32 

ag yazilimi, Windows 31 

asetatlar 63 

dupleksleme igin kagit 70 
etiketler 62 
Macintosh yazilimi 33 

6zelle§tirme olanagmi kullanan suruculer 100 
tepsi 1 48 

tepsi 1'deki zarflar 57 

Windows yazdirma sistemi 30 

Yeni Donanim Bulundu sihirbazini kullanarak 

Windows yazilimi 34 
zarf besleyici 58, 60 
zimbalayici/yiginlayici 56 



Yukleme notlan 96 



zaman a§imi, GIQ ayarlan 222 
zaman a§imi ayarlan 

bekletilen i§ler 16 

Uyku modu 19 
zarf besleyici 

ayarlar 44, 208 

gi karma 59 

kagit siki§malari 136 

kapasite 5 

ozellikler 57 

parga numarasi 200 

takma 58 

yerini bulma 9 

yukleme 58, 60 

zarf ozellikleri 39 
zarflar 

giki§ bolmesi, segme 54 

kenar bo§luklari 57, 233 

kivrilmi§, sorun giderme 181 

ozellikler 37,232 

saklama 233 

tepsi 1'den yazdirma 57 

zarf besleyiciden yazdirma 58, 60 
zimba kartu§lan 

parga numaralari 200 

yerle§tirme 47 
zimbalama birimi 

degi§tirme 117 
zimbalayici/yiginlayici 

ayarlar 222 

dahil olan modeller 3 

i§ik durumu 10, 171 

kagit ozellikleri 39 

kagit yolu testi 225 

kagit yukleme 56 

kapasite 5 

parga numarasi 200 

siki^malar, zimba 146 

ta§ima 11 

varsayilan, ayarlama 46 

yazdirma 46, 55 

yerini bulma 9 

zimba yerle^tirme 47 
Zimbalayici/yiginlayici menusu 222 
zimba siki§malan 146 
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